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Vorwort

Die vorliegende Reparaturanleitung tragt zur fachgerechten DurchfUhrung aller wesentlichen Wartungs-
und Instandsetzungsarbeiten bei. Sie erganzt, bei laufender Anwendung durch das Werkstattpersonal, das
in der Kundendienstschule vermittelte praktische und theoretische Wissen. Sie steigert damit die Fahigkeit
zu einer besseren Service-Qualitat.

Alle Bild- und Textaussagen beziehen sich auf serienmaBige bzw. mit Original BMW Zubehor ausgerUstete
und nicht in sonstiger Weise umgebaute Motorrader.

Die Reparaturanleitung ist entsprechend der logischen Abfolge der durchzufuhrenden Arbeiten aufge-
baut: Ausbauen, Zerlegen, Instandsetzen, Zusammenbauen, Einbauen.

Der gesamte Inhalt ist in einzelne Kapitel gegliedert, die den Konstruktionsgruppen entsprechen.
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|KapiteI| [ fortlaufende Seite der Kapitel'

Die bei einer Inspektion durchzuflhrenden Arbeiten sind in der Gruppe ,,00“ beschrieben. Die verschie-
denen Inspektionen sind mit I, I, ll, und IV bezeichnet. Diese Bezeichnungen finden sich auch bei den
anschlieBenden Arbeitsbeschreibungen wieder, so daB ein kontinuierlicher Arbeitsablauf gewahrleistet
ist.

Die Anwendung des bendtigten BMW-Spezialwerkzeuges wird in den Arbeitsbeschreibungen erlautert.

Im Bedarfsfall werden die Reparaturhinweise auch durch Service-Informationen bekanntgegeben. Diese
flieBen selbstverstandlich in die ndchste Auflage der Reparaturanleitung ein. AuBerdem empfehlen wir als
zusétzliche Informationsquelle den anschaulich bebilderten Mikrofilm des Teiledienstes.
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BMW AG Sparte Motorrad
Wartungsplan

R1100RT/R1100RS/R850GS/R1100GS/R850R/R1100R

Kunde Kennzeichen

Auftrags-Nr. Unterschrift Mechaniker

Motordl im betriebswarmen Zustand wechseln, Olfilterpatrone erneuern

Ol in Schaltgetriebe und Hinterradantrieb in betriebswarmem Zustand wechseln
Zylinderkopfmuttern nachziehen

Ventilspiel einstellen

Zundkerzen prufen

Zundkerzen erneuern

Kraftstoffilter erneuern 3 *

Saurestand der Batterie prufen, ggf. destilliertes Wasser nachfillen

Batteriepole ggf. reinigen und fetten

Ansaugluftfilter erneuern 2

Gasseile auf Leichtgangigkeit, Scheuer- und Knickstellen prifen, ggf. erneuern *
Kupplungsspiel prufen, ggf. einstellen

Poly-V-Riemen einstellen [m» S| 12 020 95 (700)] 4 9

Schlauchschellen am Ansaugstutzen nachziehen

Bremsbelage und -scheiben auf VerschleiB prifen, ggf. erneuern *
Bremsflussigkeitsstand vorne/hinten prifen, ggf. erganzen * [m S| 00 027 95 (716)]
Bremsanlage auf Funktion und Dichtheit Uberprifen; ggf. instandsetzen/erneuern *
Bremsfliissigkeit spatestens jahrlich wechseln

Radlager kontrollieren, ggf. erneuern *

Schwingenlager kontrollieren (spielfrei), ggf. einstellen *

Lenkungsdampfer prtifen (R850/1100R)

Seitenstander, Hauptstander (R 1100 RS) und Nippel vom Kupplungsseilzug
schmieren

SeitenstUtzenschalter auf Beschadigung, Funktion priifen [ S| 46 033 96 (722)]
Hinterradschrauben auf Festsitz prifen

Schrauben Verstellenker mit vorgeschriebenem Drehmoment prifen

Achse fur Windschildverstellung reinigen und fetten (R 1100 RS)

Unteres Federbeinauge (Federbein vorne) abschmieren (R 1100 RS mit Gleitlager)

Leerlaufdrehzahl, Synchronisation, Drosselklappen
und CO-Wert prifen, ggf. einstellen

Endkontrolle mit Prifung auf Verkehrs-/ Funktionssicherheit:

— Zustand der Reifen und Rader, Felgen und Speichen, Reifenluftdruck
— Beleuchtungs- und Signalanlage,

— Kontrolleuchten

- Kupplung, Schaltung

— Hand- und FuBbremse, Lenkung

— Instrumente

- ggf. Probefahrt

N =

bei starkem Schmutz- und Staubanfall Ansaugluftfilter alle 10000 km erneuern, ggf. dfter
im Regelfall alle 40000 km, bei ungiinstigen Kraftstoffverhaltnissen alle 20000 km
Poly-V-Riemen alle 40 000 km erneuern

wartungsfreien Poly-V-Riemen alle 60 000 km erneuern, nicht einstellen

gegen gesonderte Berechnung
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bei ausschlieBlichem Kurzstreckenbetrieb oder AuBentemperaturen unter 0°C alle 3 Monate, spétestens alle 3000 km
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alle 20 000 km
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BMW AG Sparte Motorrad
Ubergabedurchsicht
R1100RT/R1100RS/R850GS/R1100GS/R850R/R1100R

Kund K ich
unae ennzeichen BMW
Ubergabedurchsicht
Auftrags-Nr. Unterschrift Mechaniker
Transportverschlag auf Schaden prifen O
Motorrad:
— auspacken O

— auf Schaden prufen
- zusammenbauen/komplettieren
— reinigen

Batterie:

— ausbauen

— Saure einflllen 0
- laden

— Pole fetten

- einbauen (Einbaudatum kennzeichnen)

Vollstandigen Lieferumfang prifen:

Bordwerkzeug ]
Bordliteratur

FahrzeugschlUssel

- Umfang der Sonderausstattung

Scheinwerfereinstellung kontrollieren, ggf. einstellen O
BremsflUussigkeitsstand vorne und hinten prufen U
Hinterradbefestigungsschrauben nachziehen (Anziehdrehmoment beachten!) O
Reifenluftdruck prifen O
Motordélstand kontrollieren, ggf. nachfullen U
Kraftstoff einflllen O
Kupplungseinstellung kontrollieren, ggf. einstellen O

Funktionsprtfung als Endkontrolle:

— Motorleerlauf

— Kupplung, Schaltung

- Lenkung 0
- Hand- und FuBbremse

— Beleuchtungs- und Signalanlage, Kontrolleuchten, Instrumente

- ABS

- ggf. Probefahrt

Best.-Nr. 01 70 7 654 292 UX-VS-2, 03.99 Printed in Germany



BMW AG Sparte Motorrad

Servicedaten
R 1100 RT/R 1100 RS/R 1100 GS/R 1100 R/R 850 R
Benennung Sollwert MaBeinheit bzw.
Spezifikation
Olfiillmengen
Motor (mit Filter) 3,75 Liter
Motor (ohne Filter) 3,50 Liter

[SI'11 048 90]
Motorendlsorte: Marken-
HD-QOI fur Ottomotoren der
API Klassifikationen SE, SF,
SG; Kombination mit CC
oder CD Spezifikation

Getriebe Neubeftllung 1,0 Liter
Olwechsel 0,8 Liter
Hinterradantrieb Neubeflllung 0,25 Liter
Olwechsel 0,23 Liter
Ventilspiel
kalt gemessen, maximal 35 °C E 0,15/ A 0,30 mm
Zindzeitpunkt im OT abstecken/
Einstellung statisch einstellen
Ziindkerzen
Elektrodenabstand 0,8 mm
VerschleiBgrenze 1,0 mm
Leerlaufdrehzahl 1000 +150 1/min
CO-Wert (ohne KAT) 1,5 0,5 Vol %
Bowdenzugeinstellung
flr Kaltstartanhebung (ohne Seilzugverteiler) <1 mm Spiel
(mit Seilzugverteiler) spielfrei
fir Gaszug (ohne Seilzugverteiler)
Gasgriffoowdenzug ca. 0,5 mm Spiel
Verbindungsbowdenzug spielfrei
fur Gaszug (mit Seilzugverteiler)
Gasgriffoowdenzug ca. 0,5 mm Spiel
Seilzugverteilerbowdenzug spielfrei
Kupplungsspiel Bowdenzug
Einstellschraube Handhebel 12,0 mm freie Gewindelange
am Handhebel 7,0 mm Spiel
Reifenluftdruck vorne: 2,2 - 2,5 bar
je nach Geschwindigkeit und Belastung hinten: 2,5 - 2,9 bar
Anziehdrehmomente:
Offilter 11 Nm
OlablaBschraube Motor 32 Nm
Oleinfull/-abschluBschraube Getriebe 23 Nm
Oleinfull/-abschluBschraube HA 28 Nm
Kontermutter Ventileinstellschraube 8 Nm
Zylinderkopfhaube 8 Nm
Drehstromgenerator an Generatortragerdeckel 20 Nm
Vorspannung Poly-V-Riemen 8 Nm
Zundkerzen 20 Nm
Kraftstoffoehélter an Hinterrahmen 22 Nm
Kraftstoffoumpeneinheit an Tank 6 Nm
Verstellenkerverschraubung 20 Nm
Steckachsenverschraubung 30 Nm
Steckachsenklemmung 22 Nm
Bremssattelbefestigung vorne / hinten 40 Nm

Festlagerbolzen Schwinge an Getriebe/Hinterachse
Loslagerbolzen Schwinge an Getriebe/Hinterachse

150 (Loctite 2701 Nm (Gewinde reinigen)

Nm (Gewinde reinigen)

Kontermutter

Hinterradbefestigungsschrauben

Schlauchschelle am Ansaugstutzen
Verschraubung Federbein/Langslenker (RS mit Gleitlager)
Zylinderkopf nachziehen

- M 10 Schraube

Best.-Nr. 01 709 799 170

UX-VS-1, 7/95

)
7 (Loctite 2701)
105 (Loctite 2701)

105

2
43
Voranzug 20
180
40

Nm (Gewinde reinigen)

Nm
Nm

Nm (8.8 Schraube)

Nm
° Drehwinkel
Nm

Printed in Germany



00 Wartung und allgemeine Hinweise
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Anziehdrehmomente R 1100 RS/ R 1100 RT

Modell |R 1100 RS | R 1100 RT
11 Motor
Verbindung ’ Nm ‘ Nm
Zylinderkopf
Anzugsreihenfolge:
1. Zylinderkopfmuttern (gedlt) kreuzweise anziehen 20 20
1.1 Alle Muttern mit Flgemoment anziehen
1.2 Alle Muttern mit Drehwinkel anziehen 90°
1.3 Alle Muttern mit Drehwinkel anziehen 90°
2. M 10 Schraube 40 40
3. M 6 Schraube 9 9
Nach 1000 km Zylinderkopfmuttern kreuzweise
anziehen:
1. Eine Mutter I6sen
2. Mutter mit Voranzug anziehen 20 20
3. Mutter mit Drehwinkel anziehen 180°
4. M10 Schraube |6sen/anziehen 40 40
Kipphebelachsenlagerdeckel 15 15
Kontermutter Ventileinstellschraube 8 8
Zylinderkopfhaube an Zylinderkopf 8 8
VerschluBdeckel Nockenwellen an Zylinderkopf 9 9
Ansaugstutzen an Zylinderkopf 9 9
Nockenwelle
Kettenritzel an Nockenwelle 65 65
Nockenwellenlagerdeckel 15 15
Rotationsentliiftung
Entliftungsleitung an Generatortragerdeckel
M 8 Schraube 20 20
Hohlschraube 25 25
Generatortragerdeckel
M 6 Schraube 9 9
M 8 Schraube 20 20
Nebenwelle
Kettenritzel an Kurbelwelle 10 10
Kettenrad an Nebenwelle 70 70
Kettenspannergehduse an Motorgehause 9 9
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Modell ‘R 1100 RS ‘R 1100 RT

11 Motor

Verbindung ‘ Nm ‘ Nm

Offilter

Offilter 11 11

OlablaBschraube 32 32

Olpumpe

Saugkorb an Motorgehause

Olpumpendeckel

Uberdruckventil 35 35

Oldruckschalter 30 30

Olkiihler

Kuhlélleitung an Motorgehause 10 10

Kuhlélleitung-Hohlschraube 25 25

Kuhldlleitung-Hohlschraube mit Olbeliiftungsventil 25 25

Olkuhlerleitungen an Olkiihler 25 -

Olkuihler an Halter 9 9

Olkuhlerriicklaufleitung an Motorgehduse 35 35

Olkuhlervorlaufleitung an Rahmen 20 20

Olkuhlervorlaufleitung an Motorgehause 25 25

Einschraubstutzen fir OlkiihleranschluB an 35 35

Motorgehause Gewinde reinigen + Loctite 603 auf Innen- und

AuBengewinde, sowie im Bereich Dichtflache

Olkuhlerschlauch an Olthermostat - 40

Zylinder

Anzugsreihenfolge

1. M 8 Schraube 20 20

2. M 6 Schraube 9 9

3. Lagerschraube der Kettenfuhrungsschiene 18 18

Steuerkette

Kettenspanner 32 32

Pleuel

Pleuellagerdeckel Flgemoment 20 20
Weiterdrehwinkel 80°

Kurbelgehéause

Anzugsreihenfolge

1. M10 Schraube (gedlt) 45 45

2. M 8 Schraube (geoblt) 20 20

3. M 6 Schraube 9 9
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Modell R 1100 RS R 1100 RT
12 Motor-Elektrik
Verbindung Nm Nm
Anlasser an Motor 20 20
Anlasserabdeckung an Getriebegeh&use 7 -
Plusleitung an Anlasser 10 10
Drehstromgenerator an Generatortragerdeckel 20 20
Spann- und Haltelasche an Generator 20 20
Distanzstick an Generator 20 20
Plusleitung an Generator 15 15
Riemenscheibe an Generator 50 50
Riemenscheibe an Kurbelwelle 50 50
Vorspannung Poly-V-Riemen 8 8
Zundkerze 20 20
13 Kraftstoffaufbereitung und -regelung
TemperaturfUhler an Motorgehause 25 25
16 Kraftstoffbehalter und-leitungen
Kraftstoffbehalter an Hinterrahmen 22 22
Kraftstoffpumpeneinheit an Tank 6 6
18 Auspuffanlage
Schalldampfer an FuBraste 35 35
Krimmer an Zylinderkopf (mit Lasche) 22 22
(mit Hosenrohr) 18 18
Schalldampfer an Tragerplatte fur Kippstéander 20 20
Schelle an Schalldampfer 50 50

Spannflache mit Never Seeze befetten

Lamdasonde an Schalldampfer

55

55

Mit Never Seeze befetten
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Modell R 1100 RS R 1100 RT
21 Kupplung

Verbindung Nm Nm
Kupplungsgehause Fligemoment 40 40

Schraubengewinde leicht gedlt

Weiterdrehwinkel 32°

Gehausedeckel 18 18
Kontermutter am Ausrickhebel 22 22
23 Getriebe

Oleinfullschraube 23 23
OlablaBschraube 23 23
Getriebedeckel an Getriebe 9 9
Schraube fur Leerlaufarretierung 13 13

Gewinde reinigen + Loctite 243

Olleitblech an Getriebegehéduse

9

9

Gewinde reinigen + Loctite 573,
Loctite 573 auch auf Dichtflache Olleitblech zum
Getriebegehause auftragen

Getriebe an Motor 22 22
Kupplungshebel an Getriebegehéuse 18 18
Schalthebel an Schaltwelle 9 9

FuBschalthebel an FuBrastenplatte 35 18
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Modell R 1100 RS R 1100 RT

31 Vorderradgabel

Verbindung Nm Nm
Klemmung Standrohre/Gabelbricke 22 -
Verschraubung Standrohr an Gabelbriicke - 45 (6l-/fettfrei)
Langslenker an Kugelgelenk 130 130

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Gabelbriicke an Kugelgelenk

130

Gewinde reinigen +
Loctite 2701

Schraubzapfen an Rahmen - 130
3 Gewinde reinigen +
Loctite 243
Kugelgelenk an Gleitrohrbricke 230 230
Rahmen 230 -
Gleitrohrbrtcke an Gleitrohr 22 -
Gewinde reinigen + -
Loctite 243
Schraubstopfen an Standrohr 18 verpref3t, nicht 16sen!
Klemmschrauben Steckachse 22 22
Langslenker an Motor rechts| 73 73
Schraubkappe links| 42 42
Gewinde leicht mit Never Seeze befetten
Federbein an Rahmen 47 47
Federbein an Langslenker 43 43
8.8 Schraube 8.8 Schraube
50 50

10.9 Schraube

10.9 Schraube

32 Lenkung

Lenker an Gummilager 40 -
Gummilager an Gabelbrlicke 40 -
Lenker an Gabelbricke - 21
Griffarmatur an Lenker 7 7
Lenkergewicht an Festlenker 20 -
Lenkergewicht an Lenker - 20
Lenkergewicht an Verstellenker 7 7

Gewinde reinigen +
Loctite 2701
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Modell R 1100 RS R 1100 RT
33 Hinterradantrieb
Verbindung Nm Nm
OlablaBschraube 23 23
Oleinflllschraube 23 23
Gewindering 118 (Hylomar SQ 32 M) | 118 (Hylomar SQ 32 M)
Sechskantmutter Antriebskegelrad 200 200
Gewinde reinigen + Loctite 273
Gehdusedeckel 35 35
Festlagerzapfen 150 150
Schwinge an Getriebe/
Schwinge an Hinterradantrieb
Gewinde reinigen + Loctite 2701
Loslagerzapfen 7 7
Schwinge an Getriebe/
Schwinge an Hinterradantrieb

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Kontermutter des Loslagerzapfens 105 ‘ 105
Gewinde reinigen + Loctite 2701
Strebe an Hinterradantrieb/Getriebe 43 ‘ 43

Fahrzeug mit ca. 85 Kg belasten und lose Strebe
festziehen

Federbein an Hinterrahmen/Hinterrad-
schwinge

43 43
8.8 Schraube 8.8 Schraube

50 50
10.9 Schraube 10.9 Schraube

Hydraulische Federverstellung an FuBrastenplatte

- 22
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Modell R 1100 RS R 1100 RT
34 Bremsen

Verbindung Nm Nm
Bremssattel an Gleitrohr 40 40
Bremssattel an Hinterradantrieb 40 40
Bremsscheibe an Vorderrad 21 21
Bremsscheibe an Hinterradantrieb 21 21

Gewinde reinigen + Loctite 273

Bremsschlauch an Bremssattel hinten/vorne 15 15
Bremsschlauch an Armatur 15 15
Bremsschlauch an Verteiler 15 15
Verteiler an Rahmen 9 9
Verteiler an Gleitrohrbricke 9 9
Verteiler an Halter/Gleitrohr - 9
EntlUfterschraube an Bremssattel vorne 7 7
EntlUfterschraube an Bremssattel hinten 7 4
Hauptbremszylinder an FuBrastenplatte 9 9
FuBbremshebel an FuBrastenplatte 37 37
Lagerbolzen Handbremshebel 8 8

Schraubensicherung Tuflok-Blau kann mehrmals

geldst und festgezogen

werden

ABS-Sensor 4 (handfest) 4 (handfest)
ABS-Einheit an Halterung

M6 Schraube 9 9
M6 Schraube (Torx)

Bremsleitung an ABS-Einheit 15 15
EntlUfterschraube an ABS-Einheit 9 9
36 Rader und Bereifung

Klemmschrauben Steckachse 22 22
Verschraubung Steckachse 30 30
Radschrauben handfest einschrauben und

kreuzweise anziehen:

Voranzug 50 50
Endanzug 105 105
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10.9 Schraube

Modell R 1100 RS R 1100 RT
46 Rahmen
Verbindung Nm Nm
Hinterrahmen an Getriebe/Motor 47 47
1. Verschraubungen Getriebe rechts
2. an Motor rechts
3. an Motor links
4. an Getriebe links
FuBrastenplatte an Getriebe 22 22
Rahmen an Motor 82 82
Streben an Rahmen 47 47
8.8 Schraube 8.8 Schraube
58 58

10.9 Schraube

Streben an Motor

47

47

Schutzblgel an Zylinderkopf

20

20

Seitenstltze an Lagerbock

42

42

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Kippstander an Tragerplatte

21

21

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Tragerplatte fur Kippstander an Motorgehause
M12 Schraube

M8 Schraube (Senkschraube)

72

72

(Gewinde reinigen + Loctite 2701)

21

21

(Gewinde reinigen + Loctite 2701)

Haltegriff an Hinterrahmen 9 9
Aufstellgriff an Hinterrahmen 10 10
FuBrastenplatte an Hinterrahmen
M6 Schraube 9 -
M8 Schraube 21 21
M10 Schraube 42 -
FuBrasten an FuBrastenplatte 42 -
Verkleidungshalter an Rahmen 20 20
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Horn an Hornhalter 8 20
Massekabel an Motorgehause 10 10
Gummilager-Batteriehalter an Getriebe 4 4
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Anziehdrehmomente R 850/1100 GS und R 850/1100 R

Modell | R850/1100 GS | R850/1100 R
11 Motor
Verbindung ‘ Nm ‘ Nm
Zylinderkopf
Anzugsreihenfolge:
1. Zylinderkopfmuttern (geolt) kreuzweise anziehen 20 20
1.1 Alle Muttern mit Flgemoment anziehen
1.2 Alle Muttern mit Drehwinkel anziehen 90°
1.3 Alle Muttern mit Drehwinkel anziehen 90°
2. M 10 Schraube 40 40
3. M 6 Schraube 9 9
Nach 1000 km Zylinderkopfmuttern kreuzweise
anziehen:
1. Eine Mutter I6sen
2. Mutter mit Voranzug anziehen 20 20
3. Mutter mit Drehwinkel anziehen 180°
4. M10 Schraube |8sen/anziehen 40 40
Kipphebelachsenlagerdeckel 15 15
Kontermutter Ventileinstellschraube 8 8
Zylinderkopfhaube an Zylinderkopf 8 8
VerschluBdeckel Nockenwellen an Zylinderkopf 9 9
Ansaugstutzen an Zylinderkopf 9 9
Nockenwelle
Kettenritzel an Nockenwelle 65 65
Nockenwellenlagerdeckel 15 15
Rotationsentliiftung
EntlGftungsleitung an Generatortragerdeckel
M 8 Schraube 20 20
Hohlschraube 25 25
Generatortragerdeckel
M 6 Schraube 9 9
M 8 Schraube 20 20
Nebenwelle
Kettenritzel an Kurbelwelle 10 10
Kettenrad an Nebenwelle 70 70
Kettenspannergehduse an Motorgehause 9 9
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Modell | R850/1100 GS | R850/1100 R

11 Motor

Verbindung ’ Nm ‘ Nm

Offilter

Offilter 11 11

OlablaBschraube 32 32

Olpumpe

Saugkorb an Motorgeh&use

Olpumpendeckel

Uberdruckventil 35 35

Oldruckschalter 30 30

Olkiihler

Kuhlélleitung an Motorgeh&use 10 10

Kuhlélleitung-Hohlschraube 25 25

Kuhlélleitung-Hohlschraube mit Olbeliftungsventil 25 25

Olkuhlerleitungen an Olkiihler 25 -

Olkuhler an Halter 9 9

Olkuhlerriicklaufleitung an Motorgehéuse 35 35

Olkuhlervorlaufleitung an Motorgehause 25 25

Einschraubstutzen fir OlkiihleranschluB an 35 35

Motorgehause Gewinde reinigen + Loctite 603 auf Innen- und

AuBengewinde, sowie im Bereich Dichtflache

Zylinder

Anzugsreihenfolge

1. M 8 Schraube 20 20

2. M 6 Schraube 9 9

3. Lagerschraube der Kettenfuhrungsschiene 18 18

Steuerkette

Kettenspanner 32 32

Pleuel

Pleuellagerdeckel Flgemoment 20 20
Weiterdrehwinkel 80°

Kurbelgehéause

Anzugsreihenfolge

1. M10 Schraube (gedlt) 45 45

2. M 8 Schraube (gedlt) 20 20

3. M 6 Schraube 9 9
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Modell

R 850/1100 GS

R 850/1100 R

12 Motor-Elektrik

Verbindung Nm Nm
Anlasser an Motor 20 20
Anlasserabdeckung an Getriebegeh&use 7 7
Plusleitung an Anlasser 10 10
Drehstromgenerator an Generatortragerdeckel 20 20
Spann- und Haltelasche an Generator 20 20
Distanzstick an Generator 20 20
Plusleitung an Generator 15 15
Riemenscheibe an Generator 50 50
Riemenscheibe an Kurbelwelle 50 50
Vorspannung Poly-V-Riemen 8 8
Zundkerze 20 20
13 Kraftstoffaufbereitung und -regelung
TemperaturfUhler an Motorgehause 25 25
16 Kraftstoffbehalter und-leitungen
Kraftstoffoehalter an Hinterrahmen 22 22
Kraftstoffoumpeneinheit an Tank 6 6
Strebe an Tank - 15
18 Auspuffanlage
Schalldampfer an Heckrahmen 24 24
Krimmer an Zylinderkopf (mit Lasche) 22 22
(mit Hosenrohr) 18 18
Schalldampfer an Tragerplatte fur Kippstander 20 20
Schelle an Schalldéampfer 50 50

Spannflache mit Never Seeze befetten

Lamdasonde an Schalldampfer

55

55

Mit Never Seeze befetten
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Modell R 850/1100 GS R 850/1100 R

21 Kupplung

Verbindung Nm Nm

Kupplungsgehause Fligemoment 40 40

Schraubengewinde leicht gedlt

Weiterdrehwinkel 32°

Gehausedeckel 18 18

Kontermutter am Ausrickhebel 22 22

23 Getriebe

Oleinfullschraube 23 23

OlablaBschraube 23 23

Getriebedeckel an Getriebe 9 9

Schraube fur Leerlaufarretierung 13 13

Gewinde reinigen + Loctite 243

Olleitblech an Getriebegehause

9

9

Gewinde reinigen + Loctite 573,
Loctite 573 auch auf Dichtflache Olleitblech zum
Getriebegehause auftragen

Getriebe an Motor 22 22
Kupplungshebel an Getriebegehéuse 18 18
Schalthebel an Schaltwelle 9 9

FuBschalthebel an FuBrastenplatte 35 35
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Modell

R 850/1100 GS

R 850/1100 R

31 Vorderradgabel

Verschraubung Standrohr an Gabelbrlicke

45 (8l-/fettfrei)

45 (81-/fettfrei)

Langslenker an Kugelgelenk

130

130

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Schraubzapfen an Rahmen

130

130

Gewinde reinigen + Loctite 243

Kugelgelenk an Gleitrohrbricke 230 230
Gleitrohrbrtcke an Gleitrohr 22 22

Gewinde reinigen +

Loctite 243
Schraubstopfen an Standrohr verpreft, nicht 16sen!
Klemmschrauben Steckachse 22 22
Langslenker an Motor rechts| 73 73
Schraubkappe links| 42 42

Gewinde leicht mit Never Seeze befetten
Federbein an Rahmen 47 47
Federbein an Langslenker 50 50

10.9 Schraube 10.9 Schraube
Lenkungsdéampfer an Lagerung Gleitrohrbricke - 20

Gewinde reinigen
+ Loctite 2701

Lagerung Lenkungsdéampfer an Gleitrohrbricke

9
Gewinde reinigen
+ Loctite 2701

Lenkungsdampfer an Lagerung Langslenker

20
Gewinde reinigen
+ Loctite 2701

Lagerung Lenkungsdampfer an Langslenker

20

Gelenkkopf gegen Kontermutter

20

00.16




Modell R 850/1100 GS R 850/1100 R
32 Lenkung

Verbindung Nm Nm

Lenker an Gabelbrlcke 21 21
Griffarmatur an Lenker 7 7
Lenkergewicht an Festlenker 20 20

33 Hinterradantrieb

OlablaBschraube 23 23
Oleinfillschraube 23 23

Gewindering

118 (Hylomar SQ 32 M)

118 (Hylomar SQ 32 M)

Sechskantmutter Antriebskegelrad

200

200

Gewinde reinigen + Loctite 273

Gehausedeckel

35

35

Festlagerzapfen
Schwinge an Getriebe/
Schwinge an Hinterradantrieb

150

150

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Loslagerzapfen
Schwinge an Getriebe/
Schwinge an Hinterradantrieb

7

7

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Kontermutter des Loslagerzapfens

105

‘105

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Strebe an Hinterradantrieb/Getriebe

43

‘43

Fahrzeug mit ca. 85 Kg belasten und lose Strebe

festziehen
Federbein an Hinterrahmen/Hinterrad- 50 50
schwinge 10.9 Schraube 10.9 Schraube
Hydraulische Federverstellung an FuBrastenplatte 22 -

00.17



Modell R 850/1100 GS R 850/1100 R
34 Bremsen
Verbindung Nm Nm
Bremssattel an Gleitrohr 40 40
Bremssattel an Hinterradantrieb 40 40
Bremsscheibe an Vorderrad

GufBrad - 21

Speichenrad 24 24

Gewinde reinigen + Loctite 243
Bremsscheibe an Hinterradantrieb 21 21
Gewinde reinigen + Loctite 273

Bremsscheibe an Hinterrad 21 21
Bremsschlauch an Bremssattel hinten/vorne 15 15
Bremsschlauch an Armatur 15 15
Bremsschlauch an Verteiler 15 15
Verteiler an Rahmen 9 9
Verteiler an Gleitrohrbriicke 9 -
Verteiler an Halter/Gleitrohr - 9
EntlUfterschraube an Bremssattel vorne 7 7
EntlUfterschraube an Bremssattel hinten 4 4
Hauptbremszylinder an FuBrastenplatte 9 9
FuBbremshebel an FuBrastenplatte 37 37
Lagerbolzen Handbremshebel 8 8

Schraubensicherung Tuflok-Blau kann mehrmals
gel6st und festgezogen werden

ABS-Sensor 4 (handfest) 4 (handfest)
ABS-Einheit an Halterung

M6 Schraube

M6 Schraube (Torx) 5 5
Bremsleitung an ABS-Einheit 15 15
Entlifterschraube an ABS-Einheit 9 9
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Modell

R 850/1100 GS

R 850/1100 R

36 Rader und Bereifung

Verbindung Nm Nm

Klemmschrauben Steckachse 22 22

Verschraubung Steckachse 30 30

Radschrauben handfest einschrauben und

kreuzweise anziehen:

Voranzug 50 50

Endanzug 105 105

46 Rahmen

Hinterrahmen an Getriebe/Motor 47 47

1. Verschraubungen Getriebe rechts

2. an Motor rechts

3. an Motor links

4. an Getriebe links

FuBrastenplatte an Getriebe 22 22

Rahmen an Motor 82 82

Streben an Rahmen 47 47
8.8 Schraube 8.8 Schraube
58 58

10.9 Schraube

10.9 Schraube

Streben an Motor

58

58

Schutzbigel an Zylinderkopf

20

20

Seitenstltze an Lagerbock

42

42

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Kippstander an Tragerplatte

21

21

Gewinde reinigen + Loctite 2701

Tragerplatte fur Kippstander an Motorgehause
M12 Schraube

M8 Schraube (Senkschraube)

72

72

(Gewinde reinigen + Loctite 2701)

21

21

(Gewinde reinigen + Loctite 2701)

FuBrastenplatte an Hinterrahmen
M8 Schraube

21

21

Verkleidungshalter an Rahmen

20
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Modell

R 850/1100 GS

R 850/1100 R

51 Ausstattung

Verbindung Nm Nm
ZundlenkschloB an Gabelbricke 15 15
61 Allgemeine Fahrzeugelektrik

Horn an Hornhalter 8 8
Massekabel an Motorgehause 10 10
Gummilager-Batteriehalter an Getriebe 4 4
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Betriebsmittel

Benennung

Verwendung

Bestellnummer| Menge

Schmiermittel

Optimoly MP 3 Hochleistungsschmierpaste 07559062476| 100 gr. Tube
Optimoly TA Hochtemperatur-Montagepaste 18219062 599| 100 gr. Tube
Siliconfett 300 schwer Dampfungsfett 07589058 193| 10 gr. Tube
Retinax A (Kegel-) Rollenlagerfett 81229407 710|100 gr. Tube
Kontaktspray Kontaktspray 81229400 208| 300 ml Spray
Dichtmittel

3-Bond 1209 Flachendichtung 07589062 376| 30 gr. Tube
Loctite 574 Flachendichtung 81229407 301| 50 ml Tube
Curil K 2 Warmeleitende Dichtmasse 81229400243 250 gr. Dose
Hylomar SQ 32 M Dauerelastische Dichtmasse 81229400339|100 gr. Tube
Kleber und Sicherungen

Loctite 648 Konstruktionskleber superschnell 07589067 732| 5 gr. Flasche
Loctite 638 Fugeverbindung 07 589056 030| 10 ml Flasche
Loctite 243 Schraubensicherung mittelfest 07589056 031| 10 ml Flasche
Loctite 270 Schraubensicherung stark 81229400086| 10 ml Flasche
Loctite 2701 Schraubensicherung 3317 2331095| 10 ml Flasche
Loctite 454 CyanAcrylat-Kleber 07589062 157| 20 gr. Tube
3-Bond 1110 B Fugenkleber 07589056 998| 5 gr. Tube
Reiniger

Bremsenreiniger

Bremsenreiniger

81229407 704| 600 ml Spray

Prifmittel

Penetrant MR 68

RiBprufmittel fur Alugehause

81229407 494

500 ml Spray

Entwickler MR 70

RiBprufmittel fur Alugehéause

81229407 495

500 ml Spray
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VerschlUsselung der Wartungs-
intervalle

— Inspektion 1000 Km |

- BMW Pflegedienst ]
- BMW Inspektion 1]
- Jahres-Service v

Motorol wechseln, Offilter erneuern

(Inspektion I, II, 11, 1V)

RS000180

114 650~
RS110950

® VerschluBschraube herausschrauben.

® OlablaBschraube herausschrauben/Ol ablassen.

e OlablaBschraube mit neuem Dichtring ein-
schrauben.

00.22

o Mit Olfilterschliissel, BMW Nr. 11 4 650, Offilter
herausdrehen.

e Dichtring des neuen Olfilters mit Ol benetzen,
einschrauben.

o Ol aufflllen/verschlieBen.

e Olstandskontrolle friihestens 10 Minuten nach
Probelauf/-fahrt.

AAchtung:

Motordl nie Uber ,MAX*-Markierung aufftllen.

\\. Anziehdrehmoment:

OMIltEN .t 11 Nm
OlablaBschraube.........cooccoviiiiiiiiiiiin, 32 Nm
Fillmenge Motor:

mit Olfilterwechsel ... 3,75 |
ohne Olffilterwechsel..............cooi, 3,50 |
Olmenge zwischen

Min- und Max-Markierung .........cc.cooeevinennnnns 0,501
Motorendlsorte:

Marken-HD Ol fiir Ottomotoren der API Klassifikatio-
nen SE,SF,SG; Kombination mit CC oder CD Spezi-
fikation.



Ol im Schaltgetriebe und Hinterrad-
antrieb wechseln

(Inspektion I, 11, 1V)

Ol im Schaltgetriebe wechseln

e [RT] Olablaufrohr (1), BMW Nr. 23 4 680, ein-
schieben und nach rechts drehen.

® Oleinflllschraube und OlablaBschraube heraus-
schrauben/Ol ablassen.

® OlablaBschraube mit neuem Dichtring ein-
schrauben.

® Getriebedl auffullen.

® Oleinflllschraube mit neuem Dichtring ein-
schrauben.

\\. Anziehdrehmoment:

OlablaBsChraube ..o 23 Nm
Oleinflllschraube.........c.coooviiiiiiii 23 Nm
Fillmenge:

Schaltgetriebe bis Unterkante Einfllléffnung
Neubeflllung ..., 1,01
OIWECNSEI ..viiiiiii i, 0,81

Ol im Hinterradantrieb wechseln

RS000070

e Oleinfiillschraube und OlablaBschraube heraus-
schrauben/Ol ablassen.

® OlablaBschraube mit neuem Dichtring ein-
schrauben.

® Getriebedl auffullen.

e Oleinflillschraube mit neuem Dichtring ein-
schrauben.

\\. Anziehdrehmoment:

OlablaBSChraube ... 23 Nm
Oleinfullschraube ........ccocooviviiiiiiii, 23 Nm
Fillmenge:
Neubeflllung........c.ooviiii e, 0,251
OIWECNSEI ovieiii 0,231
Getriebeodlsorte:

Marken-Hypoid-Getriebedl der SAE 90 API-Klasse
GL5
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mm,%__

R/GS/ RT

RS000340

Saurestand der Batterie priifen/ergéan-
zen und Batteriepole reinigen/fetten

(Inspektion lll, IV)

Sitzbank abnehmen.

[RS/RT] Seitenverkleidung links ausbauen.
[GS] Seitenverkleidung rechts ausbauen.
[R] Tankverkleidung ausbauen.
Luftfilterdeckel (1) ausbauen
Ansaugschnorchel (2) ausbauen.

[GS/R] Befestigung Kraftstofftank I6sen.
[GS/R] Kraftstofftank hinten anheben/mit geeig-
netem Gegenstand abstutzen.
Batterie-Gummispannband (3) I6sen.

® PBatterie ausbauen.

& Achtung:

Erst Batterie-Minuspol, dann Pluspol
abschlieBen. Erst Batterie-Pluspol, dann Minuspol
anschlieBen.

® Saurestand mit destilliertem Wasser bis zur
»,MAX“-Markierung aufflllen.

® FEinbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Batteriepol-Saureschutzfett: z. B. Bosch Ft 40 V1

\! Anziehdrehmoment:
Kraftstoffoehélter an Hinterrahmen............... 22 Nm

00.24

Luftfilter erneuern
(Inspektion Il1)

® Sitzbank abnehmen.

o [GS] Kraftstofftank hinten I6sen und anheben/mit
geeignetem Gegenstand abstltzen.

® | uftfiltereinsatz erneuern.

\\. Anziehdrehmoment:

Kraftstoffoehalter an Hinterrahmen............... 22 Nm



RS

RS160010

Kraftstoffilter erneuern

(Inspektion Ill)

Sitzbank ausbauen.

[RS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.
[RS] Cockpitinnenverkleidung (1) am Kraftstoff-
behalter |6sen.

[GS] Seitenverkleidung rechts ausbauen.

[R] Tankverkleidung ausbauen.

[RT] Staufach I6sen.

Kraftstofftankbefestigung (2) 16sen.
Kraftstoffleitung Vor- und Rucklauf (3) mit
Schlauchklemme, BMW Nr. 13 3 010, ver-
schlieBen, I6sen und abziehen.
EntlGftungsleitungen (4) abziehen.
Kraftstoffpumpenverbindungsstecker (5) ab-
Ziehen.

Kraftstoffoehalter abnehmen.
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RT160060
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RS000130

& Achtung:

Kraftstoff ist leicht entzUndlich und gesundheits-
schéadlich. Einschlagige Sicherheitsvorschriften be-
achten!

o Kraftstoffbehalter entleeren.
o Kraftstoffpumpeneinheit ausbauen/Entliftungs-
schlauche l6sen.

00.27




RS160030

Schlauche am Kraftstoffilter (1) I6sen.
Kraftstoffilter erneuern.

Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Einmal-Schlauchschellen mit Zange,
BMW-Nr. 13 1 500, befestigen.

& Achtung:

FluBrichtung des Kraftstoffs am Filter beachten. Ein-
wandfreie O-Ring-Dichtung (2) verwenden. Nach
Montage Dichtheit der Kraftstoffpumpeneinheit kon-
trollieren.

\\. Anziehdrehmoment:
Kraftstoffoehélter an Hinterrahmen............... 22Nm
Kraftstoffpumpeneinheit an Tank.................... 6 Nm
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Ziindkerzen priifen (Inspektion I1)/
erneuern (Inspektion Ill)

RS000010

® Zinkerzenstecker mit ZUndkerzenstecker-Mon-
tagewerkzeug, BMW Nr. 12 3 520, abziehen.

® Zundkerzen mit Zundkerzensteckschlissel,
BMW Nr. 12 3 510, herausschrauben.

Elektrodenabstand: .................................. 0,8 mm
VerschleiBgrenze:.......................cccoeeeennnnn, 1,0 mm

& Achtung:

Elektroden nicht nachbiegen, Bruchgefahr!

Zylinderkopf nachziehen

(Inspektion 1)
® Zylinderkopfhaube abbauen.

& Achtung:

Tropfél auffangen!

RS00002

® (Gang einlegen und am Hinterrad drehen, oder
Kolben durch Drehen an der Riemenscheibe auf
Zund-OT stellen.

Ziind-OT:

1. OT-Markierung erscheint und

2. Ein- und AuslaBventil des entsprechenden Zylin-
ders sind geschlossen.

® Zylinderkopfmuttern nachziehen.
Anziehvorschrift nach 1000 km

1. Zylinderkopfmuttern einzeln kreuzweise anziehen
1.1 Eine Mutter lI6sen

1.2 Mutter mit Voranzug anziehen................ 20 Nm
1.3 Mutter mit Drehwinkel anziehen ................ 180°
2. M10 Schraube l6sen/anziehen................. 40 Nm
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Ventilspiel kontrollieren/einstellen

(Inspektion 1, 11, 111)

RS110980

® Ventilspiel mit FUhlerblattlehre prufen, ggf. mit
Einstellschraube korrigieren/kontern.

Ventilspieleinstellung bei kaltem Motor

(max. 35 °C):
EinlaB ..o 0,15 mm
AuslaB ... 0,30 mm

\\. Anziehdrehmoment:
Kontermutter...oooooviieie 8 Nm

® \/entilspiel nachkontrollieren, die Flhlerblattlehre
muf sich mit leichtem Widerstand zwischen Ven-
tilschaft und Kipphebel durchziehen lassen.

® Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfol-

ge.

& Achtung:

Auf einwandfreien Sitz der Dichtung achten! Dich-
tungen und Dichtflachen 6l-/fettfrei.

\\. Anziehdrehmoment:
Haubenschraube............ccocoiiiniiin, 8 Nm
Zundkerze (ohne Schmiermittel) ................... 20 Nm
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RS5110480

Poly-V-Riemen einstellen Einstellvorschrift Poly-V-Riemen:

. Poly-V-Riemen Einbauvorschrift:
(Inspektion 1, 11, 1) ® Poly-V-Riemen auflegen, spannen und Motor
. einmal durchdrehen, entspannen.
Poly-V-Riemen erneuern (40 000 km)
Poly-V-Riemen Spannvorschrift:
(Wartungsfreien Riemen alle 60 000 km ® Sechskantmutter (1) an Verstellschraube (2) mit
erneuern) Hand leicht anziehen (ohne Werkzeug!)
® \Verstellschraube (2) mit Drehmomentschlissel
spannen, obere Befestigungsmutter (3) festzie-
hen, Einstellschraube entlasten und Schrauben
festziehen.

\! Anziehdrehmoment:

Vorspannung Poly-V-Riemen ........cccoooocvnn. 8 Nm
Drehstromgenerator
an Generatortragerdeckel .........cccooooeeiiinnnn. 20 Nm

@ Hinweis:

w= Siehe auch Serviceinformation 12 020 95 (700).

RS110490

[RS/RT] Seitenverkleidung links ausbauen.
[R] Tankverkleidung links ausbauen.
Frontdeckel ausbauen.
Generatorbefestigungsschrauben (1,3,4) lok-
kern, ggf. neuen Poly-V-Riemen einbauen.
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Bremsbelage und -scheiben auf
VerschleiB3 priifen/erneuern

(Inspektion Ill)
(ABS Inspektion Il, 11I)

Bremsbelage auf Verschleil3 prufen

LTO00090

Bremskldtze erneuern
Vorderradbremse

® Bremssattel Ibsen/abnehmen.

/!\Achtung:

® [RS] Bremsbelagdicke (Pfeile) messen.

GS000390

o [GS/R/RT] VerschleiBmarkierungen kontrollie-
ren.

& Achtung:

Minimale Bremsbelagdicke nicht unterschreiten!
Beladge nur komplett wechseln.

Mindestbelagdicke:.........................o. 1,5 mm

00.32

[RS/R/RT] Felge nicht verkratzen, ggf. abkleben.

® Sicherungssplint am Sicherungsstift (1) ent-
fernen.

® Sicherungsstift (1) herausschlagen.

® Bremsbeldge nach unten herausnehmen.

LTO00100

® Vordem Einbau des Bremssattels die Kolben mit
Rucksetzvorrichtung, BMW Nr. 34 1 500, ganz
zurUckdrucken.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

\!Anziehdrehmoment:
Bremssattel an Hinterradantrieb................... 40 Nm



[RS] Bremsklotze erneuern Bremsscheiben auf Verschleil3 prifen
Hinterradbremse

B

(——

'\
LT000120 i LT000110
® Abdeckkappe vom Bremssattel abhebeln. ® Bremsscheiben sorgfaltig auf RiBbildung, Be-
® Sicherungsstifte (1) von der Radseite aus her- schadigungen, Verformung, VerschleiB und Rie-
ausschlagen. fenbildung Uberprtfen.
® Bremskldtze nach oben herausziehen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge. Bremsscheiben-VerschleiBgrenze: .......... 4,5 mm
® (Ggf. Kolben mit Ricksetzvorrichtung, [RS] hinten:.............cooooiiii 4,6 mm

BMW-Nr. 34 1 500, ganz zurtckdrtcken.

[GS/R/RT] Bremskldtze erneuern Bremsfliissigkeitsstand priifen/
Hinterradbremse erganzen

(Inspektion Ill)

1
/
/
S|
N
GS000400 RS000160
o [RT] Hinterrad ausbauen. ® Behalterdeckel demontieren und zusammen mit
® Bremssattel I6sen/abnehmen. Membrane abnehmen.
® Sicherungssplint am Sicherungsstift (1) entfer- ® BremsflUssigkeit bis zur ,MAX“-Markierung auf-
nen. fallen.
® Sicherungsstift (1) zur Radseite herausschlagen. @ Membrane und Behalterdeckel aufsetzen.
® Bremsbelage herausnehmen. ® Befestigungsschrauben gefuhlvoll anziehen.
® Vor dem Einbau des Bremssattels die Kolben
ganz zuruckdricken. Bremsfliissigkeitssorte:
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge. Es durfen nur Bremsflussigkeiten der Guteklasse
DOT 4 (z.B. ATE Bremsflussigkeit ,SL") verwendet
\ werden.
t Anziehdrehmoment:
Bremssattel an Hinterradantrieb................... 40 Nm
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Bremsflissigkeit mittels Hand-/FuB-
bremshebel entliiften/wechseln

(Inspektion i, IV)

BremsflUssigkeit vorne entliften/
wechseln

® Bremsbelage vorne ausbauen.

& Achtung:

Bremssattel bei Aus-/Einbau nicht verkanten! Be-
schadigung der Bremsbelage moglich!

® Bremsfllssigkeitsbehalterdeckel demontieren
und zusammen mit Membrane abnehmen.

e Bremsflissigkeit bis zur ,MAX“-Markierung auf-
fallen.

& Achtung:

Die BremsflUssigkeit darf wahrend des Entliftungs-
vorganges nicht unter die ,MIN“-Markierung absin-
ken, da sonst Luft in das Bremssystem gesaugt
wird.

In diesem Falle muB der Entluftungsvorgang wieder-
holt werden.

® |m zweiten Bremssattel die Kolben zurtckdrik-
ken, Kolbenrtcksetzvorrichtung nicht heraus-
nehmen.

® Handbremshebel mehrmals anziehen, bis
Bremsdruck spurbar ist.

® Handbremshebel auf Druck halten, Entltftungs-
schraube bei gleichzeitig festem Durchziehen
des Handbremshebels 6ffnen.

& Achtung:

Hand-/FuBbremshebel erst nach SchlieBen der Ent-
lUftungsschraube loslassen.

® (GefaB zum Auffangen der austretenden Brems-
fliBigkeit an Entlufterschraube am Bremssattel
anschlieBen und Entlifterschraube eine halbe
Umdrehung 6ffnen.

LTO00100

o Mit Kolbenricksetzvorrichtung,
BMW-Nr. 34 1 500, Bremskolben vollstandig zu-
rackdricken.

® Kolbenricksetzvorrichtung herausnehmen und
dafUr Distanzstick, BMW Nr. 34 1 520, einset-
zen.

00.34

® Entliftungsschraube schlieBen und Handbrems-
hebel loslassen.
® BremsflUssigkeit nacheinander an beiden
Bremssatteln so lange austreten lassen, bis sie
klar und frei von Blasen ist.
EntlGftungsschraube schlieBen.
Bremsbeldge/Bremssattel einbauen.
BremsflUssigkeitsstand = ,MAX“-Markierung.
Membrane und Behélterdeckel aufsetzen.
Befestigungsschrauben gefuhlvoll anziehen.
Lenker bei gleichzeitigem, mehrmaligem Betati-
gen der Bremse nach links und rechts einschla-
gen.
® Funktionskontrolle der Bremsanlage
durchflhren.

BremsflUssigkeit hinten entllften/
wechseln

o [RS/GS] Der hintere Bremssattel braucht nicht
ausgebaut und die Kolben nicht zurtckgedrickt
zu werden.

o [R/RT] Zum Entllften Bremssattel [6sen und so
stellen, daB sich der Entlifternippel am hdéchsten
Punkt befindet.

® Die weitere Vorgehensweise entspricht dem Ent-
lUften/Wechsel der BremsflUssigkeit vorne.



Kippstander [RS], Seitenstédnder
und Nippel fiir Kupplungsseilzug
schmieren

(Inspektion I1, 11, IV)

[RS] Welle fiir Windschildverstellung
reinigen und fetten

(Inspektion I11)

RS000330

® Gereinigten Schmiernippel mit Fettpresse ab-
schmieren, bis Fett sichtbar an Lagerstelle aus-
tritt.

Schmiermittel: .......... z.B. Staburags NBU 30 PTM

{
\\ /RSSSOSZO

Schmiermittel: ........................ z.B. Shell Retinax A

® Welle herausdrehen, reinigen, fetten und ein-
schrauben.

Schmiermittel: ........................ z.B. Shell Retinax A

[RS] Vorderes Federbein am unteren
Federbeinauge abschmieren
(Nur Ausfithrung mit Gleitlager)

(Inspektion Il, I11)

Schmiermittel: ............................ z.B. Never Seeze

\!Anziehdrehmoment:
Federbein an Langslenker......c..c.coievieiinnnn. 43 Nm

00.35



Kupplungsspiel priifen/einstellen

(Inspektion 1, 11, 111)

L—J RS210020 RS210040
e Mit Einstellschraube MaB3 ,A“ einstellen. e MalB ,B“ am Kupplungshandhebel mit Einstell-
schraube am Ausrlckhebel einstellen.
MaB A 12 mm
MaB B ... 7,0 mm

\!Anziehdrehmoment:
Kontermutter der Einstellschraube................ 22 Nm

RS210030

o [GS] Ggf. Hydraulische Federverstellung mit In-
nensechskant SW 6, BMW Nr. 31 5 600, |6sen.

® [RT] Halterung fir Steckdose I6sen.

e Mit Steckschlissel, BMW Nr. 21 3 610,
Kontermutter (1) der Einstellschraube (2) am
Ausrlickhebel/Getriebe lockern.
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Hinterradschrauben auf Festsitz
kontrollieren

(Inspektion )

\\. Anziehdrehmoment:
Hinterradschrauben...........cccoooviiviiiniinnnn. 105 Nm

[RS] Schrauben am Verstellenker
auf Festsitz kontrollieren

(Inspektion )

RS000350
\!Anziehdrehmoment:
Verstellenker ... 20 Nm

[R] Lenkungsdampfer priifen
(Inspektion i, I11)

® Spielfreiheit Kugelkopf.

® Spielfreiheit Kolbenstange.

— Lenkeinschlag nach links und am vorderen Ende
des Gehdauses radial hin- und herwackeln.

Schlauchschellen am Ansaug-
stutzen nachziehen

(Inspektion I, 111)

\\. Anziehdrehmoment:
Schlauchschellen am Ansaugstutzen............. 2 Nm

Radlager vorn priifen/
Hinterrad auf Kippspiel prifen

(Inspektion Ill)

® Vorderrad entlasten.

o \orderrad Uber die Radachse hin- und herkip-
pen.

® Es darf kein Spiel spUrbar sein.

® Wird ein Spiel in der Radlagerung festgestellt,
sind die Radlager zu ersetzen.

e Hinterrad Uber Radachse hin- und herkippen.

® |[st ein Spiel spurbar, Hinterradantrieb neu ausdi-
stanzieren bzw. Lager ersetzen.

Schwingenlager priifen ggdf.
einstellen

(Inspektion 1, 11, 1)
® Hinterrad hinten am Reifen fassen und seitlich zu

bewegen versuchen, dabei am Rahmen abstut-
zen.
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Leerlaufdrehzahl, Synchronisation
Drosselklappen und CO-Wert
prifen/einstellen

(Inspektion I, I1, 111, IV)

RS130020

® [RT] Linke Seitenverkleidung ausbauen.
® Bowdenzug fur Drehzahlanhebung einstellen.

Choke-Bowdenzug Spiel:..............ccoceeenre. & mm

K RS130040

( RS130030

® Den vom Gasgriff kommenden Bowdenzug bei
vollstandig nach rechts eingeschlagenem Len-
ker einstellen.

Gasgriff-Bowdenzug Spiel: ................. ca. 0,5 mm

00.38

Den Verbindungs-Bowdenzug zwischen den
Drosselklappenstutzen mit linker oder rechter
Einstellschraube voreinstellen.
Verbindungs-Bowdenzug spielfrei einstellen




=)

BMW Synchre

RS130050

o [RT] Klappe in Verkleidungsteil rechts unten
ausbauen.

® BMW Synchro-Tester, BMW Nr. 13 0 800, an
die Unterdruckbohrungen der Drosselklappen-
stutzen anschlieB3en.

® Motor durch Probefahrt warm fahren, oder alter-
nativ ca. 10 Minuten im Stand warm laufen las-
sen.

® Festgestellte Fehler beheben.

el

o

RS130060

® | eerlaufdrehzahl Gber Umluftschrauben bei
gleichzeitigem Synchronlauf einstellen.

@ Hinweis:

Dabei ist darauf zu achten, daB beide Drossel-
klappen geschlossen sind.

AAchtung:

Max. Laufzeit im Stand = 20 Minuten.

Oltemperatur:............................. mindestens 90 °C
(Bei FID mindestens 5 Balken)

® Synchrotester einschalten und Darstellung
.Balkendiagramm® mit gréBtmaoglicher Auflésung
wahlen.

@ Hinweis:

Sind die Unterschiede zwischen den einzelnen S&u-
len sehr groB (Uber 5 mm) auf Kurvendarstellung

umschalten und die einzelnen Zylinder miteinander
vergleichen, eventuell Fehlerdiagnose durchflhren.

w= Diagnoseanleitung BMW Synchro

Leerlaufdrehzahl: ........................ 1000 + 150 min-1

& Achtung:

Die versiegelten Anschlagschrauben der Drossel-
klappen durfen nicht verandert werden, da sonst
eine Neueinstellung des Leerlauf-Grunddurchsat-
zes beim Hersteller erfolgen muB.

00.39



Mit Seilzugverteiler

RT000080

® Gummischutzkappe (1) am Gas- und Chokezug

zurtickschieben.

® Am Gas- und Chokezug mit Einstellschraube (2)

Seilspiel einstellen.

Gasgriff-Bowdenzug Spiel: .....

............... ca. 1 mm

7
ey

(éooom

® Bowdenzuge an der linken und rechten Drossel-
klappe mit Einstellschrauben Seilspiel einstellen.

Gas-Bowdenzug Spiel:............

00.40

............... ca. 2 mm

® BMW Synchro-Tester, BMW Nr. 13 0 800, an
die Unterdruckbohrungen der Drosselklappen-
stutzen anschlieBen.

® Motor durch Probefahrt warm fahren, oder alter-
nativ ca. 10 Minuten im Stand warm laufen las-
sen.

& Achtung:

Max. Laufzeit im Stand = 20 Minuten.

Oltemperatur: ...............c..cc....... mindestens 90 °C
(Bei FID mindestens 5 Balken)

® Synchrotester einschalten und Darstellung
,Balkendiagramm® mit groBtmaoglicher Auflésung
wéhlen.

@ Hinweis:

Sind die Unterschiede zwischen den einzelnen Sau-
len sehr groB (Uber 5 mm) auf Kurvendarstellung

umschalten und die einzelnen Zylinder miteinander
vergleichen, eventuell Fehlerdiagnose durchfUhren.

w= Diagnoseanleitung BMW Synchro



® Festgestellte Fehler beheben.
® | eerlaufdrehzahl Uber Umluftschrauben bei
gleichzeitigem Synchronlauf einstellen.

Leerlaufdrehzahl:......................... 1000 + 150 min-1

e

Dabei ist darauf zu achten, daB beide Drosselklap-
pen geschlossen sind.

& Achtung:

Die versiegelten Anschlagschrauben der Drossel-
klappen dirfen nicht verandert werden, da sonst
eine Neueinstellung des Leerlauf-Grunddruchsat-
zes beim Hersteller erfolgen muB.

A
e

RT000140

® Gaszug mit Einstellschrauben (1) Seilspiel ein-
stellen.

® Gummischutzkappe (2) lGber die Einstell-
schraube schieben.

Gasgriff-Bowdenzug Spiel: ................. ca. 0,5 mm

® Mit Einstellschraube an der linken Drosselklappe
Spiel vorsichtig verringern, bis sich die Balken-
anzeige am Syncrotester andert.

® Mit Einstellschraube Balkenanzeige durch gerin-
ges zurlickdrehen wieder auf die Ausgangshohe
bringen.

o Mit Kontermutter festziehen.

RT000080

@ Hinweis:

Die Balkenhthe darf sich beim Festziehen der Kon-
termutter nicht verandern!

® Bei der rechten Drosselklappe gleiche Vorge-
hensweise.

@ Hinweis:

Bei Nullspiel kbnnen Klappergerdausche der Dros-
selklappen auftreten!

® Chokezug mit Einstellschraube (1) spielfrei ein-
stellen.

® Gummischutzkappe (2) Uber die Einstellschrau-
be schieben.

® FEinstellung durch bewegen des Lenkers von
Links- auf Rechtsanschlag kontrollieren. Bei die-
ser Kontrolle darf sich die Motordrehzahl nicht
verandern.

00.41



e Bei Fahrzeugen ohne Katalysator darauf ach-
ten, daB der Leerlauf-CO-Gehalt im Abgas dem
Sollwert entspricht und ggf. durch Nachstellen
am Leerlauf-Potentiometer korrigiert werden
muB.

Leerlauf CO-Gehalt:...................... 1,5 0.5 (Vol-%)

® Durch wiederholtes langsames Gasgeben aus
dem Leerlauf bis ca. n = 2500 min~' Drosselklap-
pengleichlauf prifen (Unterdruckséulen auf dem
Synchro-Tester mUssen gleichzeitig absinken
bzw. ansteigen). Ggf. durch Verstellen der Ver-
bindunsbowdenzug-Einstellschrauben korrigie-
ren.

@ Hinweis:

Dabei ist sicherzustellen, daB bei geschlossenem
Gasgriff beide Drosselklappen auf Anschlag zurlick-
gehen.

o Kontermuttern festziehen und Gleichlauf noch-
mals prufen.
® Unterdruckbohrungen verschlieBen.

00.42

Endkontrolle mit Priifung auf Ver-
kehrs-/Funktionssicherheit

(Inspektion I, 11, 11, IV)
Zustandspriifung

® Rader und Bereifung prufen.

® Reifenluftdruck prifen/korrigieren.

Reifenluftdruck:

SOl0 cii vorne 2,2 bar
......................................................... hinten 2,5 bar
MIt SOZIUS v, vorne 2,5 bar
......................................................... hinten 2,7 bar
mit Sozius + Gepack......cccceeevieeeiiinnns vorne 2,5 bar

......................................................... hinten 2,9 bar

Funktionspriifung
Beleuchtung
Kontrollampen
Signalhorn
Instrumente
Sonderausstattungen
Kupplung
Gangschaltung
Lenkung

FuB- und Handbremse
Ggf. Probefahrt durchflihren
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Technische Daten

R 1100 RS

Motor allgemein

Motorbauart

In Langsrichtung angeordneter Viertakt-,
Vierventil-Boxermotor mit jeweils einer
obenliegenden Nockenwelle, Luftkihlung,
olgekuhltem AuslaBtrakt und elektronischer
Kraftstoffeinspritzung.

Sitz der Motornummer

Kurbelgeh&use

Zylinderbohrung mm 99,0
Hub mm 70,5
Hubraum effektiv cm® 1085
Verdichtungsverhaltnis 10,7 : 1
Nennleistung KW(PS)/min”" 66(90)/7250
Max. Drehmoment Nm/min" 95/5500
Zulassige Hochstdrehzahl min~! 7900
Zulassige Dauerdrehzahl min~! 7600
Leerlaufdrehzahl min™" 1000 *+150
Drehrichtung Auf ZUndanlage ge-
sehen im Uhrzeigersinn

Kompressionsdruck

gut bar Uber 10

normal bar 8,5...10

schlecht bar unter 8,5
Ansaug-@d/Zylinderkopf mm 44
Schmiersystem
Theoretische Umwalzmenge bei 6000 min™!

Schmierdl | 36

Kahlol | 30
Offilter Im Hauptstrom
Differenzdruck zur Offnung des bar 1,5
Umgehungsventils
Oldruckkontrolleuchte leuchtet auf unter bar 0,2...0,5
Uberdruckventil 6ffnet bei bar 5,5
Betriebsdruck bar 3,5...6,0
Olfullmenge

ohne Filterwechsel | 3,50

mit Filterwechsel | 3,75

min/max | 0,50
Zulassiger Olverbrauch /1000 km 1,0
Olpumpe
Olpumpe 2 Duocentric-Pumpen
Gehausetiefe mm 12,02...12,05

mm 10,02...10,05
Rotorhéhe mm 11,95...11,98
mm 9,95...9,98

Axialspiel mm 0,04...0,1

VerschleiBgrenze mm 0,25




Technische Daten R 1100 RS
Ventile
Ventilwinkel ° 41
Ventilspiel, bei kaltem Motor (max. 35 °C)
EinlaBventil mm 0,15
AuslaBventil mm 0,30
Ventilsteuerzeiten Ohne Ventilspiel, bei 3 mm Ventilhub
EinlaB 6ffnet 5° nach OT
EinlaB schlieBt 33° nach UT
AuslaB 6ffnet 27° vor UT
AuslaB schlieft 5° vor OT
Toleranz + 3°
Teller-@
EinlaB mm 36
AuslaB mm 31
ab Mj. 96
EinlaB mm 34
AuslaB mm 29
Schaft-0
EinlaB mm 5,960...5,975
VerschleiBgrenze mm 5,940
AuslaB mm 5,945...5,960
VerschleiBgrenze mm 5,925
ab Mj. 96
EinlaB mm 4,966...4,980
VerschleiBgrenze mm 4,946
AuslaB mm 4,956..4,970
VerschleiBgrenze mm 4,936
Ventilteller Randdicke
EinlaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
AuslaB mm 1,65 =02
VerschleiBgrenze mm 1,0
ab Mj. 96
EinlaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
AuslaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
Max. Schlag des Ventiltellers am Ventilsitz
EinlaB, AuslaB mm 0,035




Technische Daten

R 1100 RS

Ventilsitzring

Ventilsitzwinkel

EinlaB 45°
AuslaB 30°
ab Mj. 96
EinlaB 45°
AuslaB 45°
Ventilsitzbreite
EinlaB mm 1,1 =015
VerschleiBgrenze mm 2,5
AuslaB mm 1,4 =015
VerschleiBgrenze mm 3,0
Ventilsitz AuBen-@ (MaB fur Sitzbearbeitung)
EinlaB mm 35,2 0.1
AuslaB mm 30,3 *0.1
ab Mj. 96
EinlaB mm 33,4 =01
AuslaB mm 28,4 01
Sitzring-@ (UbermaB +0,2 mm)
EinlaB mm 37,634...37,650
AuslaB mm 34,134...34,150
ab Mj. 96
EinlaB mm 36,617...36,633
AuslaB mm 32,134...32,150
Sitz-@ im Zylinderkopf (UbermaB +0,2 mm)
EinlaB mm 37,500...37,525
Auslal mm 34,000...34,025
ab Mj. 96
EinlaB mm 36,500...36,525
AuslaB mm 32,000...32,025




Technische Daten R 1100 RS
Ventilfiihrung
VentilfGhrung AuBen-@ mm 12,56383...12,544
Bohrung im Zylinderkopf mm 12,500...12,518
Uberdeckung mm 0,015...0,044
Reparaturstufen
Ersatzventilflhrung AuBen-@ mm 12,550...12,561
UbermanentiIfUhrung AuBen-@ mm 12,733...12,744
VentilfGhrung Innen-@ mm 6,0...6,015
Radialspiel EinlaBB mm 0,025...0,055
VerschleiBgrenze mm 0,15
AuslaB mm 0,040...0,070
VerschleiBgrenze mm 0,17
ab Mj. 96
VentilfUhrung Innen-@ mm 5,0...5,012
Radialspiel EinlaB mm 0,020...0,046
VerschleiBgrenze mm 0,15
AuslaB mm 0,030...0,056
VerschleiBgrenze mm 0,17
Ventilfeder
Federlange, entspannt mm 411
VerschleiBgrenze mm 39,0
Kipphebel
Bohrung-@ mm 16,016...16,027
Kipphebelachse-@ mm 15,973...15,984
Radialspiel mm 0,032...0,054
VerschleiBgrenze mm 0,1
Axialspiel  min. mm 0,05
max. mm 0,40




Technische Daten

R 1100 RS

Nockenwelle

Offnungswinkel EinlaB-/AuslaBnocken
Nockenspreizung EinlaB3-/AuslaBnocken

Kennzeichnung

300°
106°/109°

4
3 5
Markierung in
2 Position 4
1 7

EinlaBventilhub mm 9,68 (Ventilspiel = 0)
AuslaBventilhub mm 9,26 (Ventilspiel = 0)
Nockenwellenlager Bohrung-@ mm 21,02...21,04
Nockenwelle-& mm 20,97...21,00
Radialspiel mm 0,02...0,07

VerschleiBgrenze mm 0,15
FlUhrungslager Breite mm 15,92...15,95
Nockenwelle Lagerbreite mm 16,0...16,05
Axialspiel mm 0,08...0,13

VerschleiBgrenze mm 0,25
TassenstoBel
AuBen-@ mm 23,947...23,960
Bohrung-@ im Zylinderkopf mm 24,000...24,021
Radialspiel mm 0,040...0,074

VerschleiBgrenze mm 0,18
Nebenwelle
Kurbelgehduse Bohrung-@

vorne/hinten mm 25,020...25,041
Nebenwelle-&

vorne/hinten mm 24,959...24,980
Radialspiel mm 0,040...0,082

VerschleiBgrenze mm 0,17




Technische Daten R 1100 RS
Kurbelwelle
Kennzeichnung von Hauptlager und Hubzapfen an
Kurbelwange vorne
ohne Farbstrich Schleifstufe 0
mit Farbstrich Schleifstufe 1
(-0,25mm)
Schleifstufe 0 (Schleifstufe 1 = -0,25mm)
Flhrungslager Bohrungs-@ mm 64,949...64,969
Flhrungslager-@ mm grin: 59,964...60,003
gelb: 59,974...60,013
Hauptlagerzapfen-@ mm grun: 59,939...59,948
gelb: 59,949...59,958
Radialspiel mm 0,016...0,064
VerschleiBgrenze mm 0,1
Hauptlager Bohrungs-@ mm 60,000...60,019
Hauptlager-@ mm grin: 54,998...55,039
gelb: 55,008...55,049
Hauptlagerzapfen-@ mm grun: 54,971...54,980
gelb: 54,981...54,990
Radialspiel mm 0,018...0,068
VerschleiBgrenze mm 0,13
Flhrungslager Breite mm 24,890...24,940
Hauptlagerzapfen Lagerbreite mm 25,020...25,053
Axialspiel mm 0,080...0,163
VerschleiBgrenze mm 0,2
Schleifstufe 0 (Schleifstufe 1 = -0,25mm)
Hubzapfen-@ mm 47,975...47,991
Hubzapfen Lagerbreite mm 22,065...22,195
Pleuel
Pleuellager Bohrungs-@ mm 51,000...51,013
Pleuellager-@ mm 48,016...48,050
Radialspiel mm 0,025...0,075
VerschleiBgrenze mm 0,13
GroBes Pleuelauge Breite mm 21,883...21,935
Axialspiel Pleuel mm 0,130...0,312
VerschleiBgrenze mm 0,5
Kleines Pleuelauge Bohrungs-@ mm 22,015...22,025
Radialspiel mm 0,015...0,030
VerschleiBgrenze mm 0,06
Abstand Bohrungsmitte zu Bohrungsmitte mm 125
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Technische Daten

R 1100 RS

Max. Parallelitdtsabweichung der Pleuel-

bohrungen auf 150 mm Abstand mm 0,07
Zylinder
Bohrungs-@ 20 mm
von der Oberkante
A mm 98,992...99,000
VerschleiBgrenze mm 99,050
B mm 99,000...99,008
VerschleiBgrenze mm 99,058
GesamtverschleiBspiel Kolben und Zylinder mm 0,12
Zulassige Unrundheit der Zylinderbohrung
20 mm von der Oberkante mm 0,03
100 mm von der Oberkante mm 0,04
Kolben
Kolben-@ MeBebene A — w=  Kolben und Zylinder prifen”
A mm 98,965...98,977
VerschleiBgrenze mm 98,890
B mm 98,977...98,989
VerschleiBgrenze mm 98,900
AB mm 98,973...98,981
VerschleiBgrenze mm 98,895
Einbauspiel mm 0,011...0,035
GesamtverschleiBspiel Kolben und Zylinder mm 0,12
Kolbenbolzen Bohrungs-J mm 22,005...22,011
Gewichtsklassen +und -
Gewichtsunterschied in einer Klasse Gramm 10
(komplett mit Bolzen
und Ringen)

Einbaurichtung

Pfeil auf Kolbenboden
zur AuslaBseite

Fertigungsfixierung zur
AuslaBseite
(m=» ,Kolben einbauen®)
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Technische Daten

R 1100 RS

Kolbenringe

1. Nut Schwachminutenring
Hohe mm 1,175...1,190
VerschleiBgrenze mm 1,1
StoBspiel mm 0,1...0,3
Verschleigrenze mm 0,8
Flankenspiel mm 0,040...0,075
Verschleigrenze mm 0,15
2. Nut Schwachminutenring
Hohe mm 1,175...1,190
VerschleiBgrenze mm 1,1
StoBspiel mm 0,1...0,3
VerschleiBgrenze mm 0,8
Flankenspiel mm 0,030...0,065
VerschleiBgrenze mm 0,15
3. Nut Gleichfasenring + Schlauchfeder
Hohe mm 2,475...2,490
VerschleiBgrenze mm 2.4
StoBspiel mm 0,30...0,60
VerschleiBgrenze mm 1,20
Flankenspiel mm 0,020...0,055
VerschleiBgrenze mm 0,15
Einbaurichtung der Kolbenringe Bezeichnung
,10p"“ nach oben
Kolbenbolzen
Kolbenbolzen-@ mm 21,995...22,000
Verschleigrenze mm 21,960
Bohrungs-@ im Kolben mm 22,005...22,011
Radialspiel im Kolben mm 0,005...0,016
VerschleiBgrenze mm 0,070
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Technische Daten

R 1100 RT

Motor allgemein

Motorbauart

In Langsrichtung angeordneter Viertakt-,
Vierventil-Boxermotor mit jeweils einer
obenliegenden Nockenwelle, Luftkihlung,
olgekuhltem AuslaBtrakt und elektronischer
Kraftstoffeinspritzung.

Sitz der Motornummer

Kurbelgeh&use

Zylinderbohrung mm 99,0
Hub mm 70,5
Hubraum effektiv cm® 1085
Verdichtungsverhaltnis 10,7 : 1
Nennleistung KW(PS)/min”" 66(90)/7250
Max. Drehmoment Nm/min" 95/5500
Zulassige Hochstdrehzahl min~! 7900
Zulassige Dauerdrehzahl min~! 7600
Leerlaufdrehzahl min™" 1000 *+150
Drehrichtung Auf ZUndanlage ge-
sehen im Uhrzeigersinn

Kompressionsdruck

gut bar Uber 10

normal bar 8,5...10

schlecht bar unter 8,5
Ansaug-@d/Zylinderkopf mm 44
Schmiersystem
Theoretische Umwalzmenge bei 6000 min™!

Schmierdl | 36

Kahlol | 30
Offilter Im Hauptstrom
Differenzdruck zur Offnung des bar 1,5
Umgehungsventils
Oldruckkontrolleuchte leuchtet auf unter bar 0,2...0,5
Uberdruckventil 6ffnet bei bar 5,5
Betriebsdruck bar 3,5...6,0
Olfullmenge

ohne Filterwechsel | 3,50

mit Filterwechsel | 3,75

min/max | 0,50
Zulassiger Olverbrauch /1000 km 1,0
Olpumpe
Olpumpe 2 Duocentric-Pumpen
Gehausetiefe mm 12,02...12,05

mm 10,02...10,05
Rotorhéhe mm 11,95...11,98
mm 9,95...9,98

Axialspiel mm 0,04...0,1

VerschleiBgrenze mm 0,25
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Technische Daten R 1100 RT
Ventile
Ventilwinkel ° 41
Ventilspiel, bei kaltem Motor (max. 35 °C)
EinlaBventil mm 0,15
AuslaBventil mm 0,30
Ventilsteuerzeiten Ohne Ventilspiel, bei 3 mm Ventilhub
EinlaB 6ffnet 5° nach OT
EinlaB schlieBt 33° nach UT
AuslaB 6ffnet 27° vor UT
AuslaB schlieft 5° vor OT
Toleranz + 3°
Teller-@
EinlaB mm 36
AuslaB mm 31
ab Mj. 96
EinlaB mm 34
AuslaB mm 29
Schaft-0
EinlaB mm 5,960...5,975
VerschleiBgrenze mm 5,940
AuslaB mm 5,945...5,960
VerschleiBgrenze mm 5,925
ab Mj. 96
EinlaB mm 4,966...4,980
VerschleiBgrenze mm 4,946
AuslaB mm 4,956..4,970
VerschleiBgrenze mm 4,936
Ventilteller Randdicke
EinlaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
AuslaB mm 1,65 =02
VerschleiBgrenze mm 1,0
ab Mj. 96
EinlaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
AuslaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
Max. Schlag des Ventiltellers am Ventilsitz
EinlaB, AuslaB mm 0,035
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Technische Daten R 1100 RT
Ventilsitzring
Ventilsitzwinkel
EinlaB 45°
AuslaB 30°
ab Mj. 96
EinlaB 45°
AuslaB 45°
Ventilsitzbreite
EinlaB mm 1,1 =015
VerschleiBgrenze mm 2,5
AuslaB mm 1,4 =015
VerschleiBgrenze mm 3,0
Ventilsitz AuBen-@ (MaB fur Sitzbearbeitung)
EinlaB mm 35,2 0.1
AuslaB mm 30,3 *0.1
ab Mj. 96
EinlaB mm 33,4 =01
AuslaB mm 28,4 01
Sitzring-@ (UbermaB +0,2 mm)
EinlaB mm 37,634...37,650
AuslaB mm 34,134...34,150
ab Mj. 96
EinlaB mm 36,617...36,633
AuslaB mm 32,134...32,150
Sitz-@ im Zylinderkopf (UbermaB +0,2 mm)
EinlaB mm 37,500...37,525
Auslal mm 34,000...34,025
ab Mj. 96
EinlaB mm 36,500...36,525
AuslaB mm 32,000...32,025
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Technische Daten R 1100 RT
Ventilfiihrung
VentilfGhrung AuBen-@ mm 12,56383...12,544
Bohrung im Zylinderkopf mm 12,500...12,518
Uberdeckung mm 0,015...0,044
Reparaturstufen
Ersatzventilflhrung AuBen-@ mm 12,550...12,561
UbermanentiIfUhrung AuBen-@ mm 12,733...12,744
VentilfGhrung Innen-@ mm 6,0...6,015
Radialspiel EinlaBB mm 0,025...0,055
VerschleiBgrenze mm 0,15
AuslaB mm 0,040...0,070
VerschleiBgrenze mm 0,17
ab Mj. 96
VentilfUhrung Innen-@ mm 5,0...5,012
Radialspiel EinlaB mm 0,020...0,046
VerschleiBgrenze mm 0,15
AuslaB mm 0,030...0,056
VerschleiBgrenze mm 0,17
Ventilfeder
Federlange, entspannt mm 411
VerschleiBgrenze mm 39,0
Kipphebel
Bohrung-@ mm 16,016...16,027
Kipphebelachse-@ mm 15,973...15,984
Radialspiel mm 0,032...0,054
VerschleiBgrenze mm 0,1
Axialspiel  min. mm 0,05
max. mm 0,40
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Technische Daten R 1100 RT
Nockenwelle

Offnungswinkel EinlaB-/AuslaBnocken 300°
Nockenspreizung EinlaB3-/AuslaBnocken 106°/109°

Kennzeichnung

4
3 5
Markierung in
2 Position 4
1 7

EinlaBventilhub mm 9,68 (Ventilspiel = 0)
AuslaBventilhub mm 9,26 (Ventilspiel = 0)
Nockenwellenlager Bohrung-@ mm 21,02...21,04
Nockenwelle-& mm 20,97...21,00
Radialspiel mm 0,02...0,07

VerschleiBgrenze mm 0,15
FlUhrungslager Breite mm 15,92...15,95
Nockenwelle Lagerbreite mm 16,0...16,05
Axialspiel mm 0,08...0,13

VerschleiBgrenze mm 0,25
TassenstoBel
AuBen-@ mm 23,947...23,960
Bohrung-@ im Zylinderkopf mm 24,000...24,021
Radialspiel mm 0,040...0,074

VerschleiBgrenze mm 0,18
Nebenwelle
Kurbelgehduse Bohrung-@

vorne/hinten mm 25,020...25,041
Nebenwelle-&

vorne/hinten mm 24,959...24,980
Radialspiel mm 0,040...0,082

VerschleiBgrenze mm 0,17
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Technische Daten R 1100 RT
Kurbelwelle
Kennzeichnung von Hauptlager und Hubzapfen an
Kurbelwange vorne
ohne Farbstrich Schleifstufe 0
mit Farbstrich Schleifstufe 1
(-0,25mm)
Schleifstufe 0 (Schleifstufe 1 = -0,25mm)
Flhrungslager Bohrungs-@ mm 64,949...64,969
Flhrungslager-@ mm grin: 59,964...60,003
gelb: 59,974...60,013
Hauptlagerzapfen-@ mm grun: 59,939...59,948
gelb: 59,949...59,958
Radialspiel mm 0,016...0,064
VerschleiBgrenze mm 0,1
Hauptlager Bohrungs-@ mm 60,000...60,019
Hauptlager-@ mm grin: 54,998...55,039
gelb: 55,008...55,049
Hauptlagerzapfen-@ mm grun: 54,971...54,980
gelb: 54,981...54,990
Radialspiel mm 0,018...0,068
VerschleiBgrenze mm 0,13
Flhrungslager Breite mm 24,890...24,940
Hauptlagerzapfen Lagerbreite mm 25,020...25,053
Axialspiel mm 0,080...0,163
VerschleiBgrenze mm 0,2
Schleifstufe 0 (Schleifstufe 1 = -0,25mm)
Hubzapfen-@ mm 47,975...47,991
Hubzapfen Lagerbreite mm 22,065...22,195
Pleuel
Pleuellager Bohrungs-@ mm 51,000...51,013
Pleuellager-@ mm 48,016...48,050
Radialspiel mm 0,025...0,075
VerschleiBgrenze mm 0,13
GroBes Pleuelauge Breite mm 21,883...21,935
Axialspiel Pleuel mm 0,130...0,312
VerschleiBgrenze mm 0,5
Kleines Pleuelauge Bohrungs-@ mm 22,015...22,025
Radialspiel mm 0,015...0,030
VerschleiBgrenze mm 0,06
Abstand Bohrungsmitte zu Bohrungsmitte mm 125
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Technische Daten R 1100 RT
Max. Parallelitdtsabweichung der Pleuel-
bohrungen auf 150 mm Abstand mm 0,07
Zylinder
Bohrungs-@ 20 mm
von der Oberkante
A mm 98,992...99,000
VerschleiBgrenze mm 99,050
B mm 99,000...99,008
VerschleiBgrenze mm 99,058
GesamtverschleiBspiel Kolben und Zylinder mm 0,12
Zulassige Unrundheit der Zylinderbohrung
20 mm von der Oberkante mm 0,03
100 mm von der Oberkante mm 0,04
Kolben
Kolben-@ MeBebene A — w=  Kolben und Zylinder prifen”
A mm 98,965...98,977
VerschleiBgrenze mm 98,890
B mm 98,977...98,989
VerschleiBgrenze mm 98,900
AB mm 98,973...98,981
VerschleiBgrenze mm 98,895
Einbauspiel mm 0,011...0,035
GesamtverschleiBspiel Kolben und Zylinder mm 0,12
Kolbenbolzen Bohrungs-J mm 22,005...22,011
Gewichtsklassen +und -
Gewichtsunterschied in einer Klasse Gramm 10
(komplett mit Bolzen
und Ringen)

Einbaurichtung

Pfeil auf Kolbenboden
zur AuslaBseite

Fertigungsfixierung zur
AuslaBseite
(m=» ,Kolben einbauen®)
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Technische Daten R 1100 RT
Kolbenringe
1. Nut Schwachminutenring
Hohe mm 1,175...1,190
VerschleiBgrenze mm 1,1
StoBspiel mm 0,1...0,3
Verschleigrenze mm 0,8
Flankenspiel mm 0,040...0,075
Verschleigrenze mm 0,15
2. Nut Schwachminutenring
Hohe mm 1,175...1,190
VerschleiBgrenze mm 1,1
StoBspiel mm 0,1...0,3
VerschleiBgrenze mm 0,8
Flankenspiel mm 0,030...0,065
VerschleiBgrenze mm 0,15
3. Nut Gleichfasenring + Schlauchfeder
Hohe mm 2,475...2,490
VerschleiBgrenze mm 2.4
StoBspiel mm 0,30...0,60
VerschleiBgrenze mm 1,20
Flankenspiel mm 0,020...0,055
VerschleiBgrenze mm 0,15
Einbaurichtung der Kolbenringe Bezeichnung
,10p"“ nach oben
Kolbenbolzen
Kolbenbolzen-@ mm 21,995...22,000
Verschleigrenze mm 21,960
Bohrungs-@ im Kolben mm 22,005...22,011
Radialspiel im Kolben mm 0,005...0,016
VerschleiBgrenze mm 0,070
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Technische Daten

R 850 GS R 1100 GS

Motor allgemein

Motorbauart

In Langsrichtung angeordneter Viertakt-,
Vierventil-Boxermotor mit jeweils einer
obenliegenden Nockenwelle, Luftkihlung,
olgekuhltem AuslaBtrakt und elektronischer

Kraftstoffeinspritzung.

Sitz der Motornummer

Kurbelgeh&use

Zylinderbohrung mm| 87,5 99,0

Hub mm| 70,5 70,5

Hubraum effektiv cm?| 848 1085
Verdichtungsverhaltnis 10,3 : 1 10,3:1
Nennleistung KW(PS)/min'| 52(70)/7000 59(80)/6750

Max. Drehmoment Nm/min~1| 77/5500 97/5250

Zulassige Hochstdrehzahl min~'{ 8100 7800

Zulassige Dauerdrehzahl min~'| 7800 7600
Leerlaufdrehzahl min~'| 1000 +190 1000 *+190
Drehrichtung Auf Zindanlage ge- Auf ZUndanlage ge-

sehen im Uhrzeigersinn

sehen im Uhrzeigersinn

Kompressionsdruck

gut bar| Gber 10 Uber 10

normal bar 8,56...10 8,5...10

schlecht bar| unter 8,5 unter 8,5
Ansaug-@d/Zylinderkopf mm| 44 44
Schmiersystem
Theoretische Umwalzmenge bei 6000 min™!

Schmierdl l| 36 36

Kahlol I} 30 30
Offilter Im Hauptstrom Im Hauptstrom
Differenzdruck zur Offnung des bar| 1,5 1,5
Umgehungsventils
Oldruckkontrolleuchte leuchtet auf unter bar| 0,2...0,5 0,2...0,5
Uberdruckventil éffnet bei bar| 5,5 5,5
Betriebsdruck bar| 3,5...6,0 3,5...6,0
Olfulimenge

ohne Filterwechsel l] 3,50 3,50

mit Filterwechsel [ 3,75 3,75

min/max I} 0,50 0,50
Zulassiger Olverbrauch 1/1000 km| 1,0 1,0
Olpumpe
Olpumpe 2 Duocentric-Pumpen | 2 Duocentric-Pumpen
Gehausetiefe mm| 12,02...12,05 12,02...12,05

mm| 10,02...10,05 10,02...10,05
Rotorhéhe mm| 11,95...11,98 11,95...11,98
mm| 9,95...9,98 9,95...9,98

Axialspiel mm| 0,04...0,1 0,04...0,1

VerschleiBgrenze mm| 0,25 0,25

11.21




Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Ventile
Ventilwinkel °l 41 41
Ventilspiel, bei kaltem Motor (max. 35 °C)
EinlaBventil mm| 0,15 0,15
AuslaBventil mm| 0,30 0,30
Ventilsteuerzeiten Ohne Ventilspiel, bei 3 mm Ventilhub
EinlaB 6ffnet 1° nach OT 1° nach OT
EinlaB schlieBt 29° nach UT 29° nach UT
AuslaB 6ffnet 28° vor UT 28° vor UT
AuslaB schlieft 16° vor OT 16° vor OT
Toleranz + 3° Toleranz + 3°
Teller-@
EinlaB mm| 32 36
AuslaB mm| 27 31
ab Mj. 96
EinlaB mm 34
AuslaB mm 29
Schaft-0
EinlaB mm| 4,966...4,980 5,960...5,975
VerschleiBgrenze mm| 4,946 5,940
AuslaB mm| 4,956...4,970 5,945...5,960
VerschleiBgrenze mm| 4,936 5,925
ab Mj. 96
EinlaB mm 4,966...4,980
VerschleiBgrenze mm 4,946
AuslaB mm 4,956...4,970
VerschleiBgrenze mm 4,936
Ventilteller Randdicke
FinlaB mm| 1,00 * 02 1,00 * 0.2
Verschleigrenze mm| 0,5 0,5
AuslaB mm| 1,00 * 92 1,65 =02
Verschleigrenze mm| 0,5 1,0
ab Mj. 96
EinlaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
AuslaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
Max. Schlag des Ventiltellers am Ventilsitz
EinlaB, AuslaB mm| 0,035 0,035
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Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Ventilsitzring
Ventilsitzwinkel
EinlaB 45° 45°
AuslaB 45° 30°
ab Mj. 96
EinlaB 45°
AuslaB 45°
Ventilsitzbreite
EinlaB mm| 1,1 0,18 1,1 =015
VerschleiBgrenze mm| 2,5 2,5
AuslaB mm| 1,4 =015 1,4 =015
VerschleiBgrenze mm| 3,0 3,0
Ventilsitz AuBen-@ (MaB fur Sitzbearbeitung)
EinlaB mm| 31,4 0. 35,2 01
AuslaB mm| 26,4 = 0 30,3 *01
ab Mj. 96
EinlaB mm 33,4 =01
AuslaB mm 28,4 01
Sitzring-@ (UbermaB +0,2 mm)
EinlaB mm| 34,634...34,650 37,634...37,650
AuslaB mm| 30,134...30,150 34,134...34,150
ab Mj. 96
EinlaB mm 36,617...36,633
AuslaB mm 32,134...32,150
Sitz-@ im Zylinderkopf (UbermaB +0,2 mm)
EinlaB mm| 34,500...34,525 37,500...37,525
AuslaB mm| 30,000...30,025 34,000...34,025
ab Mj. 96
EinlaB mm 36,500...36,525
AuslaB mm 32,000...32,025
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

Ventilfiihrung

Ventilfihrung AuBen-Q mm| 12,538...12,544 12,533...12,544
Bohrung im Zylinderkopf mm| 12,500...12,518 12,500...12,518
Uberdeckung mm| 0,015...0,044 0,015...0,044
Reparaturstufen
Ersatzventilfihrung AuBen-g@ mm| 12,550...12,561 12,550...12,561
UbermanentiIfUhrung AuBen-@ mm| 12,733...12,744 12,733...12,744
VentilfGhrung Innen-@ mm| 5,000...5,012 6,000...6,015
Radialspiel EinlaBB mm| 0,020...0,046 0,025...0,055
VerschleiBgrenze mm| 0,15 0,15
AuslaB mm| 0,030...0,056 0,040...0,070
VerschleiBgrenze mm| 0,17 0,17
ab Mj. 96
VentilfUhrung Innen-@ mm 5,000...5,012
Radialspiel EinlaB mm 0,020...0,046
VerschleiBgrenze mm 0,15
AuslaB mm 0,030...0,056
VerschleiBgrenze mm 0,17
Ventilfeder
Federlange, entspannt mm| 41,1 411
VerschleiBgrenze mm| 39,0 39,0
Kipphebel
Bohrung-@ mm| 16,016...16,027 16,016...16,027
Kipphebelachse-@ mm| 15,973...15,984 15,973...15,984
Radialspiel mm| 0,032...0,054 0,032...0,054
VerschleiBgrenze mm| 0,1 0,1
Axialspiel  min. mm| 0,05 0,05
max. mm| 0,40 0,40
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Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Nockenwelle

Offnungswinkel EinlaB-/AuslaBnocken 300°/284° 300°/284°
Nockenspreizung EinlaB3-/AuslaBnocken 103°/112° 103°/112°

Kennzeichnung

EinlaBventilhub

mm

Markierung in
Position 1

9,68 (Ventilspiel = 0)

Markierung in
Position 1

9,68 (Ventilspiel = 0)

AuslaBventilhub mm| 8,55 (Ventilspiel = 0) 8,55 (Ventilspiel = 0)
Nockenwellenlager Bohrung-@ mm| 21,02...21,04 21,02...21,04
Nockenwelle-& mm| 20,97...21,00 20,97...21,00
Radialspiel mm| 0,02...0,07 0,02...0,07
VerschleiBgrenze mm| 0,15 0,15
FlUhrungslager Breite mm| 15,92...15,95 15,92...15,95
Nockenwelle Lagerbreite mm| 16,00...16,05 16,00...16,05
Axialspiel mm| 0,08...0,13 0,08...0,13
VerschleiBgrenze mm| 0,25 0,25
TassenstoBel
AuBen-Q mm| 23,947...23,960 23,947...23,960
Bohrung-@ im Zylinderkopf mm| 24,000...24,021 24,000...24,021
Radialspiel mm| 0,040...0,074 0,040...0,074
VerschleiBgrenze mm| 0,18 0,18
Nebenwelle
Kurbelgehause Bohrung-@
vorne/hinten mm| 25,020...25,041 25,020...25,041

Nebenwelle-@
vorne/hinten

Radialspiel

VerschleiBgrenze

mm

mm

mm

24,959...24,980
0,040...0,082
0,17

24,959...24,980
0,040...0,082
0,17
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

Kurbelwelle

Kennzeichnung von Hauptlager und Hubzapfen an

Kurbelwange vorne
ohne Farbstrich

mit Farbstrich

Schleifstufe 0

Schleifstufe 1
(-0,25mm)

Schleifstufe 0

Schleifstufe 1
(-0,25mm)

Schleifstufe 0 (Schleifstufe 1 = -0,25mm)
Flhrungslager Bohrungs-@
Flhrungslager-@

Hauptlagerzapfen-@

mm

mm

mm

64,949...64,969

grun: 59,964...60,003
gelb: 59,974...60,013
gran: 59,939...569,948
gelb: 59,949...69,058

64,949...64,969

grun: 59,964...60,003
gelb: 59,974...60,013
grun: 59,939...569,948
gelb: 59,949...59,958

Radialspiel mm| 0,016...0,064 0,016...0,064
VerschleiBgrenze mm| 0,1 0,1
Hauptlager Bohrungs-@ mm| 60,000...60,019 60,000...60,019

Hauptlager-@

mm

grun: 54,998...55,039
gelb: 55,008...55,049

grin: 54,998...55,039
gelb: 55,008...55,049

Hauptlagerzapfen-@ mm| grun: 54,971...54,980 | grun: 54,971...54,980
gelb: 54,981...54,990 | gelb: 54,981...54,990
Radialspiel mm| 0,018...0,068 0,018...0,068
VerschleiBgrenze mm| 0,13 0,13
Flhrungslager Breite mm| 24,890...24,940 24,890...24,940

Hauptlagerzapfen Lagerbreite mm| 25,020...25,053 25,020...25,053

Axialspiel mm| 0,080...0,163 0,080...0,163
VerschleiBgrenze mm| 0,2 0,2

Schleifstufe 0 (Schleifstufe 1 = -0,25mm)

Hubzapfen-@ mm| 47,975...47,991 47,975...47,991

Hubzapfen Lagerbreite

mm

22,065...22,195

22,065...22,195

Pleuel

Pleuellager Bohrungs-@

mm

51,000...51,013

51,000...51,013

Pleuellager-@ mm| 48,016...48,050 48,016...48,050

Radialspiel mm| 0,025...0,075 0,025...0,075
VerschleiBgrenze mm| 0,13 0,13

GroBes Pleuelauge Breite mm| 21,8883...21,935 21,883...21,935

Axialspiel Pleuel mm| 0,130...0,312 0,130...0,312
Verschleigrenze mm| 0,5 0,5

Kleines Pleuelauge Bohrungs-@ mm| 22,015...22,025 22,015...22,025

Radialspiel mm| 0,015...0,030 0,015...0,030
VerschleiBgrenze mm| 0,06 0,06

Abstand Bohrungsmitte zu Bohrungsmitte mm| 125 125
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Technische Daten R 850 GS R 1100 GS

Max. Parallelitdtsabweichung der Pleuel-

bohrungen auf 150 mm Abstand mm| 0,07 0,07

Zylinder

Bohrungs-@ 20 mm von der Ober- | 20 mm von der Ober-

kante

kante

A mm| 87,492...87,500 98,992...99,000
VerschleiBgrenze mm| 87,550 99,050
B mm| 87,500...87,508 99,000...99,008
VerschleiBgrenze mm| 87,558 99,058
GesamtverschleiBspiel Kolben und Zylinder mm| 0,12 0,12
Zulassige Unrundheit der Zylinderbohrung
20 mm von der Oberkante mm| 0,03 0,03
100 mm von der Oberkante mm| 0,04 0,04
Kolben
Kolben-@ MeBebene A — m=  Kolben und Zylinder prifen”
A mm| 87,465...87,477 98,965...98,977
VerschleiBgrenze mm| 87,390 98,890
B mm| 87,477...87,485 98,977...98,989
VerschleiBgrenze mm| 87,400 98,900
AB mm| 87,473...87,481 98,973...98,981
VerschleiBgrenze mm| 87,395 98,895
Einbauspiel mm| 0,011...0,035 0,011...0,035
GesamtverschleiBspiel Kolben und Zylinder mm| 0,12 0,12
Kolbenbolzen Bohrungs-J mm| 22,005...22,011 22,005...22,011
Gewichtsklassen +und - +und -
Gewichtsunterschied in einer Klasse Gramm| 10 10
(komplett mit Bolzen (komplett mit Bolzen
und Ringen) und Ringen)

Einbaurichtung

Pfeil auf Kolbenboden
zur AuslaBseite

Pfeil auf Kolbenboden
zur AuslaBseite

Fertigungsfixierung zur
AuslaBseite (m=» ,Kolben
einbauen®)

Fertigungsfixierung zur
AuslaBseite (= ,Kolben
einbauen”)
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

Kolbenringe

1. Nut Schwachminutenring B-Ring SPT TOP
Hohe mm| 1,170...1,190 1,175...1,190
VerschleiBgrenze mm| 1,1 1,1
StoBspiel mm| 0,1...0,3 0,1...0,3
Verschleigrenze mm| 0,8 0,8
Flankenspiel mm| 0,030...0,070 0,040...0,075
VerschleiBgrenze mm| 0,15 0,15
2. Nut Schwachminutenring M-Ringm @ TOP 4 DZ
Hohe mm| 1,170...1,190 1,175...1,190
VerschleiBgrenze mm| 1,10 1,10
StoBspiel mm| 0,3...0,5 0,1...0,3
Verschleigrenze mm| 1,00 0,80
Flankenspiel mm| 0,030...0,070 0,030...0,065
VerschleiBgrenze mm| 0,15 0,15
3. Nut Gleichfasenring + Schlauchfeder
Hohe mm| 2,470...2,490 2,475...2,490
Verschleigrenze mm| 2,40 2,40
StoBspiel mm| 0,30...0,60 0,30...0,60
VerschleiBgrenze mm| 1,20 1,20
Flankenspiel mm| 0,020...0,060 0,020...0,055
VerschleiBgrenze mm| 0,150 0,150

Einbaurichtung der Kolbenringe

Bezeichnung
,10p"“ nach oben

Bezeichnung
,10p"“ nach oben

Kolbenbolzen

Kolbenbolzen-@ mm| 21,995...22,000 21,995...22,000
VerschleiBgrenze mm| 21,960 21,960

Bohrungs-@ im Kolben mm| 22,005...22,011 22,005...22,011

Radialspiel im Kolben mm| 0,005...0,016 0,005...0,016
VerschleiBgrenze mm| 0,070 0,070
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Technische Daten

R 850 R R 1100 R

Motor allgemein

Motorbauart

In Langsrichtung angeordneter Viertakt-,
Vierventil-Boxermotor mit jeweils einer
obenliegenden Nockenwelle, Luftkihlung,
olgekuhltem AuslaBtrakt und elektronischer

Kraftstoffeinspritzung.

Sitz der Motornummer

Kurbelgeh&use

Zylinderbohrung mm| 87,5 99,0

Hub mm| 70,5 70,5

Hubraum effektiv cm?| 848 1085
Verdichtungsverhaltnis 10,3 : 1 10,3:1
Nennleistung KW(PS)/min'| 52(70)/7000 59(80)/6750

Max. Drehmoment Nm/min~1| 77/5500 97/5250

Zulassige Hochstdrehzahl min~'{ 8100 7800

Zulassige Dauerdrehzahl min~'| 7800 7600
Leerlaufdrehzahl min~'| 1000 +190 1000 *+190
Drehrichtung Auf Zindanlage ge- Auf ZUndanlage ge-

sehen im Uhrzeigersinn

sehen im Uhrzeigersinn

Kompressionsdruck

gut bar| Gber 10 Uber 10

normal bar 8,56...10 8,5...10

schlecht bar| unter 8,5 unter 8,5
Ansaug-@d/Zylinderkopf mm| 44 44
Schmiersystem
Theoretische Umwalzmenge bei 6000 min™!

Schmierdl l| 36 36

Kahlol I} 30 30
Offilter Im Hauptstrom Im Hauptstrom
Differenzdruck zur Offnung des bar| 1,5 1,5
Umgehungsventils
Oldruckkontrolleuchte leuchtet auf unter bar| 0,2...0,5 0,2...0,5
Uberdruckventil éffnet bei bar| 5,5 5,5
Betriebsdruck bar| 3,5...6,0 3,5...6,0
Olfulimenge

ohne Filterwechsel l] 3,50 3,50

mit Filterwechsel [ 3,75 3,75

min/max I} 0,50 0,50
Zulassiger Olverbrauch 1/1000 km| 1,0 1,0
Olpumpe
Olpumpe 2 Duocentric-Pumpen | 2 Duocentric-Pumpen
Gehausetiefe mm| 12,02...12,05 12,02...12,05

mm| 10,02...10,05 10,02...10,05
Rotorhéhe mm| 11,95...11,98 11,95...11,98
mm| 9,95...9,98 9,95...9,98

Axialspiel mm| 0,04...0,1 0,04...0,1

VerschleiBgrenze mm| 0,25 0,25
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Technische Daten R 850 R R 1100 R
Ventile
Ventilwinkel °l 41 41
Ventilspiel, bei kaltem Motor (max. 35 °C)
EinlaBventil mm| 0,15 0,15
AuslaBventil mm| 0,30 0,30
Ventilsteuerzeiten Ohne Ventilspiel, bei 3 mm Ventilhub
EinlaB 6ffnet 1° nach OT 1° nach OT
EinlaB schlieBt 29° nach UT 29° nach UT
AuslaB 6ffnet 28° vor UT 28° vor UT
AuslaB schlieft 16° vor OT 16° vor OT
Toleranz + 3° Toleranz + 3°
Teller-@
EinlaB mm| 32 36
AuslaB mm| 27 31
ab Mj. 96
EinlaB mm 34
AuslaB mm 29
Schaft-0
EinlaB mm| 4,966...4,980 5,960...5,975
VerschleiBgrenze mm| 4,946 5,940
AuslaB mm| 4,956...4,970 5,945...5,960
VerschleiBgrenze mm| 4,936 5,925
ab Mj. 96
EinlaB mm 4,966...4,980
VerschleiBgrenze mm 4,946
AuslaB mm 4,956...4,970
VerschleiBgrenze mm 4,936
Ventilteller Randdicke
FinlaB mm| 1,00 * 02 1,00 * 0.2
Verschleigrenze mm| 0,5 0,5
AuslaB mm| 1,00 * 92 1,65 =02
Verschleigrenze mm| 0,5 1,0
ab Mj. 96
EinlaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
AuslaB mm 1,00 =02
VerschleiBgrenze mm 0,5
Max. Schlag des Ventiltellers am Ventilsitz
EinlaB, AuslaB mm| 0,035 0,035
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Technische Daten R 850 R R 1100 R
Ventilsitzring
Ventilsitzwinkel
EinlaB 45° 45°
AuslaB 45° 30°
ab Mj. 96
EinlaB 45°
AuslaB 45°
Ventilsitzbreite
EinlaB mm| 1,1 0,18 1,1 =015
VerschleiBgrenze mm| 2,5 2,5
AuslaB mm| 1,4 =015 1,4 =015
VerschleiBgrenze mm| 3,0 3,0
Ventilsitz AuBen-@ (MaB fur Sitzbearbeitung)
EinlaB mm| 31,4 0. 35,2 01
AuslaB mm| 26,4 = 0 30,3 *01
ab Mj. 96
EinlaB mm 33,4 =01
AuslaB mm 28,4 01
Sitzring-@ (UbermaB +0,2 mm)
EinlaB mm| 34,634...34,650 37,634...37,650
AuslaB mm| 30,134...30,150 34,134...34,150
ab Mj. 96
EinlaB mm 36,617...36,633
AuslaB mm 32,134...32,150
Sitz-@ im Zylinderkopf (UbermaB +0,2 mm)
EinlaB mm| 34,500...34,525 37,500...37,525
AuslaB mm| 30,000...30,025 34,000...34,025
ab Mj. 96
EinlaB mm 36,500...36,525
AuslaB mm 32,000...32,025
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

Ventilfiihrung

Ventilfihrung AuBen-Q mm| 12,538...12,544 12,533...12,544
Bohrung im Zylinderkopf mm| 12,500...12,518 12,500...12,518
Uberdeckung mm| 0,015...0,044 0,015...0,044
Reparaturstufen
Ersatzventilfihrung AuBen-g@ mm| 12,550...12,561 12,550...12,561
UbermanentiIfUhrung AuBen-@ mm| 12,733...12,744 12,733...12,744
VentilfGhrung Innen-@ mm| 5,000...5,012 6,000...6,015
Radialspiel EinlaBB mm| 0,020...0,046 0,025...0,055
VerschleiBgrenze mm| 0,15 0,15
AuslaB mm| 0,030...0,056 0,040...0,070
VerschleiBgrenze mm| 0,17 0,17
ab Mj. 96
VentilfUhrung Innen-@ mm 5,000...5,012
Radialspiel EinlaB mm 0,020...0,046
VerschleiBgrenze mm 0,15
AuslaB mm 0,030...0,056
VerschleiBgrenze mm 0,17
Ventilfeder
Federlange, entspannt mm| 41,1 411
VerschleiBgrenze mm| 39,0 39,0
Kipphebel
Bohrung-@ mm| 16,016...16,027 16,016...16,027
Kipphebelachse-@ mm| 15,973...15,984 15,973...15,984
Radialspiel mm| 0,032...0,054 0,032...0,054
VerschleiBgrenze mm| 0,1 0,1
Axialspiel  min. mm| 0,05 0,05
max. mm| 0,40 0,40

11.32




Technische Daten R 850 R R 1100 R
Nockenwelle

Offnungswinkel EinlaB-/AuslaBnocken 300°/284° 300°/284°
Nockenspreizung EinlaB3-/AuslaBnocken 103°/112° 103°/112°

Kennzeichnung

EinlaBventilhub

mm

Markierung in
Position 1

9,68 (Ventilspiel = 0)

Markierung in
Position 1

9,68 (Ventilspiel = 0)

AuslaBventilhub mm| 8,55 (Ventilspiel = 0) 8,55 (Ventilspiel = 0)
Nockenwellenlager Bohrung-@ mm| 21,02...21,04 21,02...21,04
Nockenwelle-& mm| 20,97...21,00 20,97...21,00
Radialspiel mm| 0,02...0,07 0,02...0,07
VerschleiBgrenze mm| 0,15 0,15
FlUhrungslager Breite mm| 15,92...15,95 15,92...15,95
Nockenwelle Lagerbreite mm| 16,00...16,05 16,00...16,05
Axialspiel mm| 0,08...0,13 0,08...0,13
VerschleiBgrenze mm| 0,25 0,25
TassenstoBel
AuBen-Q mm| 23,947...23,960 23,947...23,960
Bohrung-@ im Zylinderkopf mm| 24,000...24,021 24,000...24,021
Radialspiel mm| 0,040...0,074 0,040...0,074
VerschleiBgrenze mm| 0,18 0,18
Nebenwelle
Kurbelgehause Bohrung-@
vorne/hinten mm| 25,020...25,041 25,020...25,041

Nebenwelle-@
vorne/hinten

Radialspiel

VerschleiBgrenze

mm

mm

mm

24,959...24,980
0,040...0,082
0,17

24,959...24,980
0,040...0,082
0,17
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

Kurbelwelle

Kennzeichnung von Hauptlager und Hubzapfen an

Kurbelwange vorne
ohne Farbstrich

mit Farbstrich

Schleifstufe 0

Schleifstufe 1
(-0,25mm)

Schleifstufe 0

Schleifstufe 1
(-0,25mm)

Schleifstufe 0 (Schleifstufe 1 = -0,25mm)
Flhrungslager Bohrungs-@
Flhrungslager-@

Hauptlagerzapfen-@

mm

mm

mm

64,949...64,969

grun: 59,964...60,003
gelb: 59,974...60,013
gran: 59,939...569,948
gelb: 59,949...69,058

64,949...64,969

grun: 59,964...60,003
gelb: 59,974...60,013
grun: 59,939...569,948
gelb: 59,949...59,958

Radialspiel mm| 0,016...0,064 0,016...0,064
VerschleiBgrenze mm| 0,1 0,1
Hauptlager Bohrungs-@ mm| 60,000...60,019 60,000...60,019

Hauptlager-@

mm

grun: 54,998...55,039
gelb: 55,008...55,049

grin: 54,998...55,039
gelb: 55,008...55,049

Hauptlagerzapfen-@ mm| grun: 54,971...54,980 | grun: 54,971...54,980
gelb: 54,981...54,990 | gelb: 54,981...54,990
Radialspiel mm| 0,018...0,068 0,018...0,068
VerschleiBgrenze mm| 0,13 0,13
Flhrungslager Breite mm| 24,890...24,940 24,890...24,940

Hauptlagerzapfen Lagerbreite mm| 25,020...25,053 25,020...25,053

Axialspiel mm| 0,080...0,163 0,080...0,163
VerschleiBgrenze mm| 0,2 0,2

Schleifstufe 0 (Schleifstufe 1 = -0,25mm)

Hubzapfen-@ mm| 47,975...47,991 47,975...47,991

Hubzapfen Lagerbreite

mm

22,065...22,195

22,065...22,195

Pleuel

Pleuellager Bohrungs-@

mm

51,000...51,013

51,000...51,013

Pleuellager-@ mm| 48,016...48,050 48,016...48,050

Radialspiel mm| 0,025...0,075 0,025...0,075
VerschleiBgrenze mm| 0,13 0,13

GroBes Pleuelauge Breite mm| 21,8883...21,935 21,883...21,935

Axialspiel Pleuel mm| 0,130...0,312 0,130...0,312
Verschleigrenze mm| 0,5 0,5

Kleines Pleuelauge Bohrungs-@ mm| 22,015...22,025 22,015...22,025

Radialspiel mm| 0,015...0,030 0,015...0,030
VerschleiBgrenze mm| 0,06 0,06

Abstand Bohrungsmitte zu Bohrungsmitte mm| 125 125
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Max. Parallelitdtsabweichung der Pleuel-

bohrungen auf 150 mm Abstand mm| 0,07 0,07

Zylinder

Bohrungs-@ 20 mm von der Ober- | 20 mm von der Ober-

kante

kante

A mm| 87,492...87,500 98,992...99,000
VerschleiBgrenze mm| 87,550 99,050
B mm| 87,500...87,508 99,000...99,008
VerschleiBgrenze mm| 87,558 99,058
GesamtverschleiBspiel Kolben und Zylinder mm| 0,12 0,12
Zulassige Unrundheit der Zylinderbohrung
20 mm von der Oberkante mm| 0,03 0,03
100 mm von der Oberkante mm| 0,04 0,04
Kolben
Kolben-@ MeBebene A — m=  Kolben und Zylinder prifen”
A mm| 87,465...87,477 98,965...98,977
VerschleiBgrenze mm| 87,390 98,890
B mm| 87,477...87,485 98,977...98,989
VerschleiBgrenze mm| 87,400 98,900
AB mm| 87,473...87,481 98,973...98,981
VerschleiBgrenze mm| 87,395 98,895
Einbauspiel mm| 0,011...0,035 0,011...0,035
GesamtverschleiBspiel Kolben und Zylinder mm| 0,12 0,12
Kolbenbolzen Bohrungs-J mm| 22,005...22,011 22,005...22,011
Gewichtsklassen +und - +und -
Gewichtsunterschied in einer Klasse Gramm| 10 10
(komplett mit Bolzen (komplett mit Bolzen
und Ringen) und Ringen)

Einbaurichtung

Pfeil auf Kolbenboden
zur AuslaBseite

Pfeil auf Kolbenboden
zur AuslaBseite

Fertigungsfixierung zur
AuslaBseite (m=» ,Kolben
einbauen®)

Fertigungsfixierung zur
AuslaBseite (= ,Kolben
einbauen”)
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R 850 R

R 1100 R

Kolbenringe

1. Nut Schwachminutenring B-Ring SPT TOP
Hohe mm| 1,170...1,190 1,175...1,190
VerschleiBgrenze mm| 1,1 1,1
StoBspiel mm| 0,1...0,3 0,1...0,3
Verschleigrenze mm| 0,8 0,8
Flankenspiel mm| 0,030...0,070 0,040...0,075
VerschleiBgrenze mm| 0,15 0,15
2. Nut Schwachminutenring M-Ringm @ TOP 4 DZ
Hohe mm| 1,170...1,190 1,175...1,190
VerschleiBgrenze mm| 1,10 1,10
StoBspiel mm| 0,3...0,5 0,1...0,3
Verschleigrenze mm| 1,00 0,80
Flankenspiel mm| 0,030...0,070 0,030...0,065
VerschleiBgrenze mm| 0,15 0,15
3. Nut Gleichfasenring + Schlauchfeder
Hohe mm| 2,470...2,490 2,475...2,490
Verschleigrenze mm| 2,40 2,40
StoBspiel mm| 0,30...0,60 0,30...0,60
VerschleiBgrenze mm| 1,20 1,20
Flankenspiel mm| 0,020...0,060 0,020...0,055
VerschleiBgrenze mm| 0,150 0,150

Einbaurichtung der Kolbenringe

Bezeichnung
,10p"“ nach oben

Bezeichnung
,10p"“ nach oben

Kolbenbolzen

Kolbenbolzen-@ mm| 21,995...22,000 21,995...22,000
VerschleiBgrenze mm| 21,960 21,960

Bohrungs-@ im Kolben mm| 22,005...22,011 22,005...22,011

Radialspiel im Kolben mm| 0,005...0,016 0,005...0,016
VerschleiBgrenze mm| 0,070 0,070
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Motor-Schnittdarstellung

RS119010
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Schmierolkreislauf

RS119020

11.38



Kuhlolkreislauf

RS119030
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Kiihldlkreislauf (mit Olthermostat)

RT119010
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RS110520

Motor ausbauen

@ Hinweis:

Nebenwelle, Steuerketten, Spann-/Fihrungs-
schienen und Kurbelwelle kbénnen nur bei ausge-
bautem Motor demontiert werden. Alle anderen
Bauteile kénnen bei eingebautem Motor demontiert
werden.

Motordél ablassen.

[RT] Verkleidungsunterteil ausbauen.

Am Motorrad Fahrzeugstander,

BMW Nr. 00 1 520, montieren.

[GS] Verlangerungsbuchsen und Schrauben,
BMW Nr. 00 1 527, verwenden.
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133010

RS160010

Sitzbank ausbauen.
[RS/GS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.

[RS] Cockpitinnenverkleidung (1) am Tank |6sen.

[R] Tankverkleidung abschrauben.

[RT] Staufach am Tank I6sen.
Kraftstofftankbefestigung (2) 16sen.
Kraftstoffleitung Vor- und Rucklauf (3) mit
Schlauchklemme, BMW Nr. 13 3 010, ver-
schlieBen, |6sen und abziehen.
EntlGftungsleitungen (4) abziehen.
Verbindungsstecker der Kraftstoffpumpe (5) ab-
ziehen.

Kraftstofftank abnehmen.
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RT160060

11.43



~

N

)

!P'r-,,.'l—-;'(xﬁh .

e | uftfilterdeckel (1) und Ansaugschnorchel (2)
ausbauen.
® Batterie (3) ausbauen.

& Achtung:

Zuerst Minus-, dann Pluspol abklemmen.

12 3 520

RS120170

® Kerzensteckerabdeckungen ausbauen.
® Kerzenstecker mit Abzieher, BMW Nr. 12 3 520,
abziehen.

/7 RS130010

® Motronic-Steuergerat ausbauen.
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o [ABS] Einheit ausbauen.

@ Hinweis:

Mit Kabelbindern Bremsleitungen fixieren.

AAchtung:

Unbedingt nach Reparaturanleitung arbeiten!
=y Baugruppe 34, ABS-Einheit aus-/einbauen.

o [ABS] Bremsleitungen am Getriebe |6sen.
® [RT] Hauptbremszylinder 16sen.
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'RS110540

® [RT] Hauptbremszylinder 16sen.
® Rechte FuBrastenplatte |6sen.

® Stecker/Hallgeberleitung (1) trennen.
® Stecker/Lamdasonde (2) trennen.
® Stecker/NTC-Oltemperatur (3) abziehen.

EERD
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N

O
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(

® Seilzugverteiler 16sen.
® PBatteriehalterung ausbauen.

N

RS120141

® Kabelbinder an Kabelfihrung unter Batteriehal-
terung entfernen.

® [RS/GS/RT] Anlasserverkleidung abbauen/
Steckdosenkabel abziehen.

® | eitungen am Anlasser |6sen/Anlasser aus-
bauen.
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“RS610044

e Oldruckschalter (1) abschlieBen.

® Steckverbindung Seitenstanderschalter (2) tren-
nen.

® Steckverbindung Getriebeleerlaufschalter (3)
trennen.

® Masseverbindung (4) 16sen.
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RS110570]

® [RS] (Ausflhrung ohne Rotationsentliftung) Ol-
ricklaufleitung am Olabscheider (1) I6sen.
® MotorentlGftungsleitung am Motor (2) 16sen.
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RS110561

Olkiihlerleitung (1) am Olkuhler links 8sen.
[RT] Olkihlerleitung am Olthermostat (3) I6sen.
Rechte Olkuhlerleitung am Motor (2) I16sen.

[R] OlkUhlerhalterung 16sen und mit OlkUthler ab-
nehmen.
Schlauchschellen/Drosselklappenstutzen 16sen
und Stutzen in Luftfilterkasten einschieben.
Bremssattel hinten I6sen/mit Kabelbinder am
Heckrahmen befestigen.

[ABS])/[GS/R/RT] ABS-Sensor I6sen.
Kupplungsseil aushangen.
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RS180040

® Schalldampfer ausbauen.
® Krimmer ausbauen.

& Achtung:

Lamdasondenkabel I6sen, nicht durch Zug bela-
sten!
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RS310011 S T A

Abdeckkappen (1) Langslenker ausbauen.
Schraubkappe links (2) 16sen.
Sicherungsring rechts (3) entfernen.
Sicherungskappe (4) ausbauen.

Schraube rechts (5) 16sen.

11.51
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46 5 630

Hilfsrahmen anbauen

Hinterrad ausbauen.

Hinteres Federbein ausbauen.

Hinterrad einbauen.

Obere Befestigungsschraube und unteren Bol-
zen der Verbindungsstreben (1) Motor/Rahmen
ausbauen.

Hilfsrahmen, BMW Nr. 46 5 630, aufsetzen, an
der hinteren Federbeinlagerung (2) befestigen.
Hilfsrahmen an der Tankbefestigung vorne (3)
einhaken.

Hilfsrahmen zur Planflache der Tankbefestigung
ausmitteln, Gewindebuchsen (4) an den Verbin-
dungsstreben/Rahmen zur Anlage bringen und
festschrauben.

& Achtung:

Langslenker nicht verkratzen, ggf. abkleben!

& Achtung:

Tankbefestigung mit Klebeband gegen Verkratzen
schitzen!

Heckrahmenverschraubung (5) links/rechts vor-
ne losen.

Adapter (6) in Langslenker-/Heckrahmenbefesti-
gung einsetzen und am Hilfsrahmen befestigen.
Vorderes Federbein Befestigung unten |6sen.
Langslenker vorne nach unten dricken (Pfeil),
bzw. Heckteil nach unten ziehen.

Bolzen (7) zur Befestigung des Rahmens am
Motor |6sen und ausbauen.

11.52

Vorderes Federbein unten befestigen.
Heckrahmen links/rechts hinten 16sen.

Linken Ansaugstutzen am Zylinderkopf |6sen
und nach unten ziehen.

Achse (8) fur Langslenker nach links herauszie-
hen.

Fahrgestelleinheit nach vorne abheben.
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46 5 620

RS111020

® Rahmenstitze, BMW Nr. 46 5 620, mit Adapter,
BMW Nr. 46 5 623, an Fahrgestelleinheit an-
bauen.

® Getriebe/Schwinge/Hinterachse/Hinterrad ge-
meinsam ausbauen.

Hilfsrahmen abbauen
® Fahrgestelleinheit von vorne aufsetzen.

AAchtung:

Auf richtige Lage aller Bauteile achten. Kabel, Lei-
tungen und Bowdenzlige nicht beschadigen.

® |inken Ansaugstutzen am Zylinderkopf I6sen
und nach unten ziehen.

® | Angslenkerachse leicht fetten, von links einbau-
en und festschrauben.

® Vorderes Federbein Befestigung unten l6sen.

® | Angslenker vorne nach unten dricken, bzw.
Heckteil nach unten ziehen.

® Mit Dorn, BMW Nr. 46 5 630, Rahmenbohrun-
gen vorne mit Motorbohrung von links abstek-
ken, Bolzen von rechts einschieben und
festschrauben.

AAchtung:

Langslenker nicht verkratzen, ggf. abkleben!

® Vorderes Federbein unten befestigen.
® Hilfsrahmen ausbauen.

11.583




RS110010

Motor zerlegen

® Motoraufnahme, BMW Nr. 11 0 630, am Motor-
gehéause befestigen.
® Motor an Montagebock Ubernehmen.

77511 4 650

\J RS110950

® Motordl ablassen.
e Olfilter mit Offilterschlissel, BMW Nr. 11 4 650,
ausbauen.
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12 3 510

RS5110020

Zylinderkopfhaube ausbauen
® Zundkerzen mit ZUndkerzensteckschlUssel,

BMW Nr. 12 3 510, herausschrauben.
® Zylinderkopfhaube abbauen.

& Achtung:

Tropfol auffangen!
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RS 11.003

Motor in OT-Stellung arretieren

® Frontdeckel abbauen.
e Kolben durch Drehen an der Riemenscheibe auf
Z0nd-OT stellen.

'.\\\ ‘-\I
Ziind-OT: )

1. OT-Markierung erscheint und 11 2 650
2. Ein- und AuslaBventil des entsprechenden Zylin-

ders sind geschlossen.

o Kupplungsgeh&use mit Arretiervorrichtung,
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.

EI Hinweis:

Motor kann mit OT-Absteckdorn,

BMW Nr. 11 2 650, Uber Bohrung im Kupplungs-
gehéuse und Motorgehause im OT abgesteckt
werden.
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RS110060

Steuerkettenspanner aus-/einbauen

& Achtung:

Kettenspannerkolben nicht vertauschen. Beim Wie-
dereinbau neue Dichtung verwenden.

Montagevorschrift Steuerkettenspanner

Ausbau:
® Steuerkettenspanner ausbauen, dann Nocken-
wellenrad von der Nockenwelle abnehmen.

Einbau:
® Zuerst Nockenwellenrad, dann Steuerketten-
spanner einbauen.

AAchtung:

Bei Nichtbeachtung der Reihenfolge kann der
Kettenspannerkolben der linken Seite in den
Steuerkettenschacht fallen.

\! Anziehdrehmoment:
Kettenspanner.......coocovviiiii i 32 Nm
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M6 x 30

RS110070

Fa
/%110051

® Nockenwellenraddeckel ausbauen.
® Nockenwellenrad I6sen/abdrlcken.

@ Hinweis:

Wird das geléste Nockenwellenrad (1) nicht ausge-
baut, so muB es positioniert und gegen Hineinfallen

in das Motorgehause gesichert werden (z.B. mit Ka-

belbinder).

11.58

® Steuerungstrager ausbauen.
® Kipphebel mit Gummiband (2) fixieren.

EI Hinweis:

Werden keine Arbeiten am Steuerungstrager ausge-
fUhrt, Steuerungstrager gemeinsam mit Zylinderkopf
ausbauen.




RS110080

Steuerungstrager zerlegen/
zusammenbauen

® | agerdeckel ausbauen.

® Passenden Dorn in Bohrung (Pfeil) der Kipp-
hebelachse stecken und Achse mit wechselnder
Drehbewegung aus Lagerung ziehen.

® StdBelstangen herausnehmen.

& Achtung:

Kipphebelachsen und StdBelstangen nicht ver-
tauschen.

11.69
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M8 x 65
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RS110090

® Nockenwellenlagerdeckel (1) ausbauen.
® Nockenwelle mit Lagerung (2) ausbauen.
® TassenstdBel ausbauen.

& Achtung:

TassenstdBel nicht vertauschen.

® Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge
durchfihren.

& Achtung:

Nockenwellenlagerdeckel Einbaurichtung (3) be-
achten. Kipphebelachsen-Aussparung mufB mit Be-
festigungsbohrungen fluchten.

@ Hinweis:

StoBelstangen in Kugelpfannen der Kipphebel zur
Anlage bringen, beide Kipphebel mit Gummispann-
band zusammenspannen, um die StoBelstangen zu
fixieren.

\.Anziehdrehmoment:
M 8 Schraube
Kipphebelachsenlagerdeckel
M 8 Schraube Nockenwellenlagerdeckel

15 Nm
15 Nm

11.60

RS110100

® Axialspiel durch Verschieben der Lagerung auf
min.-Spiel einstellen.

Axialspiel Kipphebel:
(0010 VP 0,05 mm



M6 x 30

M6 x 30

M10 x 70

RS110110

Zylinderkopf ausbauen

11.61




111 250

RS110130

Zylinderkopf zerlegen, prufen,
instandsetzen, zusammenbauen

Ventile aus-/einbauen

& Achtung:

Zylinderkopfdichtflache nicht verkratzen. Saubere
und kratzfreie Unterlage verwenden.

® Ventilfederspannvorrichtung,
BMW Nr. 11 5 690, auf Zylinderkopf aufsetzen.

® Ventilfedern spannen.

® Durch leichten Schlag auf den Ventilteller Ventil-
kegel von Federteller trennen.

® \/entilkegelsticke herausnehmen.

e \/entilfedern entspannen.

® F[ederteller oben/unten, Ventilfedern und Ventile
ausbauen.

Ventilschaftabdichtungen ausbauen
® \/entilschaftabdichtung mit Zange,
BMW Nr. 11 1 250, abziehen.

@ Hinweis:

Wurde ein Ventil ausgebaut, muB die Ventilschaft-
abdichtung erneuert werden.

11.62




Ventile auf VerschleiB priifen

® \entile von Verbrennungsrickstanden befreien.
® \/entilmaBe kontrollieren.

w= Technische Daten

Ventilsitz nacharbeiten

J
\

RS110890

AAchtung:

Breite (B) und Durchmesser (D) des Ventilsitzes
mussen beim Nacharbeiten unbedingt eingehalten
werden.

w= Technische Daten

Zylinderkopf priifen und instandsetzen

® Verbrennungsrickstande im Brennraum entfer-
nen.

o Dichtflache auf Beschadigungen/Verzug Uber-
prafen, ggf. planen.

Dichtflache planen: ......... max. 0,2 mm abdrehen
Ventilfiihrung auf VerschleiB priifen

® VentilfUhrungsbohrung kontrollieren.
w= Technische Daten

11.63




Ventilfiihrungen ersetzen
® Zylinderkopf langsam und gleichmaBig im
Warmeofen auf 200 °C erwéarmen.

& Achtung:

Beim Umgang mit erwarmten Teilen Schutzhand-
schuhe tragen.

® Ventilflthrungen mit Austreibdorn @6/5mm,
BMW Nr. 11 5 672/674, vom Brennraum her
austreiben.

® Zylinderkopf bis auf Raumtemperatur (ca. 20 °C)
abkuhlen lassen.

® VentilfUhrungs-Bohrung untersuchen auf:
Materialabrieb,

- konische Aufweitung und

— MaBhaltigkeit im H7-Toleranzbereich
(12,500...12,518 mm ).

@ Hinweis:

Die Ventilfuhrungen werden mit einer PreBpassung
von 0,015...0,044 mm in den Zylinderkopf einge-
setzt.

Ventilfiihrungsbohrung ist ohne Beschadigung
und maBhaltig im 12,5 H7-Toleranzbereich.
e Originalventilfihrung
12,5 U6 (12,583...12,544 mm) verwenden.
® VentilfUhrungen mit Mikrometer messen.

Ventilfiihrungsbohrung ist ohne Beschadigung

aber geringfiigig groBer als der 12,5 H7-Tole-

ranzbereich.

® FErsatzventilfuhrung 12,550...
wenden.

12,561 mm ver-

11.64

VentilfUhrungsbohrung ist beschéadigt oder nicht
maBhaltig im 12,5 H7-Toleranzbereich.
® UbermaBventilfihrung

12,7U6 (12,733...12,744 mm) verwenden.

Reparaturmethode 1 - Bohrung aufreiben

(Bohrung beschadigt oder nicht maBhaltig)

® |stmaBdurchmesser der Ventilfihrung mit Mikro-
meter ermitteln.

® Bohrung mit Reibahle @12,7 H7 mm
(12,700...12,718 mm) aufreiben.

Reparaturmethode 2 - Ventilflthrung abdrehen

(Bohrung darf nicht beschéadigt sein)

® |stmaBdurchmesser der Bohrung mit InnenmeB3-
gerat ermitteln.

® SollimaBdurchmesser der VentilfGhrung errech-
nen:

SollmaB-@ der VentilfUhrung = Bohrungs-3J + PreB-

passungsmaB (0,015...0,044 mm).
UbermaBventilfihrung 12,7 U6
(12,733...12,744 mm) verwenden.

e UbermaBventilfiihrung auf das SollmaB abdre-
hen.

® Zylinderkopf langsam im Warmeofen auf 200 °C
erwarmen.

® VentilfUhrung in flissigen Schleifertalk tauchen.

® \entilfUhrung mit Trockeneis unterkthlen.

& Achtung:

Die Temperatur muB unmittelbar vor dem Einpres-
sen -40 °C betragen.

® FErwéarmten Zylinderkopf eben auf Werkbank 0.4.
auflegen.

® UnterkUhlte VentilfUhrung auf Eintreibdorn
@6/5mm, BMW Nr. 11 5 671/673, aufsetzen.

® VentilfUhrungen unmittelbar folgend zUgig in Zy-
linderkopf eintreiben.

® Zylinderkopf auf Raumtemperatur, ca. 20 °C, ab-
kihlen lassen.

® [nnenbohrung der Ventilfihrung Uberprifen.

@ Hinweis:

Die Reparaturventilfthrungen werden mit dem Innen-
maf von 6,01 H7 mm (5,01 H7 mm/R 850 ) gefertigt.
In den meisten Fallen liegt die Bohrung nach dem
Einpressen der Ventilfuhrung im 6,00 H7 mm

(5,00 H7 mm/R 850 )-Toleranzbereich.

Ist die Bohrung zu eng, ist sie aufzutreiben.




11 5 600

RS110160
Ventil und Ventilschaftabdichtung einbauen ® Unteraen Federteller, Ventilfeder und oberen
Federteller aufsetzen.
@ ® Ventilfedern mit Ventilfederspannvorrichtung,
Hinweis: BMW Nr. 11 5 690, zusammenspannen.
Wurde ein Ventil ausgebaut, muB die Schaft-
abdichtung erneuert werden. @
Hinweis:
o Ventil mit gedltem Schaft einsetzen. Ventilkegelsticke mit Fett (Montageerleichterung)

® Montagehilse @d6mm(Pfeil), BMW Nr. 11 1 960, einsetzen.
auf den Ventilschaft aufschieben.

® Bei Ventilen mit @5mm kurzes Stuck Schrumpf- A
schlauch auf Ventilschaftende aufschrumpfen. Achtung:

e Ventilschaftabdichtung mit Schlagdorn Auf korrekten Sitz der Ventilkegelstiicke in den
@6/5mm, BMW Nr. 11 5 601/602, einbauen. Ventilschaftnuten achten.
& ® Ventilfedern entspannen.
Achtung: ® Dichtigkeit der Ventile prifen.

Montagehulse/Schrumpfschlauch entfernen!
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RS110170

Zylinder ausbauen

® (Gleitschienenlagerschraube (1) herausdrehen.
® Zylinderbefestigungsschrauben herausdrehen
und Zylinder abziehen.

& Achtung:

Beim Zylinderabziehen darauf achten, daB der Kol-
ben nicht gegen das Motorgeh&use schlagt.

Kolben ausbauen/zerlegen

® Am Kolbenbolzen beide Sicherungsringe aus-
bauen.

o Kolbenbolzen mit Hand ausdricken.

o Kolben abnehmen.

® Kolbenringe mit Kolbenringzange vorsichtig aus-
bauen.

® Olkohle auf Kolbenboden entfernen/Kolben rei-
nigen.

& Achtung:

Kolben, Kolbenbolzen, Kolbenringe nicht ver-
tauschen.
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Kolben und Zylinder prufen Kolben zusammenbauen

MaBbezugstemperatur: .............................. 20 °C.

[]

[t——1 00—

RS110190
RS110180
® Kolbenringe in folgender Reihenfolge mit Kol-
® Zylinderbohrung mit Innentaster 20 mm und benringzange vorsichtig auf Kolben aufsetzen:
100 mm von oben in Kolbenbolzenrichtung und 3. Nut - Gleichfasenring
im rechten Winkel dazu ausmessen. 2. Nut - Schwachminutenring
== Technische Daten oder M-Ring (R 850) m @ TOP 4 DZ

1. Nut - Schwachminutenring

oder B-Ring (R 850) SPT TOP
® Flankenspiel der Kolbenringe ermitteln.
w= Technische Daten

A Achtung:

StoB der Schlauchfeder um 180° versetzt zum Stofl3
vom Gleichfasenring.
Beschriftung ,,Top“ nach oben einbauen.

w= Technische Daten

® Kolbenringe in Zylinder einsetzen.

RS110200

o StoBspiel der Kolbenringe mit Fuhlerlehre er-
mitteln.
w= Technische Daten

11.67
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RS110210

Pleuel aus-/einbauen

® Kurbelwelle in OT-Stellung drehen.

® Kupplungsgeh&use mit Arretiervorrichtung,
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.

® Pleuel ausbauen.

& Achtung:

Lager dlen.

@ Hinweis:

Die Pleuel kdnnen auch bei ausgebauter Kurbel-
welle aus-/eingebaut werden.

® Pleuelschrauben per Hand einschrauben und mit
Drehwinkelanzeige, BMW Nr. 11 2 500, fest-
Ziehen.

& Achtung:

Pleuelschrauben nur einmal verwenden.

& Achtung:

Pleuel und Lagerschalen nicht vertauschen.

® Pleuel einbauen.

Einbaurichtung Pleuel: .... Beschriftung nach oben

11.68

\! Anziehdrehmoment:

Pleuelschrauben gedlt
Flgemoment........ooooiiiiiii e, 20 Nm
Drenwinkel ... 80°



RS110230

Generatortragerdeckel bei eingebautem  Generatortragerdeckel ausbauen

Motor aus-/einbauen
® Drehstromgenerator ausbauen.

® Sitzbank ausbauen. ® | eitung der Rotationsentliftung (1) ausbauen.
® [RS/GS/RT] Seitenverkleidungen ausbauen. o Kupplungsgeh&use mit Arretiervorrichtung,
o Kraftstofftank ausbauen. BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.
® Riemenscheibe (2) ausbauen.
A ® Magnetschranke (3) ausbauen.
Achtung:
Massekabel an Batterie abklemmen! @
Massekabel isolieren! Hinweis:
Bei Komplettausbau des Generatortragerdeckels,
o [RS/GS/R] Anlasserabdeckung ausbauen. Magnetschranke (3) eingebaut lassen.
® Anlasser ausbauen.
® | Angslenkerbefestigung hinten ausbauen. ® Generatortragerdeckel (4) ausbauen.
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Radialwellendichtring Generator- Radialwellendichtring Rotations-
tragerdeckel ersetzen entllftung ersetzen

RS110240

® Radialwellendichtring vorsichtig mit Schrauben- @ Radialwellendichtring vorsichtig mit Schrauben-

dreher aushebeln. dreher aushebeln.
® Neuen Radialwellendichtring mit Schlagdornund @ Radialwellendichtring-Dichtlippe vorsichtig per
Schlupfhilse, BMW Nr. 11 5 680, einschlagen. Hand vorformen.
® Neuen leicht gedlten Radialwellendichtring mit
@ Griff, BMW Nr. 00 5 550, und Schlagdorn,
Hinweis: BMW Nr. 11 5 650, einschlagen.

Neuen Radialwellendichtring Uber Schlupfhilsen-
fase aufstecken, vorformen und abziehen.
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Nebenwellenantrieb ausbauen

|

RS110961

Markierung (Pfeile) Kettenritzel und Kettenrad
zueinander stellen.

Kahlolleitung (1) abschrauben/Leitung nach vor-
ne klappen.

Kettenspanner (2) ausbauen.
Kettenspannschiene (3) ausbauen.
Kettenflhrungsschiene (4) ausbauen.
Kupplungsgehause mit Arretiervorrichtung,
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.
Kettenradverschraubung (5) 16sen.

Rotor (6) mit Kettenrad (7) und Steuerkette (8)
ausbauen.

Ggf. Kettenritzel (9) ausbauen.
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M6 x 50

RS110410

Olpumpe ausbauen Oltemperaturregler

e Olpumpendeckel (1) ausbauen.

e Olpumpe (2) komplett mit Kihlélleitung (3) ab-
ziehen und zerlegen.

Do

Auf Einbaulage zusammengelaufener Teile achten.

RT110580

® Dehnstoffelement (1).

@ Hinweis:

Oltemperaturregler nicht zerlegen.
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11 5 640

RS210010

Radialwellendichtring Kurbelwelle bei
eingebautem Motor ausbauen

® Kupplungsgehduse mit Arretiervorrichtung,
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.
® Kupplung ausbauen.

N

7,

N

7

RS110270

® Radialwellendichtring vorsichtig mit Schrauben-
dreher aushebeln.

& Achtung:

Dichttflachen von Gehause und Kurbelwelle nicht
verletzen.

@ Hinweis:

Bei Demontage des Kurbelgeh&uses 183t sich der
Radialwellendichtring herausnehmen.
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Kurbelgehause zerlegen

® Motor in Seitenlage drehen.

® Schrauben der rechten Seite herausdrehen.
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RS110260
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® Schrauben der linken Seite herausdrehen.
® Oberes Kurbelgehauseteil abnehmen.

® Motor in Seitenlage drehen.



RS110290

Kurbelwelle, Nebenwelle, Steuer-
kettenspann- und Gleitschiene

ausbauen
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Olansaugkorb aus-/einbauen

RS110300

Pleuel ausbauen
o Kurbelwelle mit Schutzbacken in Schraubstock

einspannen.
® Pleuel ausbauen.

A Achtung:

Pleuel nicht vertauschen.

Pleuel prufen

® PleuelmaBe kontrollieren.
w= Technische Daten

/!\ Achtung:

\!Anziehdrehmoment:
M B Schraube .......cocoviiiiiiii 9 Nm

AAchtung:

Darauf achten, daB O-Ring montiert und nicht be-
schéadigt ist.

Olstandsauge erneuern

® Mit groBem Schraubendreher durch Kunststoff-
scheibe stechen und Olsstandsauge aushebeln.
® Neues Olstandsauge an der Dichtflache mit Mo-
tordl benetzen und mit Schlagdorn,
BMW Nr. 00 5 550, einschlagen.

Sinterpleuel durfen nicht gerichtet werden - Bruch-
gefahr!
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RS110310

Kurbelwellenlagerspiele messen

Lagerspiel radial messen

o Kurbelwellenlagerzapfen mit AuBenmikrometer
Uber Kreuz in zwei Ebenen, A u. B, vermessen.

o MeBwerte in MeBprotokoll eintragen.

w= Technische Daten

& Achtung:

Die Kurbelwelle kann nur in der Schleifstufe O
nachgeschliffen werden, anschlieBend muB sie wie-
der gehartet und gefinished werden. Kennzeich-
nung der Schleifstufen durch Farbstrich an
Kurbelwange vorne.

m=p Technische Daten

MuUssen die Lagerschalen gewechselt werden,
Farbmarkierung an Hubzapfen und Pleuellager be-
achten.
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RS110320

Kurbelwellenlager einbauen

® Spannschienen-/Gleitschienenlagerstift (1) zur
Zentrierung einsetzen.
® M 8 und M 10 Gehauseschrauben festziehen.

Anziehdrehmoment/Anzugsreihenfolge:
1. M 10 Schraube (gedlt) .....cocevviiiiiiiiiiinnnn, 45 Nm
2. M 8 Schraube (gedlt) ......ccviiiiiiiiii 20 Nm

® Kurbelwellenlager vorne/hinten in Lastrichtung
vermessen.

o MeBwerte in MeBprotokoll eintragen und Kurbel-
wellenlagerspiele ermitteln.

w= Technische Daten

Lagerspiel axial messen

o Kurbelwelle in Motorgehause einlegen.

® Spannschienen-/Gleitschienenlagerstift (1) zur
Zentrierung einsetzen

® Gehauseschrauben festziehen.

00 2 500

2510

RS110910

® MeBvorrichtung, BMW Nr. 00 2 500, mit
MeBuhr, BMW Nr. 00 2 510, in Gewindebohrung
flr Generatortragerdeckel einschrauben.

o Kurbelwelle axial hin und her bewegen und Spiel
an der MeBuhr ablesen.

w= Technische Daten
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RS110340

Pleuellagerspiel messen

e Hubzapfen der Kurbelwelle mit AuBen-
mikrometer in Druckrichtung und um 90° versetzt
messen.

RS110350

® | agerschalen einsetzen und Pleuel zusammen-
bauen.

® Mit Drehwinkelanzeige, BMW Nr. 11 2 210,
Pleuelschraube festziehen.

\.Anziehdrehmoment:

Pleuelschrauben gedlt
Flgemoment......coooviiiiiiiii 20 Nm
DreNWInKel ...ooviiii e 80°

11.80

RS110360

® Pleuellager mit Innentaster in Druckrichtung ver-
messen.

® MeBwerte in MeBprotokoll eintragen und Pleuel-
lagerspiele ermitteln.

w= Technische Daten



Motor zusammenbauen

Pleuel einbauen

RS110370

e Kurbelwelle mit Schutzbacken in Schraubstock
einspannen.

® Geodlte Pleuelschrauben per Hand einschrauben
und mit Drehwinkelanzeige, BMW Nr. 11 2 210,
festziehen.

& Achtung:

Lager dlen!
Pleuel und Lagerschalen nicht vertauschen.
Pleuelschrauben immer erneuern.

Einbaurichtung Pleuel: .... Beschriftung nach oben

\!Anziehdrehmoment:

Pleuelschrauben (gedlt)
Flgemoment.........ccoiiiiiiii 20 Nm
Drehwinkel ..., 80°
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RS110291

Kurbelwelle einbauen

& Achtung:

Lager 6len!

Steuerkettenspann- und Gleitschienen
einbauen

® Spannschienen-/Gleitschienenlagerstift kupp-
lungsseitig (Pfeil) mit 3-Bond 1209 abdichten.

® | agerschraube (1) Kettenspannschiene mit neu-
er Dichtung einschrauben.

\! Anziehdrehmoment:
Lagerschraube Kettenfuhrungsschiene....... 18 Nm

11.82

Nebenwelle/Steuerketten einbauen

& Achtung

Steuerketten (2) mussen formschlissig an den
Nebenwellenkettenrddern anliegen.
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RS110920

Motorgehause zusammenbauen

® Saubere und fettfreie Dichtflachen (Pfeil) mit

3-Bond 1209 bestreichen.
® Steuerkette mit Gummiband (1) an Steuerketten-

spann- und Gleitschiene befestigen.
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RS110391

45 Nm
20 Nm
9 Nm

® Kurbelgehduseteile zusammenschrauben.

2. M 8 Schraube (ge0lt) ....c.oovvvvviiieeiiieeiennn,
3. M6 Schraube ...

Anziehdrehmoment/Anzugsreihenfolge:
1. M10 Schraube (gedlt) .......ccviviiiiiiiiinn,

11.84



11 5 660
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RS110400

Radialwellendichtring Kurbelwelle
einbauen

Radialdichtring-Dichtlippe vorsichtig per Hand
vorformen (1).

Radialdichtring an Dicht-/Laufflache eindlen.
Radialdichtring Uber Schlupfhilse

aufstecken (2)/Schlupfhilse entfernen (3).
Radialdichtring mit Griffstlck,

BMW Nr. 00 0 500, und Schlagdorn mit Schlupf-
hilse, BMW Nr. 11 5 660, einschlagen (4).
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RS210011

Kupplungsgehause einbauen

& Achtung:

FUr Gehause und Deckel immer neue Schrauben
verwenden.

® Kupplungsgehdusemarkierung (1) zur
Kurbelwellenmarkierung (2) einbauen.

o Kupplungsgeh&use mit Arretiervorrichtung,
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.

® Alle Schrauben per Hand einschrauben und fest-
ziehen.

\.Anziehdrehmoment:

Kupplungsgehause an Kurbelwelle
(Schraubengewinde geodlt)......ccevvvviiiieiennnn. 40Nm
Weiterdrehwinkel ..., 32°
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M6 x 50

M6 x 45

RS110411

Olpumpe einbauen

& Achtung:

Gleitflachen dlen!

® AuBenrotor (1) der Druckdlpumpe in Pumpen-
gehause einsetzen.

® Olpumpengehause mit Kuhldlleitung (2) ein-
setzen.

AAchtung:

Nur einwandfreien O-Ring (3) verwenden.

® Scheibenfeder (4), AuBenrotor (5) und
Innenrotor (6) der Kuhldlpumpe einsetzen.
® Olpumpengehausedeckel (7) anschrauben.

& Achtung:

Auf unterschiedliche Schraubenlangen achten.

\! Anziehdrehmoment:

M 6 Schraube ..o 9 Nm
Uberdruckventil............coooi 35 Nm
Oldruckschalter.......coovviiiiiiiiii, 30 Nm
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RS110250

Nebenwellenantrieb einbauen

o Kurbelwellenmarkierung zu Nebenwellenmarkie-

rung stellen.

o Kuhldlleitung (7) festschrauben.

& Achtung:

Neuen Dichtring verwenden.

& Achtung:

Einstellung nach Einstellvorschrift vornehmen.

wep Zylinderkopf anbauen.

® Kupplungsgehéuse mit Arretiervorrichtung,

BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.
e Kettenritzel (1) einbauen.

\\. Anziehdrehmoment:

M B Schraube .......coccoviiviiii

® Antriebswellenkette mit Kettenrad (2) und

Rotor (3) einbauen.

\\. Anziehdrehmoment:

Befestigungsschraube Kettenrad ................

o Kettenflhrungsschiene (4) einbauen/sichern.
e Kettenspannschiene (5) einbauen/sichen.
o Kettenspannergehause (6) mit Kolben und Feder

einbauen.

\\. Anziehdrehmoment:

M B Schraube .......cooeiiviiiii

11.88

\!Anziehdrehmoment:
M B Schraube .......ccooooiiiiiiiiii
Hohlschraube Kahldlleitung .......occovvveininnne.
Hohlschraube Kahldlleitung
mit OlbelUftungsventil.............iin e,



RS110430

Kolben einbauen

e OlabstreifringstoB (Pfeil) nach oben drehen.
® KolbenringstoB jeweils um 120° dazu versetzt
einbauen.

Fertigungsfixierung X = Einbau zur AuslaBseite.

AAchtung:

Auf einwandfreien Sitz der Sicherungsringe am Kol-
benbolzen achten!

Gleitflachen élen!

In einem Motor nur Kolben einer Gewichtsklasse
verwenden.

Kennzeichnung: ..........................o + oder -
w= Technische Daten

AAchtung:

Kolben und Zylinder nur paarig verbauen.
Kolben und Kolbenbolzen nicht vertauschen!

Kennzeichnung der KolbengroéBe:
Kolbenboden A, B, AB (wahlweise fur A- oder B-Zy-
linder), und Zylinder A, B.
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RS110420

Zylinder einbauen

Auf saubere und fettfreie ZylinderfuBdichtflache
(Pfeil) 3-Bond 1209 auftragen.
Zylinderlaufflache eindlen.

Mit Kolbenringspannband, BMW Nr. 11 2 900/
11 2 905, Kolbenringe zusammenhalten.
Zylinder einbauen und gleichzeitig Steuerkette,
Spann- und Fdhrungsschiene durch Steuerket-
tenschacht fuhren.

Zylinder festschrauben.

Lagerschraube Kettenflhrungsschiene (1) mit
neuer Dichtung einschrauben.

Kettenritzel einlegen.

Anziehdrehmoment/Anzugsreihenfolge:

1. M 8 Schraube ......cccoovviiii . 20 Nm
2. M B Schraube ........ccoovvviiiiiii 9 Nm
3. Lagerschraube fur Kettenflhrungsschiene... 18 Nm
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RS110930

Zylinderkopf einbauen

® Zylinderkopfdichtung einbauen.

® Zylinderkopf aufstecken/positioniertes
Nockenwellenritzel (1) mit Steuerkette in Ketten-
schacht einfuhren.

® Steuerungstrager (2) einbauen.

® Zylinderkopf festziehen.

& Achtung:

Bund (Pfeil) der Zylinderkopfmutter zum Zylinder-
kopf einbauen.

Anziehdrehmoment/Anzugsreihenfolge:
1. Zylinderkopfmuttern (gedlt) kreuzweise anziehen

1.1Alle Muttern anziehen..............cooeceeiiiinnn, 20 Nm
1.2Alle Muttern mit Drehwinkel anziehen........... 90°
1.3Alle Muttern mit Drehwinkel anziehen........... 90°
2. M 10 Schraube ........ccoovviiiiiiiiiii, 40 Nm
3. M6 Schraube .......ccooivviviii 9 Nm
\. Anziehdrehmoment:

Nachziehen nach 1000 km
Zylinderkopfmuttern kreuzweise anziehen
1. Eine Mutter I6sen

2. Mutter mit Voranzug anziehen................. 20 Nm
3. Mutter mit Drehwinkel anziehen ................ 180°
4. M 10 Schraube I6sen/anziehen............... 40 Nm

® Nockenwellenrad nach Einstellvorschrift aufset-
zen.

® Kupplungsgeh&use mit Arretiervorrichtung,
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.

® Nockenwellenrad festziehen.

\\. Anziehdrehmoment:

Nockenwellenradverschraubung .................. 65 Nm

® Nockenwellenrad linke Seite mit Stift in Nocken-
welle fihren und linken Zylinder auf Zind-OT
stellen.

® Nockenwellenrad nach Einstellvorschrift aufset-
zen.

® Nockenwellenrad festziehen.

o Kettenspanner einbauen.

® Markierung der Nockenwellenr&der nach Ein-
stellvorschrift kontrollieren.

\! Anziehdrehmoment:

Kettenspanner ........ccoooivviiii e 32 Nm
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RS110980

Ventilspiel einstellen

o Kolben auf Zund-OT stellen.

® Ventilspiel mit FUhlerblattlehre messen.

® \Ventilspiel mit Einstellschraube korrigieren/kon-
tern.

Venti

Ispieleinstellung bei kaltem Motor

(max. 35 °C):
EinlaB ..o 0,15 mm
AuslaB ... 0,30 mm

\! Anziehdrehmoment:
Kontermutter...oooooviieie 8 Nm

® \/entilspiel nachkontrollieren, die Flhlerblattlehre
muf sich mit leichtem Widerstand zwischen Ven-
tilschaft und Kipphebel durchziehen lassen.
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Zylinderkopf rechts einbauen

Einstellvorschrift

AAchtung:

Bei Aufbau immer mit Zylinder rechts beginnen.

RS110961

Rechter Zylinder = im Zind-OT:
Markierungen (Pfeile) von Kettenrad/Nebenwelle
und Kettenritzel/Kurbelwelle stehen zueinander.
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RS110150

® Zind-OT mit OT-Absteckdorn,
BMW Nr. 11 2 650, Uber die Bohrung im Kupp-
lungsgehduse und Motorgehause abstecken.

Rechter Zylinder = im Zind-OT:

Fixierstift (Pfeil) rechtes Nockenwellenrad steht nach
unten.

Markierung (R oder Pfeil) und Zahnspitze am rech-
ten Nockenwellenrad zeigt genau zur Markierung X
am Steuerungstrager.

® Finstellung bei eingebautem Steuerkettenspan-
ner nachkontrollieren.
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Zylinderkopf links einbauen

Einstellvorschrift

& Achtung:

Bei Einbau immer mit Zylinder rechts beginnen.

RS110963

Linker Zylinder = im Zund-OT:
Markierungen (Pfeile) von Kettenrad/Nebenwelle
und Kettenritzel/Kurbelwelle stehen nach unten.

1ﬂ | [LIh

W“" i

RS110511

® Zind-OT mit OT-Absteckdorn,
BMW Nr. 11 2 650, Uber die Bohrung im Kupp-
lungsgehause und Motorgeh&use abstecken.

Linker Zylinder = im Zind-OT:

Fixierstift (Pfeil) linkes Nockenwellenrad steht nach
oben.

Markierung (R oder Pfeil) und Zahnspitze am linken
Nockenwellenrad zeigt genau zur Markierung X am
Steuerungstrager.

® Finstellung bei eingebautem Steuerkettenspan-
ner nachkontrollieren.
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RS110940

® VerschluBdeckel mit einwandfreiem O-Ring ein-
bauen.

\!Anziehdrehmoment:
M 6 Schraube

RS110100

® (Ggf. Axialspiel durch Verschieben der Lagerung
auf min.-Spiel einstellen.

Kipphebelaxialspiel:
0 011 T 0,05 mm
0 T= G PP PPN 0,40 mm

® Zylinderkopfhaube einbauen.

A Achtung:

Auf einwandfreien Sitz der Dichtungen achten! Dich-
tungen und Dichtflache 6l-/fettfrei.

\\. Anziehdrehmoment:
Haubenschraube...........ccovivviiiiin 8 Nm

"RS110440

® Ansaugstutzen festschrauben.

\\. Anziehdrehmoment:
M B Schraube .......cooeviiiiii, 9 Nm
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RS110450

Generatortragerdeckel einbauen

e Schlupfhlilse, BMW Nr. 11 5 680, auf Kurbel-
welle aufsetzen.

® Auf saubere und fettfreie Dichtflache (Pfeil)
3-Bond 1209 auftragen.

® Generatortragerdeckel einbauen.

\\.Anziehdrehmoment:
M 8 Schraube .......coocoiiiviiii 20 Nm
M B Schraube .......cooeiiiiiiii e, 9 Nm

11.96

Magnetschranke/Riemenscheibe
einbauen

® Hallschrankenplatte (1) einbauen.

® Kupplungsgehéuse mit Arretiervorrichtung,
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.

o [Ab Modelljahr ’95] Rotor (2) der Hallschranke
mit z.B. Loctite Sekundenkleber an der
Poly-V-Riemenscheibe (3) fixieren.

® Poly-V-Riemenscheibe einbauen.

AAchtung:

Arretierung (4) der Riemenscheibe (ab Modelljahr
'95 Fixierung am Rotor der Hallschranke) zur Nut/
Kurbelwelle (5) einbauen.

\!Anziehdrehmoment:

Befestigungsschraube flr Riemenscheibe ... 50 Nm

® | eitung der Rotationsentliftung (3) mit neuen
Dichtringen einbauen.

\. Anziehdrehmoment:

EntlGftungsleitung an Generatortragerdeckel

M 8 Schraube .........cocooviiiiii 20 Nm
Hohlschraube........coooviiiiiiiii 25 Nm
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Ziindung einstellen
o Mit OT-Absteckdorn, BMW Nr. 11 2 650, Kupp-
lungsgehéduse festsetzen.

o
S TR

i |Q?\\
il Wy

{RS110460

® Zundungsprufgerat, BMW Nr. 12 3 650, und
Adapterkabel, BMW Nr. 12 3 652, an Magnet-
schranke anschlieBen.

® Hallschrankenplatte so verdrehen, dal3 Kontroll-
lampe gerade erlischt.

e Hallschrankenplatte festziehen.

® (OT-Absteckdorn entfernen.
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RS110480

Generator einbauen
® Generator einbauen.

Einstellvorschrift Poly-V-Riemen:

Poly-V-Riemen Einbauvorschrift:

® Poly-V-Riemen auflegen, spannen und Motor
einmal durchdrehen, entspannen.

Poly-V-Riemen Spannvorschrift:

® Sechskantmutter (1) an Verstellschraube (2) mit
Hand leicht anziehen (ohne Werkzeug!)

® \Verstellschraube (2) mit DrehmomentschlUssel
spannen, obere Befestigungsmutter (3) festzie-
hen, Einstellschraube entlasten und Schrauben
festziehen.

\\.Anziehdrehmoment:
Vorspannung Poly-V-Riemen

mit Verstellschraube...........cccoooeviiiiiiinncnnnn, 8 Nm
Drehstromgenerator
an Generatortragerdeckel ..........cccccceeieiie 20 Nm

11.98

RS110490

® Frontdeckel einbauen.
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\:J RS110950

o Olfilter mit Olfilterschliissel, BMW Nr. 11 4 650,
einbauen.

® OlablaBschraube mit neuer Dichtung einschrau-
ben.

\ Anziehdrehmoment:
Olfilter (Dichtflache leicht gedlt)
OlablaBschraube ...........cccccvvvvviiiiiiiiiiiiiiinens 32 Nm

RS000010

® Zindkerzen mit Zindkerzensteckschlissel,
BMW Nr. 12 3 510, einbauen.

\! Anziehdrehmoment:
ZUNAKBIZE coviiviiiic e, 20 Nm

Motor einbauen

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge analog Aus-
bau durchfuhren.
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Technische Daten

R 1100 RS

Anlasser

Bauart

Permanentmagnetmotor mit Planetengetriebe

Ubersetzungsverhaltnis

Planetengetriebe 5,5 : 1

Leistung kW 1,1

Drehstromgenerator

Bauart Dreiphasen-Wechselstromgenerator mit inte-
griertem vollelektronischen Regler

Antrieb Poly-V-Riemen

Ubersetzungsverhaltnis 1:1,5

Hdéchstleistung W/N 700/14

Hochststromstarke bei Motordrehzahl A 50

4000 min”’

Nennstrom bei Motordrehzahl 1000 min™’ A 18

Max. Drehzahl min~’! 20 000

Poly-V-Riemenscheibe aus Aluminium

AuBen-@ an den Zahnspitzen gemessen

VerschleiBmaB mm

Zindkerze

Bosch FR 6 DDC

Elektrodenabstand mm 0,8

VerschleiBgrenze mm 1,0

Gewinde metrisch M 14 x 1,25

Ziindung

ZUndsystem Motronic (Kennfeldsteuerung)

Zundausldser

Zwei von der Kurbelwelle angesteuerte Magnet-

schranken (Hall-Geber)

Zundzeitpunkt

KW

0° — +43°vor OT

ZUndeinstellung statisch

KW

Einstellung im OT

Motronic rechnet OT-Wert in 6° vor OT um

Ziindspule

Doppelfunkenzindspule

Widerstand: Primar Q ~0,5
zwischen Klemme 15 und 1
Sekundar kQ ~13

zwischen Klemme 4a und 4b
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Technische Daten R 1100 RT
Anlasser
Bauart Permanentmagnetmotor mit Planetengetriebe

Ubersetzungsverhaltnis

Planetengetriebe 5,5 : 1

Leistung kW 1,1

Drehstromgenerator

Bauart Dreiphasen-Wechselstromgenerator mit inte-
griertem vollelektronischen Regler

Antrieb Poly-V-Riemen

Ubersetzungsverhaltnis 1:1,5

Hdéchstleistung W/N 700/14

Hochststromstérke bei Motordrehzahl A 50

4000 min™"

Nennstrom bei Motordrehzahl 1000 min™! A 18

Max. Drehzahl min~! 20 000

Poly-V-Riemenscheibe aus Aluminium

AuBen-@ an den Zahnspitzen gemessen

VerschleiBmaB mm

Ziundkerze

Bosch FR 6 DDC

Elektrodenabstand mm 0,8

Verschlei3grenze mm 1,0

Gewinde metrisch M 14 x 1,25

Ziindung

ZUndsystem Motronic (Kennfeldsteuerung)

Zundausléser

Zwei von der Kurbelwelle angesteuerte Magnet-

schranken (Hall-Geber)

ZUndzeitpunkt

KW

0° - + 43°vor OT

ZUndeinstellung statisch

KW

Einstellung im OT

Motronic rechnet OT-Wert in 6° vor OT um

Ziindspule

Doppelfunkenzindspule

Widerstand: Primér Q ~0,5
zwischen Klemme 15 und 1
Sekundar kQ ~13

zwischen Klemme 4a und 4b
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Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Anlasser
Bauart Permanentmagnetmotor mit Planetengetriebe

Ubersetzungsverhaltnis

Planetengetriebe 5,5 : 1

Planetengetriebe 5,5 : 1

Leistung kW| 1,1 1,1

Drehstromgenerator

Bauart Dreiphasen-Wechselstromgenerator mit inte-
griertem vollelektronischen Regler

Antrieb Poly-V-Riemen Poly-V-Riemen

Ubersetzungsverhaltnis 1:1,5 1:1,5

Hdéchstleistung W/V| 700/14 700/14

Hochststromstarke bei Motordrehzahl A| 50 50

4000 min”’

Nennstrom bei Motordrehzahl 1000 min™’ Al 18 18

Max. Drehzahl min~'| 20 000 20 000

Poly-V-Riemenscheibe aus Aluminium

AuBen-@ an den Zahnspitzen gemessen

VerschleiBmaB mm| 55,5 55,5

Zindkerze

Bosch FR 6 DDC FR 6 DDC

Elektrodenabstand mm| 0,8 0,8

VerschleiBgrenze mm| 1,0 1,0

Gewinde metrisch| M 14 x 1,25 M 14 x 1,25

Ziindung

Zundsystem Motronic (Kennfeldsteuerung)

Zundausldser

Zwei von der Kurbelwelle angesteuerte Magnet-

schranken (Hall-Geber)

ZUndzeitpunkt

KW

0° — + 43°vor OT

0° — + 43°vor OT

ZUndeinstellung statisch

KW

Einstellung im OT

Einstellung im OT

Motronic rechnet OT-Wert in 6° vor OT um

Ziindspule

Doppelfunkenzindspule

Widerstand: Priméar Q~0,5 ~0,5
zwischen Klemme 15 und 1
Sekundar kQ| ~13 ~13

zwischen Klemme 4a und 4b
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Technische Daten R 850 R R 1100 R
Anlasser
Bauart Permanentmagnetmotor mit Planetengetriebe

Ubersetzungsverhaltnis

Planetengetriebe 5,5 : 1

Planetengetriebe 5,5 : 1

Leistung kW| 1,1 1,1

Drehstromgenerator

Bauart Dreiphasen-Wechselstromgenerator mit inte-
griertem vollelektronischen Regler

Antrieb Poly-V-Riemen Poly-V-Riemen

Ubersetzungsverhaltnis 1:1,5 1:1,5

Hdéchstleistung W/V| 700/14 700/14

Hochststromstarke bei Motordrehzahl Al 50 50

4000 min™"

Nennstrom bei Motordrehzahl 1000 min"’ Al 18 18

Max. Drehzahl min~'| 20 000 20 000

Poly-V-Riemenscheibe aus Aluminium

AuBen-@ an den Zahnspitzen gemessen

VerschleiBmaB mm| 55,5 55,5

Ziundkerze

Bosch FR 6 DDC FR 6 DDC

Elektrodenabstand mm| 0,8 0,8

Verschlei3grenze mm| 1,0 1,0

Gewinde metrisch| M 14 x 1,25 M 14 x 1,25

Ziundung

ZUndsystem Motronic (Kennfeldsteuerung)

Zundausléser

Zwei von der Kurbelwelle angesteuerte Magnet-

schranken (Hall-Geber)

ZUndzeitpunkt

KW

0° - +43°vor OT

0° - + 43° vor OT

Zundeinstellung statisch

KW

Einstellung im OT

Einstellung im OT

Motronic rechnet OT-Wert in 6° vor OT um

Ziindspule

Doppelfunkenzindspule

Widerstand: Primar Q| ~0,5 ~0,5
zwischen Klemme 15 und 1
Sekundar kQ|~13 ~13

zwischen Klemme 4a und 4b
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RS120010

T

Ziindspule und Ziindkabel aus-/ein-
bauen

® Sitzbank ausbauen.

o [RS/GS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.

® [RS] Verkleidungsinnenabdeckung am Kraft-
stofftank 16sen.

® [R] Tankverkleidung l&sen.

o Kraftstofftankbefestigung I6sen.

o Kraftstoffleitung Vor- und Ricklauf mit Schlauch-

klemme, BMW Nr. 13 0 010, verschlieBen, I6sen
und abziehen.

® [Entliftungsleitungen abziehen.

® \erbindungsstecker der Kraftstoffpumpe abzie-
hen.

o Kraftstofftank abnehmen.

& Achtung:

Zundung ausschalten! Massekabel an Batterie ab-
klemmen, isolieren!

[GS/R] Motronic Steuergerat |6sen, nach oben
herausziehen.

Zundspule (1) ausbauen.

Steckverbindung (2) trennen.

Zundkabel (3) abziehen.
Zundkerzenabdeckung (4) entfernen.
Kerzenstecker (5) mit Abzieher,

BMW Nr. 12 3 520, abziehen.

Zundkabel ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Widerstandswert der Zundspule
prufen

w= Technische Daten
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i RS120020

Drehstromgenerator aus-/einbauen

® Sitzbank ausbauen.
® [RS/GS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.

& Achtung:

Massekabel an Batterie abklemmen! Massekabel
isolieren!

® [RS] Verkleidungsinnenabdeckung am Kraft-
stofftank 16sen.

® [R] Tankverkleidung l&sen.

e Kraftstofftankbefestigung I6sen.

e Kraftstoffleitung Vor- und Rucklauf mit Schlauch-
klemme, BMW Nr. 13 0 010, verschlieBen, |[6sen
und abziehen.

e EntlUftungsleitungen abziehen.

® Verbindungsstecker der Kraftstoffoumpe abzie-
hen.

e Kraftstofftank abnehmen.

12.8

Motronic-Steuergeréat ausbauen.

[ABS] Druckmodulator I16sen.

Frontdeckel am Motor ausbauen.
AnschluBleitungen (1) am Generator |&sen.
Poly-V-Riemenscheibe am Generator lockern.
Befestigung (2) flr Generator |6sen.
Poly-V-Riemenscheibe und Riemen abnehmen.
Strebe (3) am Rahmen links ausbauen.
Lichtmaschine ausbauen.

AAchtung:

Bauteile nicht verkratzen, ggf. abklemmen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.



RS110480

Einstellvorschrift Poly-V-Riemen:

Poly-V-Riemen Einbauvorschrift:

® Poly-V-Riemen auflegen, spannen und Motor
einmal durchdrehen, entspannen.

Poly-V-Riemen Spannvorschrift:

® Generatorbefestigung (1,2,3) lockern.

® Sechskantmutter (1) an Verstellschraube (4) mit
Hand leicht anziehen (ohne Werkzeug!)

® \Verstellschraube (4) mit DrehmomentschlUssel
spannen, obere Befestigungsmutter (3) festzie-
hen, Einstellschraube entlasten und Schrauben
festziehen.

@ Hinweis:

Siehe auch Serviceinformation 12 020 95 (700).

\! Anziehdrehmoment:

Vorspannung Poly-V-Riemen ...........cccooeeeene. 8 Nm
Drehstromgenerator

an Generatortragerdeckel ............cccccoeeeie. 20 Nm
Plusleitung an Generator...........cccceevviiinneiis 15 Nm
Riemenscheibe an Generator............cccoooe 50 Nm
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RS120050

Drehstromgenerator zerlegen/
zusammenbauen

Befestigungsschrauben (1) der Abdeckung 16-
sen.

Klammern (2) entriegeln und Abdeckung aus-
bauen.

Regler (3) ausbauen.

Poly-V-Riemenscheibe ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

\! Anziehdrehmoment:

Riemenscheibe an Generator....................... 50 Nm
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Drehstromgenerator prufen

@ Hinweis:

Vor jeder Q-Messung mit BMW-Diagnosetester
Null-Abgleich durchfihren:

Plus- (gelb) und Minusleitung (grtin) verbinden.
Q-Taste drucken, bis in Anzeige digital 0,00 Q er-
scheint.

RS120070

o Mit BMW Diagnose-Tester, BMW Nr. 61 1 510,
Widerstand zwischen den Schleifringen messen.

Soll-Widerstand: ....................cooiiiiiiii 3Q

Anker auf MasseschluB3 prifen

i]

rrrr
rrr

—

-,——/’
RS120060

® \Widerstandsmessung zwischen Schleifringen
und Anker durchfihren.

MeBergebnis:.......................... OL = offene Leitung
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Vw4 & RS120140

Anlasser aus-/einbauen

® Sitzbank ausbauen.
® [RS/RT] Verkleidungsseitenteil links ausbauen.

& Achtung:

Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

® [RS/GS/R] Abdeckung (1) fur Anlasser ausbau-
en und Leitung (2) fir Steckdose abziehen.

® AnschluBleitung (3) I6sen.

® Befestigungsschrauben (4) I16sen und Anlasser
ausbauen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

\\. Anziehdrehmoment:

Anlasser an Motor.......oociiiviiiiniii e 20Nm
Anlasserabdeckung an Getriebegehéuse........ 7Nm
Plusleitung an Anlasser .......ccccccceiieeiiinnnns 10 Nm
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RS120080

Anlasser zerlegen/zusammenbauen

Leitung (1) I16sen.

Befestigungsschrauben (2) 16sen.

Flansch (3) abnehmen.

Magnetschalter (4) nach Ldsen der

Befestigungsschrauben (5) abnehmen.

Ausrlickhebel (6) und Feder (7) des

Magnetschalters (8) ausbauen.

® Sicherungsring (9) entfernen und
Anlassergetriebe (10) von Welle abnehmen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Steilgewinde und Einrlckring mit

Siliconfett Bosch PZ 2 V 3 bestreichen.

Kohlebursten ersetzen

Leitung (1) 16sen.

Deckel (11) ausbauen.

Halter (12) fir KohlebUrsten abnehmen.
Haltefedern (13) der Kohlebdrsten (14) anheben
und Kohlebursten entnehmen.

KohlebUrsten mit Halteplatte einbauen.

Deckel (11) einbauen.
Leitung (1) befestigen.

Kurze Leitung (15) auf Gewindestift aufschieben.

Anlasser prufen
Motortemperatur > 20 °C
® Amperemeter in der Plusleitung zum Anlasser.

Anlasser in Ordnung bei:................. ca. 80...150 A

AnlaBrelais prifen

@ Hinweis:

Vor jeder Q-Messung mit BMW-Diagnosetester
Null-Abgleich durchfuhren:

Plus- (gelb) und Minusleitung (grin) verbinden.
Q-Taste dricken bis in Anzeige digital 0,00 Q er-
scheint.

® O-Meter nach Abgleich zwischen Klemme 30
und 87 schalten.

Q-Wert: ... oL
® Plus an Klemme 85, Minus an Klemme 86 legen.
Dann:
Plus an Klemme 85, Minus an Klemme 86b le-
gen.

Relais muB schalten!
Q-Wert: ... 0Q
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Magnetschranke aus-/einbauen

® Sijtzbank ausbauen.

® [RS/GS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.

® [RS] Verkleidungsinnenabdeckung am Kraft-
stofftank 16sen.

® [R] Tankverkleidung l&sen.

e Kraftstofftankbefestigung 16sen und Tank vor-
sichtig zurtcksetzen.

& Achtung:

Lackkratzer vermeiden/Schaumstoffmatte oder
ahnliches unter Tank legen.

12.14

\ RS180050

AAchtung:

Masseleitung an Batterie abklemmen!
Masseleitung isolieren!

® Steckverbindung (1) der Magnetschranke tren-
nen.

® Frontdeckel am Motor ausbauen.

® Befestigung (2) fur Generator 16sen und Po-
ly-V-Riemen entspannen.

® [RS/GS/R] Anlasserverkleidung ausbauen/
Steckdosenkabel abziehen.

® Anlasser ausbauen.

o Kupplungsgehduse mit Arretiervorrichtung,
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.



® | eitung der Rotationsentliftung (3) ausbauen.
® Riemenscheibe (4) ausbauen.

@ Hinweis:

Ggf. Einbaulage der Magnetschranke fur Wiederein-
bau kennzeichnen.

® Magnetschranke (5) ausbauen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge durchfhren.

o [Ab Modelljahr ’95] Rotor (6) der Hallschranke
mit z.B. Loctite Sekundenkleber an der Poly-V-
Riemenscheibe (4) fixieren.

& Achtung:

Arretierung (7) der Riemenscheibe

[ab Modelljahr ’95 Fixierung an Rotor der Hall-
schranke] zur Nut/Kurbelwelle (7) einbauen.
Leitung fur Magnetschranke sorgfaltig verlegen.
Poly-V-Riemen nach Einstellvorschrift spannen.

\!Anziehdrehmoment:
Vorspannung Poly-V-Riemen.........................
Drehstromgenerator
an Generatortragerdeckel ...........coooevveeinnnnn.
Riemenscheibe an Kurbelwelle

Z0ndung einstellen

o Mit OT-Absteckdorn, BMW Nr. 11 2 650, Kupp-
lungsgehause festsetzen.

TR

f@
Q@\/AS‘I 10460

® Ziundungsprufgerat, BMW Nr. 12 3 650, und
Adapterkabel, BMW Nr. 12 3 652, an Hall-
schrankenplatte anschlieBen.

® Hallschrankenplatte lockern.

® Hallschrankenplatte so verdrehen, da3 Kontroll-
lampe gerade erlischt.

e Hallschrankenplatte festziehen.

o (OT-Absteckdorn entfernen.
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13 Kraftstoffaufbereitung und -regelung

Inhalt Seite
Technische Daten ..., 3
Luftfiltergehduse aus-/einbauen ..., 7
Drosselklappenstutzen aus-/einbauen ... 8
Einspritzventile aus-/8INDAUEN ..........c.c.coooiieeeeeeeeee e 9
Motronic Steuergerat aus-/einbauen ... 9
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Technische Daten R 1100 RS
Kraftstoffoedarf Super Bleifrei 95 ROZ
Kraftstoffaufbereitung Motronic MA 2.2
Drosselklappenstutzen-Innen-@ mm 45
Drosselklappenstellung in Ruhelage ° 10

Luftfilter Papier-Rundfilter

s
£
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Technische Daten R 1100 RT
Kraftstoffoedarf Super Bleifrei 95 ROZ
Kraftstoffaufbereitung Motronic MA 2.2
Drosselklappenstutzen-Innen-@ mm 45
Drosselklappenstellung in Ruhelage ° 10

Luftfilter Papier-Rundfilter

S
£

@
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

Kraftstoffoedarf

Super Bleifrei 95 ROZ

Super Bleifrei 95 ROZ

Kraftstoffaufbereitung

Motronic MA 2.2

Motronic MA 2.2

Drosselklappenstutzen-Innen-@

45

45

Drosselklappenstellung in Ruhelage

10

10

Luftfilter

Papier-Rundfilter

Papier-Rundfilter

s
£

©
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

Kraftstoffoedarf

Super Bleifrei 95 ROZ

Super Bleifrei 95 ROZ

Kraftstoffaufbereitung

Motronic MA 2.2

Motronic MA 2.2

Drosselklappenstutzen-Innen-@

45

45

Drosselklappenstellung in Ruhelage

10

10

Luftfilter

Papier-Rundfilter

Papier-Rundfilter

S
£

©
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RS130090

Luftfiltergehduse aus-/einbauen

Sitzbank ausbauen.

[RS/GS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.
[R] Tankverkleidung I&sen.

Kraftstofftank ausbauen.

Stecker vom Lufttemperaturgeber abziehen.
Luftfilterdeckel ausbauen.

Ansaugschnorchel ausbauen.

Bremsleitung hinten aus Halterung ziehen.

und Leitung I6sen.
Luftfilterkasten vorne/hinten l&sen.

fernen.
Verbindungsstecker Leerlaufschalter und Sei-
tenstUtzenschalter trennen und Leitung I&sen.

sen.
Bei Fahrzeug mit Gasseilzugverteiler, Gasseile
aushangen.

Schalldampfer hinten [6sen.

[ABS] Bremssattel 16sen.

[ABS])/[GS/R/RT] ABS-Sensor l6sen.
Hinterrad ausbauen.

Federbein ausbauen.

BremsflUssigkeitsbehélter aus Halterung ziehen.

Verbindungsstecker Bremslichtschalter trennen

Kabelbinder/Kabelbaum am Luftfilterkasten ent-

RS230310

Ansaugschnorchel an Drosselklappenstutzen 16-

AAchtung:

Hinterradantrieb abstltzen.

® Heckrahmenverschraubung l6sen/Befestigung
an Streben vorne nur lockern.

Heckrahmen nach oben kippen, mit Spanngurt
sichern. )

Rucklaufleitung vom Olabscheider am
Luftfilterkasten (1) l6sen.

Luftfilterkasten ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RS130100

Drosselklappenstutzen aus-/ein-
bauen

® Abdeckung (1) abziehen.

® Federsicherung am Mehrfachstecker-
Drosselklappengeber (2) eindricken und Stek-
ker abziehen.

@ Hinweis:

Drosselklappengeber nur ausbauen, wenn er er-
setzt werden muB (Grundeinstellung erforderlich -
siehe Motronic-Diagnoseanleitung).

® Sicherung (3) fur Kraftstoffleitung 16sen und Lei-
tung abziehen.

® Schlauchschellen lockern.

® Ansaugstutzen in den Luftfilterkasten einschie-
ben und Drosselklappenstutzen ausbauen.

13.8

& Achtung:

Auf einwandfreien O-Ring (4) am Drosselklappen-
stutzen achten!

® Gasseilzug (5) am rechten und dann am linken
Drosselklappenstutzen aushéangen.

® Bei Fahrzeug mit Gasseilzugverteiler.

w= Abbildung (A)

® Seilzug (6) fur Startdrehzahlanhebung aushan-
gen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

Einstellung Drehzahlanhebung, Leerlaufdrehzahl
und Synchronisation
wsp Baugruppe 00



Einspritzventile aus-/einbauen

® Sicherung (3) fur Kraftstoffleitung I6sen und Lei-
tung abziehen.

® Federsicherung am Stecker-Einspritzventil (5)
eindricken und Stecker abziehen.

® FEinspritzventil ausbauen.

& Achtung:

Auf einwandfreie O-Ringe am Einspritzventil achten!

Motronic Steuergerat aus-/ein-
bauen

® Tank ausbauen.

A Achtung:

Zundung ausschalten, Masseleitung an Batterie ab-
klemmen und isolieren!

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Motronic Steuergerat ausbauen.
® Steckerleiste abziehen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.
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16 Kraftstoffbehalter und -leitungen

Inhalt Seite
Technische Daten ... 3
Kraftstoffbehdlter aus-/einbauen ... 7
Kraftstoffilter, Kraftstoffpumpe, Kraftstoffstandgeber aus-/einbauen ........... 9
Kraftstoffilter aus-/@INDAUEN ... 10
Kraftstoffpumpe, Kraftstoffstandgeber aus-/einbauen ... 10
KraftstoffoumpendruCK Prufen ... 11
Kraftstoffverteiler und Druckregler aus-/einbauen ... 11
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Technische Daten R 1100 RS
Kraftstofftank

Behalterinhalt | 26

davon Reserve I 6
Kraftstoffpumpe

Bauart Zahnradpumpe
Fabrikat VDO
Betriebsspannung V 12
Kraftstoffdruck bar 3
Fordermenge I/h 110
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Technische Daten R 1100 RT
Kraftstofftank

Behalterinhalt | 26

davon Reserve | 6
Kraftstoffpumpe

Bauart Zahnradpumpe
Fabrikat VDO
Betriebsspannung V 12
Kraftstoffdruck bar 3
Fordermenge I/h 110
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Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Kraftstofftank

Behalterinhalt I 24 24

davon Reserve I| 6 6
Kraftstoffpumpe

Bauart Zahnradpumpe Zahnradpumpe
Fabrikat VDO VDO
Betriebsspannung V|12 12
Kraftstoffdruck bar| 3 3
Fordermenge I/h{ 110 110
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Technische Daten R 850 R R 1100 R
Kraftstofftank

Behalterinhalt Il 21 21

davon Reserve I| 6 6
Kraftstoffpumpe

Bauart Zahnradpumpe Zahnradpumpe
Fabrikat VDO VDO
Betriebsspannung Vi12 12
Kraftstoffdruck bar| 3 3
Férdermenge I/h{ 110 110
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RS160010
Kraftstoffbehalter aus-/einbauen
® Sitzbank ausbauen. \\.Anziehdrehmoment:
® [RS/GS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen. Kraftstoffoehélter an Hinterrahmen............... 22 Nm

[RS] Cockpitinnenverkleidung (1) am Kraftstoff-
behalter |6sen.

[R] Verkleidung am Kraftstofftank I6sen
Befestigungsschraube (2) fur Kraftstofftank 16-
sen.

Kraftstoffleitung Vor- und Rucklauf (3) mit
Schlauchklemme, BMW Nr. 13 3 010, ver-
schlieBen, I6sen und abziehen.
EntlGftungsleitungen (4) abziehen.
Steckerverbindung (5) der Kraftstoffpumpe
trennen.

Kraftstoffoehélter abnehmen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge
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RT160060
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RS160020

Kraftstoffilter, Kraftstoffpumpe,
Kraftstoffstandgeber aus-/einbauen

AAchtung:

Kraftstoff ist leicht entztndlich und gesundheits-
schadlich.
Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten!

o Kraftstoffoehalter entleeren.
e Kraftstoffpoumpeneinheit (1) ausbauen und
Schlauche (2) 16sen.
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RS160030

Kraftstoffilter aus-/einbauen

& Achtung:

KraftstoffluBrichtung am Filter (1) beachten.

16.10

Kraftstoffoumpe, Kraftstoffstandgeber
aus-/einbauen

® FElektrische AnschllUsse (2) an der
Kraftstoffoumpe (3) 16sen.
Schlauchschelle (4) 16sen.
Kraftstoffoumpe ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
Einmal-Schlauchschellen mit Zange,
BMW Nr. 13 1 500, befestigen.

AAchtung:

Einwandfreie O-Ring-Dichtung (5) verwenden.
Nach Montage Dichtheit der Kraftstoffpumpen-
einheit kontrollieren.

\! Anziehdrehmoment:

Kraftstoffpumpeneinheit an Tank.................... 6 Nm



Kraftstoffpoumpendruck prufen

Kraftstoffverteiler und Druckregler
aus-/einbauen

RS160050

® Prufmanometer, BMW Nr. 16 1 500, auf der
Druckseite anschlieen.
e Motor im Leerlauf laufen lassen.

Kraftstoffdruck:
SOIWEIT . 3 bar

@ Hinweis:

Ist der Kraftstoffdruck geringer, Pumpe,
Kraftstoffilter, Druckregler und Leitung Uberprifen.

o | uftfilterkasten ausbauen.
w= Baugruppe 23, Getriebe ausbauen
® Druckregler (1).
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18 Auspuffanlage

Inhalt Seite
Auspuffanlage aus-/einbauen ... 3
Schalldampfer aus-/EINDAUEN ..o 3
Auspuffkrimmer ausS-/8INDAUEN ... 4
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RS180020

Auspuffanlage aus-/einbauen

Schalldampfer aus-/einbauen

N
RS180050

® Spannschelle (2) lockern.

® Befestigungsschrauben (3) 16sen.

o [RS/RT] Sicherung an der Befestigung Schall-
dampfer hinten abnehmen.

® [GS/R] Spannschelle hinten I6sen.

® Endschallddmpfer abnehmen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

A Achtung:

Kabelverlegung Lamdasonde beachten.

o [KAT] Kraftstofftank I6sen und nach hinten zie-
hen.

® Steckverbindung (1) flr Lamdasonde trennen
und Kabel 16sen.

\\. Anziehdrehmoment:

[RS/RT] Schalldampfer an FuBraste............. 35 Nm
[GS/R] Schalldampfer an Heckrahmen ....... 24 Nm
Schalldampfer an Tragerplatte fur Kippstander
.................................................................... 20 Nm
Schelle an Schalldampfer

(Spannflache mit Never Seeze befetten)....... 50 Nm

o [KAT] Lambdasonde (5) aus-/einbauen.

& Achtung:

Nach Probefahrt Fehlerspeicher der Motronic ausle-
sen!

AAchtung:

Lamdasondenkabel nicht durch Zug belasten.

\! Anziehdrehmoment:

Lambdasonde
(Mit Never Seeze befetten) ...........ccoeeviiiiinn. 55 Nm
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RS180030

Auspuffkrimmer aus-/einbauen

® Spannschelle (2) lockern.

® Auspuffkrimmerbefestigung (6) 16sen.
® Auspuffkrimmer abnehmen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

@ Hinweis:

Beim Einbau neue Dichtringe (7) verwenden.

\. Anziehdrehmoment:

Auspuffkrimmer

(mit Lasche) an Zylinderkopf ........ccc..oooeiie. 22 Nm
Auspuffkrimmer

(mit Hosenrohr) an Zylinderkopf ................... 18 Nm
Schelle an Schalldampfer

(Spannflache mit Never Seeze befetten)....... 50 Nm

18.4




21 Kupplung

Inhalt Seite
Technische Daten ..., 3
Kupplung aus-/einbauen ... 6
KUPPIUNG QUSDAUEBN ..o 8
KUPPIUNG BINDAUEBN ... 8
Kupplungsspiel einstellen ... 9







Technische Daten R 1100 RS

Kupplungsart Einscheiben-Trockenkupplung mit Gbersetzter
Tellerfeder
Betéatigung Mechanisch Uber Ausrickhebel und Druck-
stange, die durch die hohle Getriebewelle gefuhrt
ist.
Kupplungsscheiben-@ mm 180
VerschleiBmaB mm 4,5

(Mit MeBspitzen der Schieblehre, mit der Hand
zusammengedrUckt, an den Nieten der Kupp-
lungsscheibe gemessen)

Handkraft Nm 65

Kupplungsspiel am Handhebel mm 7

MaB fur Kupplungsgrundeinstellung
(Freie Gewindelange an der Einstell-
schraube am Handhebel) mm 12

21.3



Technische Daten R 1100 RT

Kupplungsart Einscheiben-Trockenkupplung mit Gbersetzter
Tellerfeder
Betatigung Mechanisch Uber Ausrtckhebel und Druck-
stange, die durch die hohle Getriebewelle gefuhrt
ist.
Kupplungsscheiben-@ mm 180
VerschleiBmaB mm 4,5

(Mit MeBspitzen der Schieblehre, mit der Hand
zusammengedrUckt, an den Nieten der Kupp-
lungsscheibe gemessen)

Handkraft Nm 65

Kupplungsspiel am Handhebel mm 7

MaB fur Kupplungsgrundeinstellung
(Freie Gewindelange an der Einstell-
schraube am Handhebel) mm 12




Technische Daten R 850 GS R 1100 GS

Kupplungsart Einscheiben-Trockenkupplung mit Ubersetzter
Tellerfeder
Betéatigung Mechanisch Uber Ausrickhebel und Druck-
stange, die durch die hohle Getriebewelle gefuhrt
ist.
Kupplungsscheiben-@ mm| 180 180
VerschleiBmaB mm| 4,5 4,5

(Mit MeBspitzen der Schieblehre, mit der Hand
zusammengedrUckt, an den Nieten der Kupp-
lungsscheibe gemessen)

Handkraft Nm| 65 65

Kupplungsspiel am Handhebel mm| 7 7

MaB fur Kupplungsgrundeinstellung
(Freie Gewindelange an der Einstell-
schraube am Handhebel) mm| 12 12




Technische Daten R 850 R R 1100 R

Kupplungsart Einscheiben-Trockenkupplung mit Gbersetzter
Tellerfeder
Betatigung Mechanisch Uber Ausrtckhebel und Druck-
stange, die durch die hohle Getriebewelle gefuhrt
ist.
Kupplungsscheiben-@ mm| 180 180
VerschleiBmaB mm| 4,5 4,5

(Mit MeBspitzen der Schieblehre, mit der Hand
zusammengedrUckt, an den Nieten der Kupp-
lungsscheibe gemessen)

Handkraft Nm| 65 65

Kupplungsspiel am Handhebel mm| 7 7

MaB fur Kupplungsgrundeinstellung
(Freie Gewindelange an der Einstellschrau-
be am Handhebel) mm| 12 12




Kupplung aus-/einbauen

Sitzbank ausbauen.

[RT] Spiegel ausbauen.

[RS/GS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.

[RS] Cockpitinnenverkleidung am Kraftstofftank

l6sen.

[R] Tankverkleidung I&sen.

Kraftstofftankbefestigung 16sen.

o Kraftstoffleitung Vor- und Ricklauf mit Schlauch-
klemme, BMW Nr. 13 0 010, verschlieBen, I6sen
und abziehen.

® Entliftungsleitungen abziehen.

® \erbindungsstecker der Kraftstoffpumpe abzie-
hen.

o Kraftstofftank abnehmen.

® Batterie ausbauen.

RS230310

AAchtung:

Erst Batterie-Minuspol, dann Pluspol abschlieBen.
Erst Batterie-Pluspol, dann Minuspol anschlieBen.

Bei Fahrzeug mit Seilzugverteiler, diesen I6sen.

Batteriehalterung hinten I6sen.

Stecker vom Lufttemperaturgeber abziehen.

Luftfilterdeckel ausbauen.

Ansaugschnorchel 16sen und in Luftfilterkasten

einschieben.

Luftfilterkasten vorne/hinten |6sen.

Schalldampfer ausbauen.

® Verbindungsstecker Leerlaufschalter und Sei-
tenstUtzenschalter trennen/Leitung 16sen.

® \erbindungsstecker Bremslichtschalter trennen
und Leitung I6sen.

o [ABS]/[GS/R/RT] Steckverbindung der hinteren
Sensorleitung und Leitung 16sen.

® BremsflUssigkeitsbehalter aus Halterung ziehen.

® Bremsleitung hinten aus Halterung ziehen.

® Heckrahmenverschraubung I6sen/Befestigung
an Streben vorne nur lockern.

® [ederbein ausbauen.

Heckrahmen mit Spanngurt (1) nach oben kip-
pen.

[ABS] Bremssattel hinten l6sen.

[ABS] FuBrastenplatte rechts abbauen.
Kraftstoffleitung vom Einspritzventil I6sen/abzie-
hen.

Kabelbinder/Kabelbaum am Luftfilterkasten ent-
fernen. )
Rucklaufleitung/Olabscheider am Luftfilterkasten
|6sen.

Luftfilterkasten ausbauen.

Kupplungsseil am Getriebe aushéangen.
[RS/GS/R] Anlasserabdeckung abbauen/Lei-
tung fur Steckdose abziehen.

Leitungen am Anlasser I6sen.

Anlasser ausbauen.




Leitung fur Oldruckschalter [&sen.
Leitung fUr Schalter Seitenstitze |6sen.
Leitung fUr Einspritzventil 1dsen

Leitung fur Drosselklappengeber 16sen.

RS230011

® (Getriebe beim Aus-/Einbau Uber gedlte Fuh-
rungsdorne, BMW Nr. 23 1 820, fuhren.

® Hinterrad, Hinterradantrieb, Schwinge gemein-
sam mit Getriebe ausbauen.

& Achtung:

Getriebe solange in Einbauhdhe halten, bis Kupp-
lungsdruckstange ganz zu sehen ist, Verbiegen
moglich.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.




11 5 640

RS210011

Kupplung ausbauen
o Kupplungsgehause mit Arretiervorrichtung (1),

BMW Nr. 11 5 640, blockieren.
® Kupplung ausbauen.

Kupplung einbauen

AAchtung:

FUr Gehause und Deckel immer neue Schrauben
verwenden.

® Kupplungsgehdusemarkierung (2) zur
Kurbelwellenmarkierung (2) einbauen.

® Kupplungsgehause mit Arretiervorrichtung (1),
BMW Nr. 11 5 640, festsetzen.

® Alle Schrauben per Hand einschrauben und fest-
ziehen.

\!Anziehdrehmoment:

Kupplungsgehause an Kurbelwelle
(Schraubengewinde leicht gedlt)

VOraNZUG . ciiiiieiiiie e 40 Nm
DrenwWinkel ..o 32°

® Kupplung einsetzen.

& Achtung:

Farbmarkierungen an Kupplungsgehéuse, Druck-
platte und Gehausedeckel um 120° versetzen.

® Kupplung mit Befestigungsschrauben (4) fixie-
ren.

® Kupplungsscheibe mit Zentrierdorn,
BMW Nr. 21 3 680, zentrieren.

® Befestigungsschrauben abwechselnd kreuz-
weise festziehen.

Schmierstellen:

Verzahnung Kupplungsscheibe und Antriebswelle.
Anlageflache der Tellerfeder an Kupplungsgehéause.
Anlageflache der Tellerfeder an AnpreBplatte.
............................................... Optimoly Paste MP3

\!Anziehdrehmoment:
Gehédusedeckel an Schwungrad................... 18 Nm
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Kupplungsspiel einstellen

RS210020

e Mit Einstellschraube MaB3 ,A“ einstellen.

MaB A 12 mm

RS210030

o [GS] Ggf. Hydraulische Federverstellung mit In-
nensechskant SW 6, BMW Nr. 31 5 600, |6sen.

® [RT] Ggf. Steckdosenhalter I6sen.

e Mit Steckschlissel, BMW Nr. 21 3 610,
Kontermutter (1) der Einstellschraube (2) am
Ausrlckhebel lockern.

21.10

RS210040

® MaB ,B“ am Kupplungshandhebel mit
Einstellschraube (2) am Ausrlckhebel ein-

stellen.
MaB B .. .. 7 mm
\!Anziehdrehmoment:
Kontermutter der Einstellschraube................ 22 Nm
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Technische Daten R 1100 RS

Getriebeart 5-Gang-Getriebe mit Klauenschaltung und inte-
griertem Ruckdampfer fur alle Gange

Schaltungsart Uber FuBschalthebel und Schaltwalze mit Uber-
schaltsperre

Ubersetzungsverhaltnis bis Modelljahr 93

1. Gang 4,030

2. Gang 2,576

3. Gang 1,886

4. Gang 1,538

5. Gang 1,318

Ubersetzungsverhaltnis ab Modelljahr 94

(Getriebe-Nr. ..... M94)

1. Gang 4,163

2. Gang 2,914

3. Gang 2,133

4. Gang 1,740

5. Gang 1,450

Olsorte ganzjahrig Marken-Hypoidgetriebedl SAE 90 API
Klasse GL 5

Fullmenge Neubeflllung

Il 1,0 (bis Unterkante Einflllschraube)

Olwechsel

[| ca. 0,8 (bis Unterkante Einflllschraube)

Axialspiel Zwischenwelle mm 0,05...0,15

Axialspiel Abtriebswelle mm 0,05...0,15

Axialspiel Antriebswelle (Clean Bearing) mm 0,05...0,15

Vorspannung Antriebswelle 0,2 mm Vorspannung =
0,5...1,0 Nm Reibwert

Axialspiel Schaltwalze/Rillenkugellager mm <0,1

Axialspiel Rillenkugellager/Gehause mm <0,1

Umstellung Antriebswelle auf ab Getr.-Nr.
Clean Bearing 10483 DAF
10776 DAH
12958 DAK
12650 DAL
12405 DAG
7864 DAJ
131 DCF
101 DCH

Umstellung auf Clean Bearing komplett ab Getr.-Nr.
BMW Nr.: 2.325.222...227 101 DAQ
101 DAR
101 DAS
101 DAT
101 DAU
101 DAV
101 DCQ
101 DCR
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Technische Daten R 1100 RT

Getriebeart 5-Gang-Getriebe mit Klauenschaltung und inte-
griertem Ruckdampfer fur alle Géange

Schaltungsart Uber FuBschalthebel und Schaltwalze mit Uber-
schaltsperre

Ubersetzungsverhaltnis ab Modelljahr 94

(Getriebe-Nr. ..... M94)

1. Gang 4,163

2. Gang 2,914

3. Gang 2,133

4. Gang 1,740

5. Gang 1,450

Olsorte ganzjéhrig Marken-Hypoidgetriebedl SAE 90 API
Klasse GL 5

Fullmenge Neubeflllung

I| 1,0 (bis Unterkante Einflllschraube)

Olwechsel

[| ca. 0,8 (bis Unterkante Einflllschraube)

Axialspiel Zwischenwelle mm 0,05...0,15

Axialspiel Abtriebswelle mm 0,05...0,15

Axialspiel Antriebswelle (Clean Bearing) mm 0,05...0,15

Vorspannung Antriebswelle 0,2 mm Vorspannung =
0,5...1,0 Nm Reibwert

Axialspiel Schaltwalze/Rillenkugellager mm <0,1

Axialspiel Rillenkugellager/Gehause mm <0,1

Umstellung Antriebswelle auf ab Getr.-Nr.
Clean Bearing 10483 DAF
10776 DAH
12958 DAK
12650 DAL
12405 DAG
7864 DAJ
131 DCF
101 DCH

Umstellung auf Clean Bearing komplett ab Getr.-Nr.
BMW Nr.: 2.325.222...227 101 DAQ
101 DAR
101 DAS
101 DAT
101 DAU
101 DAV
101 DCQ
101 DCR
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

Getriebeart

5-Gang-Getriebe mit Klauenschaltung und inte-
griertem Ruckdampfer fur alle Gange

Schaltungsart Uber FuBschalthebel und Schaltwalze mit Uber-
schaltsperre

Ubersetzungsverhaltnis

1. Gang 4,163 4,163

2. Gang 2,914 2,914

3. Gang 2,133 2,133

4. Gang 1,740 1,740

5. Gang 1,450 1,450

Olsorte ganzjéhrig

Marken-Hypoidgetrie-
bedl SAE 90 API
Klasse GL 5

Marken-Hypoidgetrie-
bedl SAE 90 API
Klasse GL 5

Fullmenge

Neubeflllung

1,0 (bis Unterkante Ein-
fullschraube)

Neubeflllung

1,0 (bis Unterkante Ein-
flllschraube)

Olwechsel

ca. 0,8 (bis Unterkante
Einfullschraube)

Olwechsel

ca. 0,8 (bis Unterkante
EinfUllschraube)

Axialspiel Zwischenwelle

mm

0,05...0,15

0,05...0,15

Axialspiel Abtriebswelle

mm

0,05...0,15

0,05...0,15

Axialspiel Antriebswelle (Clean Bearing)

mm

0,05...0,15

0,05...0,15

Vorspannung Antriebswelle

0,2 mm Vorspannung =
0,5...1,0 Nm Reibwert

0,2 mm Vorspannung =
0,5...1,0 Nm Reibwert

Axialspiel Schaltwalze/Rillenkugellager

mm

<0,1

<0,1

Axialspiel Rillenkugellager/Gehause

mm

<0,1

<01

Umstellung Antriebswelle auf
Clean Bearing

ab Getr.-Nr.
10483 DAF
10776 DAH
12958 DAK
12650 DAL
12405 DAG
7864 DAJ
131 DCF
101 DCH

Umstellung auf Clean Bearing komplett
BMW Nr.: 2.325.222...227

ab Getr.-Nr.
101 DAQ
101 DAR
101 DAS
101 DAT
101 DAU
101 DAV
101 DCQ
101 DCR
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

Getriebeart 5-Gang-Getriebe mit Klauenschaltung und inte-
griertem Ruckdampfer fur alle Géange

Schaltungsart Uber FuBschalthebel und Schaltwalze mit Uber-
schaltsperre

Ubersetzungsverhéltnis

1. Gang 4,163 4,163

2. Gang 2,914 2,914

3. Gang 2,133 2,133

4. Gang 1,740 1,740

5. Gang 1,450 1,450

Olsorte ganzjéhrig

Marken-Hypoidgetrie-
bedl SAE 90 API
Klasse GL 5

Marken-Hypoidgetrie-
bedl SAE 90 API
Klasse GL 5

Fullmenge

Neubeflllung

1,0 (bis Unterkante Ein-
flllschraube)

Neubeflllung

1,0 (bis Unterkante Ein-
flllschraube)

Olwechsel

ca. 0,8 (bis Unterkante
EinfUllschraube)

Olwechsel

ca. 0,8 (bis Unterkante
EinfUllschraube)

Axialspiel Zwischenwelle mm| 0,05...0,15 0,05...0,15
Axialspiel Abtriebswelle mm| 0,05...0,15 0,05...0,15
Axialspiel Antriebswelle (Clean Bearing) mm| 0,05...0,15 0,05...0,15

Vorspannung Antriebswelle

0,2 mm Vorspannung =
0,5...1,0 Nm Reibwert

0,2 mm Vorspannung =
0,5...1,0 Nm Reibwert

Axialspiel Schaltwalze/Rillenkugellager mm| < 0,1 <0,1
Axialspiel Rillenkugellager/Gehause mm| < 0,1 <0,1
Umstellung Antriebswelle auf ab Getr.-Nr. ab Getr.-Nr.
Clean Bearing 10483 DAF 10483 DAF
10776 DAH 10776 DAH
12958 DAK 12958 DAK
12650 DAL 12650 DAL
12405 DAG 12405 DAG
7864 DAJ 7864 DAJ
131 DCF 131 DCF
101 DCH 101 DCH
Umstellung auf Clean Bearing komplett ab Getr.-Nr. ab Getr.-Nr.
BMW Nr.: 2.325.222...227 101 DAQ 101 DAQ
101 DAR 101 DAR
101 DAS 101 DAS
101 DAT 101 DAT
101 DAU 101 DAU
101 DAV 101 DAV
101 DCQ 101 DCQ
101 DCR 101 DCR
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Getriebe Schnittdarstellung

RS239010
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Kupplungsdrucklager/
Druckstange/ Ausriickhebel
aus-/einbauen

Bremssattel [6sen und abnehmen.
[ABS])/[GS/R/RT] Steckverbindung hinterer
Sensor und Kabel 16sen.

Hinterrad ausbauen.

Hinterradantrieb ausbauen/Lagerbolzen auf
max. 120 °C erwarmen/losen.

[RT] FuBrastenplatten ausbauen.

Schwinge und Gelenkwelle ausbauen/Lager-
bolzen auf max. 120 °C erwérmen/l6sen.
Kuppungsseilzug am Ausrickhebel aushéngen.
Ausrlckhebel (1) ausbauen.

Spannschelle (2) 16sen.

Manschette und Feder (3/4) abnehmen.
Kupplungskolben (5) herausnehmen.
Kupplungsdruckstange (6) herausziehen.

Schmierstellen (Pfeil): .......... Paste Optymoly MP3

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

RS230021

@ Hinweis:

Kupplungsspiel kontrollieren/einstellen.

@ Hinweis:

Kupplungsausricklager im Kolben (5) auf Leicht-
gangigkeit, VerschleiB und Befettung prifen.
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Schalthebel aus-/einbauen Getriebe ausbauen

® Sitzbank ausbauen.

® [RS/GS/RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.

o [RS] Cockpitinnenverkleidung am Kraftstofftank
|6sen.

® [R] Tankverkleidung l&sen.

o Kraftstofftankbefestigung I6sen.

® Kraftstoffleitung Vor- und Ricklauf mit Schlauch-
klemme, BMW Nr. 13 0 010, verschlieBen, I6sen
und abziehen.

® EntlUftungsleitungen abziehen.

® Verbindungsstecker der Kraftstoffpumpe abzie-

ON
hen.
ﬁf{ o Kraftstofftank abnehmen.

® Batterie ausbauen.

RS230321 /!\Achtung:
Erst Batterie-Minuspol, dann Pluspol abschlieBen.
® SicherungsbuUgel (1) entfernen und Kugelkopf I6-  Erst Batterie-Pluspol, dann Minuspol anschlief3en.
sen.

® Befestigungsschraube (2) Schalthebel 16sen. ® Bei Fahrzeug mit Seilzugverteiler, diesen I6sen.
® Batteriehalterung hinten l&sen.

\ ® Stecker vom Lufttemperaturgeber abziehen.

! Anziehdrehmoment: o | uftfilterdeckel ausbauen.

Schalthebel an FuBrastenplatte ® Ansaugschnorchel I6sen und in Luftfilterkasten

[RS/GS/R] ... 35 Nm einschieben.

[RT]. e 18 Nm e Luftfilterkasten vorne und hinten I6sen.
® Schalldampfer ausbauen.

® Verbindungsstecker Leerlaufschalter und Sei-
tenstutzenschalter trennen und Leitung 16sen.

® Verbindungsstecker Bremslichtschalter und Lei-
tung l&sen.

o [ABS]/[GS/R/RT] Steckverbindung der hinteren
Sensorleitung und Leitung I6sen.

o [ABS] Hauptbremszylinder an FuBBrastenplatte
|Osen.
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® BremsflUssigkeitsbehalter aus Halterung ziehen.

® Bremsleitung hinten aus Halterung ziehen.

® Sicherungsbugel am Kugelkopf/Schaltgestange
entfernen und Kugelkopf I6sen.

o FufBrastenplatten abbauen.

® Heckrahmenverschraubung l6sen, Befestigung
an Streben vorne nur lockern.

® F[ederbein ausbauen.

o

b

RS230311

® Heckrahmen nach oben kippen, mit Spanngurt
sichern.

Bremssattel hinten |6sen.

® Strebe am Getriebegehause l6sen.

Hinterradantrieb Lagerbolzen auf max. 120 °C

erwarmen/lockern.

® Hinterrad ausbauen.

® Hinterradantrieb ausbauen.

® Schwinge ausbauen/Lagerbolzen auf max.
120 °C erwérmen und lésen.

® Gelenkwelle abdrtcken.

® Kraftstoffleitung vom Einspritzventil I6sen und
abziehen.

o Kabelbinder/Kabelbaum am Luftfilterkasten ent-
fernen. )

® Rucklaufleitung/Olabscheider am Luftfilterkasten
l6sen.

o | uftfilterkasten ausbauen.

Kupplungsseil am Getriebe aushé&ngen.

[RS/GS/R] Anlasserabdeckung abbauen und

Steckdosenkabel abziehen.

Kabel am Anlasser I0sen.

Oldruckgeberkabel 16sen.

SeitenstUtzenschalterkabel 16sen.

EinspritzdlUsenkabel |6sen.

Drosselklappengeberkabel [6sen.

® Getriebe beim Ausbau Uber Fihrungsdorne,
BMW Nr. 23 1 820, herausziehen.
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R230020

Getriebe zerlegen/zusammenbauen

Getriebedl ablassen.

Kupplungsdruckstange (1) entfernen.
Getriebe mit Montagevorrichtung,

BMW Nr. 23 1 610, am Montagebock befesti-
gen.

Leerlaufschalter (2) ausbauen.

Sicherungsring (3) von Schaltwalze abnehmen.
Befestigungsschraube Kupplungshebel (4) 16-
sen.

Schlauchschelle (5) 16sen.

Manschette (6), Schraubenfeder (7) und
Kupplungskolben (8) ausbauen.

23.12

Wellendichtring Leerlaufschalter
erneuern

® Wellendichtring mit geeignetem Werkzeug aus-
bauen.

® Wellendichtring mit leichtem Fingerdruck bis
Anschlag einbauen.

Einbaurichtung: ........................ Feder zum Olraum




Getriebedeckel ausbauen

Schraube (1) flr Leerlaufarretierung l6sen,
Druckfeder (2) herausziehen.
Getriebedeckelbefestigungsschrauben 16sen.
Getriebedeckel an den Lagersitzen auf 100 °C
erwarmen.

Schlupfhilse (4), BMW Nr. 23 4 632, auf An-
triebswelle aufsetzen.

Getriebedeckel gleichmaBig abdricken.

Kugel (3) fur Leerlaufarretierung entnehmen.

Distanzscheiben (5)/Olleitblech (6) entnehmen.

& Achtung:

Distanzscheiben nicht vertauschen!
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Clean Bearing
-
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RT230041

Schaltwalze ausbauen

® Achsen (1) der Schaltgabeln aus Getriebe-
geh&use herausziehen.

® Schaltgabeln nach auBen drehen.

® Klinke (2) zur Aussparung der Schaltwalze
stellen.

@ Hinweis:

Auf Rollen (4) an den Fuhrungszapfen der Schaltga-
beln achten.

® Schaltwalze (3) mit leichten Drehbewegungen
herausziehen.
® Schaltgabeln ausbauen.
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RT230051

Getriebewellen ausbauen Wellendichtring der Antriebswelle

o gehauseseitig aus-/einbauen

® Olleitbleche (1) ausbauen.

o [Modelljahr ’93] Antriebswelle (2) aus Getriebe-
gehause herausziehen.

® | agerstelle der Abtriebswelle auf 100 °C erwar-
men.

o [Clean Bearing an der Antriebswelle] Lager-
stelle der Antriebswelle und Abtriebswelle auf
100 °C erwarmen.

® [Clean Bearing komplett] Alle 3 Lagerstellen
auf 100 °C erwarmen.

o Schlupfhtilse (3), BMW Nr. 23 4 622, auf Ab-
triebswelle aufsetzen.

o [Modelljahr ’93] Zwischen- und
Abtriebswelle (4) gemeinsam aus Getriebege-
hause herausziehen.

e [Ab Modelljahr ’94] Antriebs-, Zwischen- und
Abtriebswelle gemeinsam aus Getriebegehéuse
herausziehen. RS230051

® Wellendichtring mit Dorn von auBen nach innen
herausschlagen.

® Dichtring mit Schlagdorn und Fuhrungshilse,
BMW Nr. 23 4 650, und Giriff,
BMW Nr. 00 5 500, einschlagen.
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Schaltwelle ausbauen/zerlegen/
zusammenbauen

® Schalthebel (1) ausbauen.
e Schlupfhtilse (2), BMW Nr. 23 4 612, aufsetzen
und Schaltwelle mit Scheibe (3) herausziehen.
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RS230071

Arretierhebel aus-/einbauen Wellendichtring Schaltwelle aus-/ein-

® Scheibe (1) abnehmen. bauen

® Sicherung (2) entfernen.

® Arretierhebel (3) mit Feder und Scheibe abneh-
men.

(

LTSRS R

Schaltklinken aus-/einbauen

® Sicherung (4) entfernen.

o Kilinke (5) mit Feder aus Klinkenhalter heraus-
ziehen.

Drehfeder aus-/einbauen
® Scheibe und Sicherungsring (6) abnehmen.
® Drehfeder (7) mit Scheiben abziehen.
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RS230100

® | agerbuchse (1) aus Schiebesitz herausziehen.

® Wellendichtring mit Dorn von der Innenseite her-
ausschlagen.

® Dichtring mit Schlagdorn, BMW Nr. 23 4 611,
einschlagen.

® | agerbuchse einsetzen.
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Rillenkugellager der Schaltwalze
ausbauen

RS230120

® Sicherungsring und Distanzscheiben ausbauen.

® (Getriebegehause auf 100 °C erwarmen.

® Rillenkugellager gleitet nach Erwarmung aus
dem Sitz.

Schaltwalze ausdistanzieren

Kegelrollenlagerschale der
Antriebswelle und Zylinderrollenlager
der Zwischenwelle ausbauen

RS230110

RS230130

e Rillenkugellager aufstecken.

@ Hinweis:

Sicherungsring muB einwandfrei in der Nut sitzen.

® Sicherungsring, Breite 1,0 mm, einbauen.
® Mit FUhlerlehre Spiel messen.

Axialspiel:...................coo <0,1 mm

® (Ggf. mit breiterem Sicherungsring spielfrei aus-
distanzieren.

23.18

® Getriebegehause auf 100 °C erwarmen.

Je nach Toleranzlage gleiten die Lagerschalen
schon nach Erwarmung des Geh&uses aus dem
Sitz.

Kegelrollenlagerschale ggf. mit Gegenstutze,
BMW Nr. 00 8 562, und Innenauszieher,

BMW Nr. 00 8 561, herausziehen.
Zylinderrollenlager ggf. mit Gegenstutze,

BMW Nr. 00 8 572, und Innenauszieher,

BMW Nr. 00 8 573, herausziehen.




Rillenkugellager der Schaltwalze Kegelrollenlagerschale der
einbauen Antriebswelle und Zylinderrollenlager
der Zwischenwelle einbauen

= RS230141

® Getriebegehause auf 100 °C erwarmen. RS230143
® Mit Schlagdorn, BMW Nr. 23 4 640, Rillenkugel-
lager einsetzen. ® Getriebegehause auf 100 °C erwarmen.
® Zylinderrollenlager mit Schlagdorn,
& BMW Nr. 23 4 660, und Griff,
Achtung: BMW Nr. 00 5 500, einsetzen.
Lager mufB3 auf Grund sitzen. ® Kegelrollenlagerschale mit Schlagdorn,

BMW Nr. 23 4 670, und Giriff,
BMW Nr. 00 5 500, einsetzen.

& Achtung:

Lager mufB auf Grund sitzen.
Auf unterschiedlichen Durchmesser der Kegelrol-
lenlager-AuBenringe der Antriebswelle achten.

RS230142

® | ager spielfrei ausdistanzieren/Sicherungsring
einsetzen.
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Rillenkugellager und Laufring/
Zylinderrollenlager der Zwischenwelle
aus-/einbauen

@ Hinweis:

Die Zwischenwelle muB, wenn defekt, komplett er-
neuert werden.

RS230181

e Rillenkugellager oder Laufring/Zylinderrollen-
lager mit Universalabzieher, BMW Nr. 00 7 500,
abziehen.

® Zum Einbau Rillenkugellager oder Laufring/
Zylinderrollenlager mit Presse kalt aufpressen,
oder auf 80 °C erwdrmen und aufstecken.

& Achtung:

Nur am Innenring driicken/nachsetzen.

& Achtung:

Beim Erwarmen der Lager (Clean Bearing) auf Dicht-
scheibe achten, Beschadigungsgefahr!

23.20



RS230150

Antriebswelle zerlegen/zusammen- e Mit Universalabzieher, BMW Nr. 00 7 500, und

bauen(Kege”o”enmgeﬂ Druckpilz (Pfeil), Stirnrad (3) mit
Kegelrollenlager (2) gemeinsam abziehen.

® Scheibe (6), Druckfeder (5), Druckstlck (4) und
Stirnrad (3) abnehmen.

o Kegelrollenlager (7) in gleicher Weise abziehen.

® Scheibe (6), mit der Fase zur federabgewandten
Seite, aufschieben.

® Druckfeder (5), Druckstick (4) und Stirnrad (3)

00 7 500 auf Welle aufschieben.

RS230160

® Antriebswelle mit Verzahnungsseite in Schraub-
stock mit Schutzbacken einspannen.

® Sicherungsring (1) entlasten, ggf. leichter Schlag
auf Lagerinnenring.

® Sicherungsring/Scheibe (1) entfernen.
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RS230170

RS230171

® Mit Universalabzieher Stirnrad so weit gegen
Druckfeder spannen, bis der Absatz (Pfeil) ganz
vor dem Stirnrad zu sehen ist.

® Zum Einbau Kegelrollenlager mit Presse kalt auf-
pressen, oder auf 80 °C erwarmen und auf An-
triebswelle aufstecken.

& Achtung:

Nur am Innenring driicken/nachsetzen.

® Sicherungsring/Scheibe (1) vor Kegelrollenlager
einbauen.

23.22

® Universalabzieher unter Stirnrad ansetzen und
Kegelrollenlager zur Anlage am Sicherungsring
bringen.

& Achtung:

Um beim spéateren Ausdistanzieren Meffehler zu
vermeiden, darf zwischen Lager und Sicherungsring
kein Spiel sein.

® Kegelrollenlager (7) mit Presse kalt aufpressen,
oder auf 80 °C erwarmen und auf Antriebswelle
aufsetzen.

@ Hinweis:

MuB die Antriebswelle neu ausdistanziert werden,
Kegelrollenlager (7) erst nach den MeBarbeiten ein-
bauen.

AAchtung:

Nur am Innenring dricken/nachsetzen.




[20x28x05] [20x1,75

42x52x1,25 42x52x0,30 25x52x 15 [20x52x15 |
42 x52x 0,35
42 x52x0,40
42 x52x0,45
42 x 52 x 0,50
42 x 52 x 0,55

20x 1,85
20x 1,95

42 x52x1,25

RT230151

Antriebswelle zerlegen/zusammen-
bauen (Clean Bearing)

@ Hinweis:

Scheiben 42x52x1,25 nur bei ’Zwischenlésung’ vor-
handen!

Tiefenmal DAn und GAn ermitteln.

Wenn DAn = 41,28+ 2.08 ynd GAn = 100,23+ 0.08
muB jeweils Scheibe 42x52x1,25 beigelegt werden.
Wenn DAn = 39,5* %1 und GAn = 99,0* 0.

wird keine Scheibe 42x52x1,25 beigelegt.
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Clean Bearing

® Rillenkugellager (8) mit Presse kalt aufpressen,
oder auf 80 °C erwarmen und auf Antriebswelle
aufsetzen.

& Achtung:

Nur am Innenring dricken/nachsetzen.

& Achtung:

Beim Erwarmen der Lager (Clean Bearing) auf Dicht-
scheibe achten, Beschadigungsgefahr!

® Antriebswelle mit Verzahnungsseite in Schraub-
stock mit Schutzbacken einspannen.

® Sicherungsring (1) entlasten, ggf. leichter Schlag
auf Lagerinnenring.

® Sicherungsring/Scheibe (1/2) entfernen.

® Mit Universalabzieher, BMW Nr. 00 7 500, und
Druckpilz (Pfeil), Stirnrad (4) mit Lager (3) ge-
meinsam abziehen.

e Scheibe (7), Druckfeder (6), Druckstick (5) und
Stirnrad (4) abnehmen.

® | ager (8) in gleicher Weise abziehen.

® Scheibe (7), mit der Fase zur federabgewandten
Seite, aufschieben.

® Druckfeder (6), Druckstlck (5) und Stirnrad (4)
auf Welle aufschieben.

® | ager (3) mit Presse kalt aufpressen, oder auf
80 °C erwéarmen und auf Antriebswelle auf-
setzen.

® Rillenkugellager (8) bevorzugt mit Presse kalt
aufpressen, oder auf 80 °C erwarmen und auf
Antriebswelle aufsetzen.

@ Hinweis:

MuB die Antriebswelle neu ausdistanziert werden,
Rillenkugellager (8) erst nach den MeBarbeiten ein-
bauen.

AAchtung:

Beim Erwarmen der Lager (Clean Bearing) auf Dicht-
scheibe achten, Beschadigungsgefahr!

& Achtung:

Bei ausgebauter Antriebswelle nur am Innenring
dricken/nachsetzen.

& Achtung:

Nur am Innenring driicken/nachsetzen.

AAchtung:

Bei eingebauter Antriebswelle Clean Bearing, nicht
auf Welle/Lager schlagen.

Lager verliert sonst evtl. die Anlage am Sicherungs-
ring.

& Achtung:

Beim Erwarmen der Lager (Clean Bearing) auf Dicht-
scheibe achten, Beschadigungsgefahr!

e Distanzscheibe (2) aufsetzen.

® Mit Sicherungsring (1) spielfrei ausdistanzieren.

® Universalabzieher unter Stirnrad ansetzen und
Lager zur Anlage am Sicherungsring bringen.

& Achtung:

Um beim spateren Ausdistanzieren MeBfehler zu
vermeiden, darf zwischen Lager und Sicherungsring
kein Spiel sein.
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RS230191

Abtriebswelle zerlegen/zusammen- Rillenkugellager ausbauen
bauen

® [Modelljahr ’93] Beim Messen des Gesamt-
maBes ,G“ die Distanzscheibe (1) mit ein-
beziehen, ggf. MaB ,G* mit Distanzscheiben
einstellen.

o [Ab Modelljahr ’94] Messung und Einstellung
von Maf3 ,G* entfallt.

RS230192

® Abtriebswelle in Schraubstock mit Schutz-
backen einspannen.

® Mit Universalabzieher, BMW Nr. 00 7 500, und
Druckpilz Rillenkugellager abziehen.
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RS230193

Stirnrader ausbauen
® Stirnrad fur 1. (1) und 5. Gang (2) mit Stutz-
scheiben abnehmen.

RS230194

RS230195

® Mit Stirnrad 3. Gang (5) Stutzscheibe (4) und
Lagerbuchse (3) abziehen.

e [Ab Modelljahr ’94] O-Ring (15) abnehmen.

e Mit Stirnrad 4. Gang (8) Distanzscheibe (7) und
Lagerbuchse (6) abziehen.

23.26

Sicherungsring (9) entfernen.

Zahnscheibe (10) abnehmen.

Stirnrad 2. Gang (11) abziehen.

Geteilten Nadelkéfig (12) abnehmen.
Zahnscheibe (13) und Sicherungsring (14) ab-
nehmen.

[Ab Modelljahr ’94] O-Ring (16) abnehmen.




Stirnrader einbauen

RS230195

<
"
{ RS230198

]

Zahnscheibe (13) bis vor den Lagersitz auf-
schieben.

Sicherungsring (14) aufschieben und davor in
Nut einsetzen.

[Ab Modelljahr ’94] O-Ring (16) auf Sitz auf-
schieben.

AAchtung:

Neuen O-Ring verwenden.

Geteilten Nadelkafig (12) auf Abtriebswelle auf-
setzen.

Stirnrad 2. Gang (11) mit Fensterseite zuerst
Uber Nadelkafig schieben.

Zahnscheibe (10), dann Sicherungsring (9) ein-
bauen.

® Abtriebswelle in Schraubstock mit Schutzbak-
ken einspannen, Verzahnung fir Gelenkwellen-
anschluB3 nach oben.

® Stirnrad 3. Gang (5) mit Fenstern nach oben auf
Abtriebswelle aufschieben.

® Stitzscheibe aufsetzen.

® Breite Laufbuchse (3) auf 80 °C erwarmen und
bis zur Stutzscheibe hin auf Abtriebswelle auf-
schieben.

® Stirnrad 5. Gang (2) mit Klauen nach unten auf-
setzen.

® Stltzscheibe aufsetzen.

® Rillenkugellager mit Presse kalt aufpressen, oder
auf 80 °C erwarmen und auf Antriebswelle auf-
setzen.

& Achtung:

Nur am Innenring driicken/nachsetzen.

& Achtung:

Beim Erwérmen der Lager (Clean Bearing) auf Dicht-
scheibe achten, Beschadigungsgefahr!
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RS230190 RS230199
® Abtriebswelle im Schraubstock umspannen, ® [Modelljahr 93] MaB ,G“ messen, ggf. aus-
Keilbahnen nach oben. distanzieren.
e Stirnrad 4. Gang (8) auf Abtriebswelle auf- o [Modelljahr ’93] Schmale Laufbuchse (6) auf
schieben, Klauen nach unten. 80 °C erwéarmen und bis zur Distanzscheibe hin
® Distanzscheibe (7) aufsetzen. auf Abtriebswelle aufschieben.
o [Ab Modelljahr ’94] O-Ring (15) auf Sitz auf- o [Ab Modelljahr’94] Schmale Laufbuchse (6) auf
schieben. 80 °C erwéarmen und blundig zum Wellenansatz
aufschieben.
& ® Stirnrad 1. Gang (1) mit Fenster mit Schalt-
Achtung: verzahnung nach unten auf Abtriebswelle auf-
Neuen O-Ring verwenden. schieben.

® Stlitzscheibe aufsetzen.

® Rillenkugellager mit Presse kalt aufpressen, oder
auf 80 °C erwarmen und auf Antriebswelle auf-
setzen.

AAchtung:

Nur am Innenring driicken/nachsetzen.

AAchtung:

Beim Erwarmen der Lager (Clean Bearing) auf Dicht-
scheibe achten, Beschadigungsgefahr!
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Clean Bearing
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RT230201

Getriebewellen einbauen

@ Hinweis: A Achtung:

Bei Antriebswelle Clean Bearing, Welle nicht auf

Muf die Antriebswelle neu ausdistanziert werden, Sitzgrund schlagen.
antriebsseitiges Lager erst nach den MeBarbeiten Lager verliert sonst evtl. die Anlage am Sicherungs-
einbauen. ring.

e Lagerstellen der Rillenkugellager auf 100 °C er- @ Olleitbleche (4) einbauen.

warmen. &
o [Modelljahr ’93] Antriebswelle (1) zuerst Achtung:

einsetzen. Nach Einbau der Olleitbleche Radsatz durchdrehen
® Schlupfhilse (2), BMW Nr. 23 4 622, auf Ab- und auf Freigangigkeit achten.

triebswelle aufschieben.
o [Modelljahr ’93] Zwischen- und

Abtriebswelle (38) zusammen in Getriebegehduse \
einsetzen. t Anziehdrehmoment:

o [Clean Bearing] Distanzscheibe (5) einsetzen. Befestigungsschrauben Olleitblech

wmp Seite 23.22 (Gewinde reinigen + Loctite 574,

o [Ab Modelljahr ’94] Antriebs-, Zwischen- und Loctite 574 auch auf Dichtflache Olleitblech zum
Abtriebswelle zusammen in Getriebegehduse Getriebegehause auftragen) .......cccoooevviviinnnnn. 9 Nm
einsetzen.

® Mit leichtem Prellschlag mit Kunststoffhammer
kontrollieren, ob Lager auf dem Sitzgrund sitzt.
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Wellendichtring Abtriebswelle aus-/
einbauen

RS230210

® Wellendichtring mit Dorn von der Innenseite her-
ausschlagen.

® Neuen Dichtring mit Schlagdorn und Schlupf-
hilse, BMW Nr. 23 4 620, einschlagen.
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Schaltwelle einbauen

o Schaltwelle mit Schlupfhtlse (1),
BMW Nr. 23 4 612, einsetzen.

@ Hinweis:

Auf Scheibe (2) achten.

RS5230340

RT230330

® [RT/GS] Schalthebel (1) nach MaB ,A“ waag-
recht anbauen.

MaB A 51,9 £1,8 mm

® [RS/R] Schalthebel (1) nach MaB ,B“ waagrecht

anbauen.

MaB ,,B“ ..., 61,2 £1,8 mm

N Anzich

Schalthebel

drehmoment:
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Clean Bearing

RT230221
Schaltgabeln einbauen Schaltwalze einbauen
@ . . ® Schaltgabeln zum Gehauserand schwenken.
Hinweis: e Schaltwalze einsetzen, wobei die Aussparung an
Rollen (1) der Fihrungszapfen mit etwas Fett auf die der Schaltwalze gegenuber der
Zapfen aufsetzen. Schaltwellenklinke (5) stehen muB.
® Schaltgabel (2) fur 5. Gang mit kurzem Fihrung- @
sende nach oben in Abtriebswelle unten einset- Hinweis:
zen. Nadelrollen ggf. mit Fett fixieren.
® Schaltgabel (3) fur 1. und 2. Gang mit mittiger
FUhrung in Abtriebswelle oben einsetzen. ® Fihrungszapfen der Schaltgabeln in Schaltwalze
e Schaltgabel (4) fur 3. und 4. Gang mit kurzem einsetzen.
Fihrungsende nach unten in Zwischenwelle ein- ® Schaltgabelachsen einsetzen.
setzen.
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RS230240

Getriebewellen ausdistanzieren

Lagerabstand der Wellen messen
® Getriebe-MeBplatte, BMW Nr. 23 4 600, auf
sauberer Dichtflache festschrauben.

Anziehdrehmoment:.................................. 9 Nm
o Mit TiefenmaR, BMW Nr. 00 2 550, Abstand zwi-

schen MeBplatte und RillenkugellagerauBBenring
messen.

@ Hinweis:

Vor dem Messen die entsprechende

Welle (Abtriebs-/Zwischenwelle) mit leichtem Prell-
schlag, mit Kunststoffhammer auf den Sitzgrund
schlagen und sofort messen.

AAchtung:

Bei Antriebswelle Clean Bearing, Welle nicht auf
Sitzgrund schlagen.

Lager verliert sonst evtl. die Anlage am Sicherungs-
ring.

® Abstand zwischen MefBplatte und Lagerbund der
Antriebswelle messen.

o Alle MaBe in eine Tabelle eintragen.

wmp Seite -23.32-

RS230251

Erklarung der MaBabkiirzungen:

MAD .....ccooieienn, = MaB MeBplatte bis Abtriebswelle
MZW.....ccooocee. = MaB MeBplatte bis Zwischenwelle
MAN .. = MalB3 MeBplatte bis Antriebswelle
H o = Hohe MeBplatte
GesamtmaBe

GAD Lo =H - MAb
GZW e =H - MZw
GAN =H - MAn
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Clean Bearing

RT230261
Getriebedeckel vermessen
® MaB von der Trennflache des Getriebedeckels Clean Beari
bis auf den Sitzgrund der Lager, Kegelrollenlager ean Bearing
bis auf den Lagerinnenring, messen.
Y
& Achtung: k 4
Kegelrollenlager immer bei ausgebautem
OlrGickhalteblech messen. ﬂ
Olriickhalteblech ist leicht wellig und kann damit das /1 A kﬂj Y w Y
MeBergebnis verfalschen. d s . Z
RT230271
‘ Erkldrung der MaBabkiirzungen:
DAD...cooii = DeckelmalB Abtriebswelle
{DAN T DZW oo, = DeckelmaB Zwischenwelle
I DZw 'DADb DAN...coii e, = DeckelmaB Antriebswelle

RS230270

23.34

® Alle MaBe in eine Tabelle eintragen.
= Seite - 23.383-



Ausdistanzieren der Getriebewellen (ohne Clean Bearing)

Beispiel

MaBe in mm

Abtriebswelle
LJADY

Zwischenwelle
WwZ W

Antriebswelle
»AN*

H

60,00 mm

60,00 mm

60,00 mm

- M (messen)

= G

D (messen )

- G

= Spiel ohne Distanzscheiben

- vorgeschriebenes Axialspiel

0,05 -0,15mm

0,05 -0,15 mm

+ zuléassige Vorspannung

0,20 mm

= Distanzscheibenstéarke

AAchtung:

Zur Reibwertprifung der Kegelrollenlager der An-
triebswelle wird in das Getriebe nur die Antriebswel-

le eingebaut.
Lager muUssen gedlt werden.

Ausdistanzieren der Getriebewellen (mit Clean Bearing)

Beispiel

MaBe in mm

Abtriebswelle
uAb“

Zwischenwelle
WZW"

Antriebswelle
»AN“

H

60,00 mm

60,00 mm

60,00 mm

- M (messen)

=G

D (messen )

- G

= Spiel ohne Distanzscheiben und

Lager Antriebswelle

- vorgeschriebenes Axialspiel

0,05 -0,15mm

0,05 -0,15mm

0,05 -0,15mm

= Lager (bei Antriebswelle)
und Distanzscheibenstarke
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Kegelrollenlagerschale aus-/einbauen

RS230030

® Getriebedeckeltemperatur am Lagersitz 100 °C.
® Je nach Toleranzlage gleitet die Lagerschale
schon nach Erwdrmung des Gehauses aus dem
Sitz. Ggf. mit Kukko-Gegenstltze,
BMW Nr. 00 8 562, und Innenauszieher,
BMW Nr. 00 8 561, Lagerschale herausziehen.
® Distanzscheiben/Olrickhalteblech entnehmen.

”>—

@

10pc €00 5 500
~ =23 4670 \I
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RS230032

® Getriebedeckeltemperatur am Lagersitz 100 °C.

® [Errechnete Distanzscheiben in den Getriebedek-
kel einlegen/Olrlickhalteblech (1) mit einbezie-
hen.

® Mit Schlagdorn, BMW Nr. 23 4 670, und Griff,
BMW Nr. 00 5 500, Lagerschale in den noch
heiBen Getriebedeckel einsetzen.

23.36

Reibwertprufung
Antriebswellenkegelrollenlager

® Getriebedeckel einbauen.

\\. Anziehdrehmoment:
Befestigungsschrauben ...........cooooiiinnnn. 10 Nm

00 2 570

N S

=23 3 670
=

RS230291

o Mit Adapter, BMW Nr. 23 3 670, und Reibwert-
messer, BMW Nr. 00 2 570, Reibwert der An-
triebswellenkegelrollenlager mit
ca. 1 Umdrehung pro Sekunde prufen.

& Achtung:

Zur Reibwertprifung der Antriebswellenkegelrollen-
lager wird in das Getriebe nur die Antriebswelle ein-
gebaut.

Lager mUssen gedlt werden.

Reibwert:
Vorspannung 0,2 mm ....... = Reibwert 0,5 -1,0 Nm
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RT230281

Getriebedeckel einbauen
e FErrechnete Distanzscheiben (Olfangblech (1) als \

Scheibenstarke mit einbeziehen) etwas fetten ! Anziehdrehmoment:

und bundig auf Rillenkugellager auflegen. Befestigungsschrauben Getriebedeckel ...... 10 Nm
® Schlupfhilse (2), BMW Nr. 23 4 632, auf An- Schraube Leerlaufarretierung

triebswelle aufsetzen. (Gewinde reinigen + Loctite 243 ). 13 Nm

Saubere und fettfreie Gehausetrennflache dinn
mit Loctite 573 bestreichen.

Getriebedeckel auf 100 °C erwéarmen.
Getriebedeckel ansetzen/Schaltwelle und
Schaltwalze in Lagerung einflhren.

Schenkel der Arretierhebelfeder vorspannen,
einhdngen und dabei Getriebedeckel vollstandig
aufsetzen.

& Achtung:

Schenkel muB von kupplungsseitigem Getriebege-
hause vorgespannt sein und darf nicht in Richtung
abtriebsseitiges Gehauseteil verschoben werden.

Getriebedeckel festziehen.

Leerlaufarretierung (3) (Kugel und Feder) in Ge-
triebe einsetzen.

Schraube fur Leerlaufarretierung mit Loctite 243
einschrauben.
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Wellendichtring Antriebswelle deckel-
seitig aus-/einbauen

RS230290

® Wellendichtring mit Dorn von der Innenseite her-
ausschlagen

® Neuen Dichtring mit Schlagdorn und Schlupf-
hilse, BMW Nr. 23 4 630, einschlagen.

23.38




R A

i

\

j “NEHR =

RS230300

Getriebe komplettieren
® Sicherungsring (1) Schaltwalze einbauen.

® | eerlaufschalter (2) einbauen.
® (Ggf. Ganganzeigenschalter einbauen.

& Achtung:

Auf einwandfreien O-Ring achten.

® Kupplungskolben (3), Schraubenfeder (4) und
Manschette (5) einbauen.

® Schlauchschelle (6) befestigen.

® Kupplungshebel (7) einbauen.

® Druckstange (8) einbauen.

\\. Anziehdrehmoment:
Befestigungsschraube Kupplungshebel ....... 18 Nm

Schmierstellen:
Verzahnung Kupplungsscheibe und Antriebswelle.

Anlageflache der Tellerfeder an Kupplungsgehause.

Anlageflache der Tellerfeder an AnpreBplatte.
Anlageflache der Einstellschraube des Ausrickhe-
bels am Kupplungskolben.

Schmiermittel: ....................... Optimoly Paste MP3

('.')Ifijllmenge bis Unterkante Einfiillschraube:
APIGL 5 SAE 90 i, 1,01
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Getriebe einbauen

® Zentrierung der Mitnehmerscheibe mit Zentrier-
dorn, BMW Nr. 21 3 680, prufen.

RS230011

® [Uhrungsdorne (gedlt), BMW Nr. 23 1 820, ein-
schrauben und Getriebe vorsichtig aufschieben.

\\.Anziehdrehmoment:
Getriebe an Motor......coovviviiiii, 22 Nm

® FEinbau analog Ausbau in umgekehrter Reihen-
folge durchfthren.

23.40
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Technische Daten R 1100 RS
Vorderradfiihrung

Bauart BMW Telelever mit extern sitzendem Federbein
Telegabel

Vorderrad Nachlauf bei Normallage

(mit 85 kg Fahrer) mm 111
Lenkeinschlagwinkel ° 32
Gesamtfederweg mm 120
Standrohr-Oberflache hart verchromt
Standrohr-AuBen-@ mm 35,0

maximal zulassiger Schlag des mm 0,4

Gabelstandrohres

Teleskopgabeldl — freigegebene Sorten

BMW Telegabeldl

Flllmenge pro Gabelholm 0,470
Federbein
Bauart Federbein mit Schraubendruckfeder und

Zweirohr-Gasdruckdampfer
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Technische Daten R 1100 RT
Vorderradfiihrung

Bauart BMW Telelever mit extern sitzendem Federbein
Telegabel

Vorderrad Nachlauf bei Normallage

Gabelstandrohres

(mit 85 kg Fahrer) mm 122
Lenkeinschlagwinkel ° 34
Gesamtfederweg mm 120
Standrohr-Oberflache hart verchromt
Standrohr-AuBen-@ mm 35,0

maximal zulassiger Schlag des mm 0,4

Teleskopgabeldl — freigegebene Sorten

BMW Telegabeldl

Flllmenge pro Gabelholm 0,470
Federbein
Bauart Federbein mit Schraubendruckfeder und

Zweirohr-Gasdruckdampfer




Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Vorderradfiihrung

Bauart BMW Telelever mit extern sitzendem Federbein
Telegabel

Vorderrad Nachlauf bei Normallage

(mit 85 kg Fahrer) mm| 115 115
Lenkeinschlagwinkel °| 42 42
Gesamtfederweg mm| 190 190
Standrohr-Oberflache hart verchromt hart verchromt
Standrohr-AuBen-@ mm| 35,0 35,0

maximal zulassiger Schlag des mm| 0,4 0,4
Gabelstandrohres

Teleskopgabeldl — freigegebene Sorten BMW Telegabeldl BMW Telegabeldl
Flllmenge pro Gabelholm 110,470 0,470

Federbein

Bauart Federbein mit funffach verstelloarer Feder-

vorspannung und Zweirohr-Gasdruckdampfer




Technische Daten R 850 R R 1100 R
Vorderradfiihrung

Bauart BMW Telelever mit extern sitzendem Federbein
Telegabel

Vorderrad Nachlauf bei Normallage

(mit 85 kg Fahrer) mm| 127 127
Lenkeinschlagwinkel °| 37 37
Gesamtfederweg mm| 120 120
Standrohr-Oberflache hart verchromt hart verchromt
Standrohr-AuBen-@ mm| 35,0 35,0

maximal zulassiger Schlag des mm| 0,4 0,4
Gabelstandrohres

Teleskopgabeldl — freigegebene Sorten BMW Telegabeldl BMW Telegabeldl
Flllmenge pro Gabelholm 110,470 0,470
Federbein

Bauart Federbein mit Zweirohr-Gasdruckdampfer




Teleskopgabel aus-/einbauen

Teleskopgabel ohne Gabelbrlcke
aus-/einbauen

Kotflugel ausbauen.

Vorderrad ausbauen.

[ABS] Sensor I6sen.

Bremsleitungsbefestigung l6sen.

[R] Befestigung Lenkungsdampfer an der Gleit-
rohrbricke auf max. 120 °C erwdrmen und 16-

sen.
i31 5 600

:

-

-

-

o [R/RT] Lenker l&sen.

® [GS/R/RT] Standrohrverschraubung an Gabel-
bricke oben I6sen, dabei am Sechskant des
Standrohres gegenhalten und dann Teleskop-
gabel nach unten herausziehen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Kugelgelenk mit StecknufB3 und Innensechskant,
BMW Nr. 31 5 600, am Langslenker
festziehen.

/!\ Achtung:

® | angslenkerbefestigung vorne auf max. 120 °C
erwdrmen und l6sen.

® [RS] Standrohrklemmung an Gabelbricke oben
lockern und Teleskopgabel nach unten heraus-
ziehen.

Um Fettaustritt und Verschmutzung zu vermeiden,
auf korrekten Sitz der Manschette am Kugelgelenk
achten.

® [ABS] Sensorabstand prifen, ggf. einstellen.

ABS - Sensorabstand:................... 0,50...0,55 mm
\. Anziehdrehmoment:

Kugelgelenk an Langslenker

(Gewinde reinigen + Loctite 2701).............. 130 Nm
Klemmung Standrohr/Gabelbricke

[RS] oo 22 Nm
Verschraubung Standrohr/Gabelbrlcke (81-/fettfrei)
[GS/R/RT] ..o, 45 Nm
Lenker an Gabelbricke

[R/RT] e 21 Nm

Lenkungsdampfer an Lagerung Gleitrohrbriicke
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)

[R] oo 20 Nm
Lagerung Lenkungsdampfer an Gleitrohrbriicke
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)

[R] oo, 9 Nm




[RS] Gabelbriicke aus-/einbauen

® ZindlenkschloB Verbindungsstecker trennen.
® Befestigung Lenker an Gabelbricke [6sen.

mfc Eq@]
2 1

GS310030

e Blende (1) abnehmen.

® Befestigung Kugelgelenk an Gabelbricke auf
max. 120 °C erwarmen und mit StecknuB mit In-
nensechskant, BMW Nr. 31 5 600, |6sen.

® Klemmung der Standrohre an Gabelbriicke oben
I6sen.

® Gabelbricke abnehmen.

® ZindlenkschloB ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Uberstand Standrohr/Gabelbriicke: .... 5 = 05 mm

\.Anziehdrehmoment:

Klemmung Standrohr/Gabelbricke.............. 22 Nm
Kugelgelenk an Gabelbricke

(Gewinde reinigen + Loctite 2701).............. 130 Nm

[GS/R/RT] Gabelbrlcke aus-/ein-
bauen

e Kraftstofftank I6sen und nach hinten ziehen.
® ZindlenkschloB Verbindungsstecker trennen.
® | enker an Gabelbricke l6sen.

® Standrohrverschraubung an Gabelbricke oben
I6sen, dabei am Sechskant des Standrohres ge-
genhalten.

® Verschraubung Gabelbriicke an Rahmen |6sen.

@ Hinweis:

Schraubzapfen ist im Schragkugellager mit PreBsitz
eingebaut, deshalb komplett ausbauen.

[R] Scheinwerferhalterung nach vorne ziehen.
Gabelbriicke abnehmen.

ZundlenkschloB ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

\. Anziehdrehmoment:

Verschraubung Gabelbriicke an Rahmen

(Gewinde reinigen + Loctite 243)................ 130 Nm
Verschraubung Gabelbricke an Standrohr
(Ol-/fettfred) ..o 45 Nm
Lenker an Gabelbricke...........coooeviiiiiiainns 21 Nm



Topfgelenke aus-/einbauen

o — e

31 5 661

) |

! 1
31 5 662 ,

— GS310080
® Staubmanschetten (1) ausbauen.
® Sprengring oben (2) ausbauen.
® Topfgelenk mit Dorn und Buchse,

BMW Nr. 31 5 660, auspressen.
0
31 5 661
1

T C.\;
j&_fa\_ | 2
D) 3

— —— — 138310090

Sprengring (3) ist eingesetzt.

Topfgelenk mit Dorn, BMW Nr. 31 5 661, ein-
pressen.

Sprengring (2) einsetzen.

Staubmanschetten (1) einbauen.
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Schragkugellager aus-/einbauen

GS310100

-

315651%_'
|

5

315653

GS310130

® Sicherungsring (1) ausbauen.

® Gabelbricke auf 100 °C erwérmen.

® Schragkugellager ggf. mit Kunststoffhammer
und leichtem Prellschlag ausbauen.

@
! 31 5 651
GS310110

® Schraubzapfen mit Dorn als Unterlage,
BMW Nr. 31 5 651, auspressen.

=

E 31 5 651
GS310120

® Schraubzapfen mit Dorn als Unterlage,
BMW Nr. 31 5 651, in Schragkugellager ein-
pressen.

31.10

Gabelbricke auf 100 °C erwarmen und Schrag-
kugellager mit Dorn, BMW Nr. 31 5 651 und
Buchse BMW Nr. 31 5 653, einpressen.
Sicherungsring einsetzen.




Gleitrohrbrlcke aus-/einbauen

® Vorderradkotfligel ausbauen.

® Befestigung Kugelgelenk an Gleitrohrbriicke auf
max. 120 °C erwérmen und ldsen.

® [R] Befestigung Lenkungsdampfer an der Gleit-
rohrbricke auf max. 120 °C erwéarmen und 18-

sen.

1 ZOf"C

2%

[RS] Reibwert der Kugelgelenke
prufen

[GS/R/RT] Reibwert Kugelgelenk/
Schragkugellager prufen

® Fahrzeug aufgebockt auf Hauptstander, Vorder-
rad muB frei sein.

® | osbrechmoment jeweils aus Mittelstellung des
Lenkers nach links und nach rechts mit Reib-
wertmesser, BMW Nr. 00 2 570, messen.

@ Hinweis:

Zur Ermittlung des MeBwertes ist das Drehmoment
sehr langsam zu steigern.

[RS/GS] Bremsleitungsverteiler |6sen.

[ABS] Sensorleitung an Geitrohrbriicke 16sen.
Gleitrohrbricke 16sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
Kugelgelenk mit StecknuB und Innensechskant,
BMW Nr. 31 56 600, am Langslenker festziehen.

AAchtung:

Montagevorschrift Telegabel beachten.

\!Anziehdrehmoment:
Gleitrohrbricke an Gleitrohr

(Gewinde reinigen + Loctite 243)........ccoees 22 Nm
Kugelgelenk an Langslenker
(Gewinde reinigen + Loctite 2701).............. 130 Nm

Kugelgelenk aus-/einbauen

® Gleitrohrbricke in Haltevorrichtung,
BMW Nr. 31 5 620, aufnehmen.

o Kugelgelenk mit StecknuBB SW 46,
BMW Nr. 31 5 630, |6sen/anziehen.

\!Anziehdrehmoment:
Kugelgelenk an Gleitrohrbricke ................. 230 Nm

Reibwert:
Bei Raumtemperatur (Uber 20 °C) messen
Sollwert: .., 1,0...4,0 Nm
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Montagevorschrift Telegabel:

& Achtung:

Um eine verspannungsfreie Montage der Gabel zu
gewahrleisten sind nachstehende Arbeitsschritte
und insbesondere die Reihenfolge genau einzuhal-
ten.

® Das vordere Federbein ist ausgebaut.

& Achtung:

Lackierte Teile gegen Verkratzen schutzen, ggf. ab-
kleben.

® Gabelbricke an Rahmen festschrauben.

\\. Anziehdrehmoment:
Gabelbriicke an Kugelgelenk
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)

[RS] . 130 Nm
Schraubzapfen an Rahmen

(Gewinde reinigen + Loctite 243)

[GS/R/RT] oo 130 Nm

GS310140

® Gabelbeine mit Steckachse vormontieren/Ab-
stand ,A” einstellen.

Abstand ,A“ ..o 165 0.5 mm
\\. Anziehdrehmoment:
Klemmung Steckachse .........ccccccveiiiiiiiiiinnnn. 22 Nm

@ Hinweis:

Wurde die Steckachse nicht ausgebaut, z.B. wenn
nur die Gleitrohrbriicke aus-/eingebaut wird, dann
entfallt vorstehender Arbeitsschritt.

31.12

® Gleitrohrbricke befestigen/noch nicht mit Dreh-
moment anziehen.
® Gleitrohrbricke an Langslenker anschrauben.

\\. Anziehdrehmoment:
Langslenker an Kugelgelenk
(Gewinde reinigen + Loctite 2701).............. 130 Nm

® Mit z.B. Spanngurt die Gabel soweit an den Rah-
men ziehen, daB die ganz eingeschobenen
Standrohre zur Befestigung an der Gabelbriicke
nur minimal herausgezogen werden mussen.

o Standrohre an der Gabelbricke befestigen.

\. Anziehdrehmoment:

Klemmung Standrohre/Gabelbricke

[RST - 22 Nm
Verschraubung Standrohr an Gabelbricke
(6l-/fettfrei)

[GS/R/RTL.... oo 45 Nm

® Gleitrohrbricke festschrauben.

\\. Anziehdrehmoment:
Gleitrohrbriicke an Gleitrohr
(Gewinde reinigen + Loctite 243).................. 22 Nm

® Das System auf Leichtgéngigkeit prufen, indem
man es bei Geradeausstellung und an den Lenk-
anschlagen aus-/einfedert (ohne Federbein)

® Steckachse ausbauen.

& Achtung:

Die Steckachse muB bei erneuter Montage sichtlich
gut fluchten und mit leichten Drehbewegungen zu
montieren sein.

® Federbein einbauen.

\!Anziehdrehmoment:
Federbein an Rahmen ..o, 47 Nm
Federbein an Langslenker
[RS] (8.8 Schraube) ........ccocevvviiiiiiiiiin 43 Nm
[RS] (10.9 Schraube)......cccooeiviiiiiiiiiinn, 50 Nm
[GS/R/RT] (10.9 Schraube).........cccoeveiiiinnn 50 Nm



GS/R/RT 1

[

GS310050

Teleskopgabel zerlegen/
zusammenbauen

Teleskopgabel zerlegen

Bellftungsschraube (1) 16sen.
OlablaBschraube (2) 16sen/Ol ablassen.
Standrohr ausbauen.

Staubmanschette (3)/Sicherungsring (4) aus-

bauen.
Wellendichtring (5) aushebeln.

AAchtung:

Gleitrohr nicht beschadigen.

® Scheibe (6) ausbauen.

31.13




Teleskopgabel zusammenbauen

e OlablaBschraube einbauen.

& Achtung:

Neuen O-Ring (7) einbauen. Auf korrekten Sitz des
O-Ringes achten.

o Ol einfillen.

Fillmenge pro Standrohr:
[RS/GS/R/RT] ..o, 0,470 |

Telegabeldlsorte:....................... BMW Telegabeldl

@ Hinweis:

Bei Inspektionen kein Olwechsel erforderlich, da
wartungsfrei!

® Standrohr einbauen.

® Scheibe (6) einbauen.

® | eicht gedlten Wellendichtring bis Anschlag/
Gleitrohr aufschieben, mit Schlagdorn,
BMW Nr. 31 5 610, und Reduzierung,
BMW Nr. 31 5 613, mit leichten Schlagen ein-
pressen.

® Sicherungsring und Staubmanschette einsetzen.

® Beluftungsschraube (1) einbauen.

® Telegabel im entlastetem Zustand belUften.

\. Anziehdrehmoment:

[RS] Schraubstopfen an Standrohr .............. 18 Nm
[GS/R/RT] Schraubstopfen an Standrohr
.............................................. verpref3t, nicht [6sen!

31.14

Teleskopgabel vermessen

AAchtung:

Nach Unfalleinwirkungen muB die Teleskopgabel
auf Risse und Beschadigungen untersucht werden.

Gleitrohrbriicke priifen
® Gleitrohrbricke auf Ebenheit Uberprifen.

& Achtung:

Verzogene Gleitrohrbrlicke ersetzen.

Standrohr auf Schlag priifen

RS310061

® Standrohr mit beiden Enden in Prisma einlegen.
® Standrohr langsam drehen und dabei mit
MeBuhr kontrollieren.

AAchtung:

Verbogene Standrohre durfen nicht gerichtet wer-
den, ersetzen!

Zulassiger Schlag:.........................coo 0,4 mm
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Langslenker aus-/einbauen

® [RT] Verkleidungsseitenteile ausbauen.

® [R] Lagerung Lenkungsdampfer an Langslenker
|Osen.

® F[ederbein unten I6sen.

® Befestigung Kugelgelenk (1) an Langslenker auf
max. 120 °C erw&rmen und l&sen.

® Abdeckkappen (2) Langslenker ausbauen.

® Schraubkappe links (3) entfernen.

® Sicherungsring rechts (4) entfernen und
Sicherungskappe (5) ausbauen.

® Schraube rechts (6) I6sen und Achse (7) nach
links herausziehen.

® Telegabel nach vorne ziehen und Langslenker
vorsichtig nach vorne herausnehmen.

AAchtung:

Lackierte Teile gegen Verkratzen schitzen, ggf. ab-
kleben.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Achse vor Einbau leicht fetten.

® Kugelgelenk mit StecknufB3 und Innensechskant,
BMW Nr. 31 56 600, am Langslenker festziehen.

® [RS] Federbeinlagerung unten mit Never Seeze
befetten.

@ Hinweis:

Gilt nur far Gleitlager.

\!Anziehdrehmoment:

Langslenker an Motor rechts.........ccc.ocee. 73 Nm
Schraubkappe links

(Gewinde leicht mit Never Seeze befetten) ... 42 Nm
Langslenker an Kugelgelenk

(Gewinde reinigen + Loctite 2701).............. 130 Nm
Federbein an Langslenker

[RS] (8.8 Schraube) ......ccoooveiiiiiiiiiin, 43 Nm
[RS] (10.9 Schraube).........oocoviviiiiiiiiienn. 50 Nm
[GS/R/RT] (10.9 Schraube).........cccoovvevvinnnn. 50 Nm
Lagerung Lenkungsdampfer an Langslenker
IRl 20 Nm

Langslenker zerlegen/zusammen-
bauen

® | ager mit geeignetem Werkzeug auspressen/
einpressen.

& Achtung:

Lager immer Uber den AuBenring einpressen.
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Federbein vorne aus-/einbauen

® [RS] Federbeinlagerung unten mit Never Seeze
befetten.

@ Hinweis:

Gilt nur far Gleitlager.

\. Anziehdrehmoment:
Federbein an Rahmen ...........coocooiviiiiin, 47 Nm
Federbein an Langslenker
[RS] (8.8 Schraube)........cooccevvviiiiiiiiiiiiineenn, 43 Nm
[RS] (10.9 Schraube).........cccoovvvviiiiiii 50 Nm
[GS/R/RT] (10.9 Schraube).........ccoocvvvveen. 50 Nm

[R] Lenkungsdampfer aus-/
einbauen

<t 4
2701 RS310150

® Befestigung Lenkungsdampfer auf max. 120 °C
erwarmen und l8sen.

31.16

Kugelkopf aus-/einbauen

® Kugelkopf I6sen.

® Beim Einbau Kontermutter an der Kolbenstange/
Gewindeende anliegen lassen und Kugelkopf
gegen Mutter kontern.

& Achtung:

Lenkungsdampfer nicht zerlegen.

\. Anziehdrehmoment:

Lenkungsdampfer an Lagerung Gleitrohrbriicke
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)................ 20 Nm
Lagerung Lenkungsdampfer an Gleitrohrbriicke
(Gewinde reinigen + Loctite 2701).......ccceeee. 9 Nm
Lenkungsdampfer an Lagerung Langslenker
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)................ 20 Nm
Lagerung Lenkungsdampfer an Langslenker
.................................................................... 20 Nm
Gelenkkopf gegen Kontermutter .................. 20Nm

Lenkungsdampfer prufen

® Spielfreineit Kugelkopf.

® Spielfreiheit Kolbenstange.

— Lenkeinschlag nach links und am vorderen Ende
des Gehdauses radial hin- und herwackeln.
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Technische Daten R 1100 RS
Lenkeinschlagwinkel ° 2x32
Lenkkrohr-@ mm 22
Lenkerbreite mit Gewichten mm 738
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Technische Daten R 1100 RT
Lenkeinschlagwinkel ° 2x34
Lenkkrohr-@ mm 22
Lenkerbreite mit Gewichten mm 775
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Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Lenkeinschlagwinkel °l2x42 2x42
Lenkkrohr-@ mm| 22 22
Lenkerbreite mit Gewichten mm| 890 890
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Technische Daten R 850 R R 1100 R
Lenkeinschlagwinkel °| 2 x 37 2 x 37
Lenkkrohr-@ mm| 22 22
Lenkerbreite mit Gewichten mm| 780 780
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GS320010

Lenkerarmatur links aus-/einbauen

® [RS] Linke Seitenverkleidung ausbauen.

® [GS/R] Kraftstofftank I6sen und nach hinten zie-
hen.

® [RT] Verkleidungsoberteil ausbauen.

® Steckverbindung (1) Kupplungsschalter tren-
nen.

® Seilzug fur Startdrehzahlanhebung am
Betatigungshebel (2) aushangen.

® Kupplungsseilzug am Ausrickhebel aushangen,
dann am Handhebel.

® Schraube (3) I6sen und Lenkergewicht heraus-
Ziehen.

® Kombischalter [6sen.

Mit Heizgriffe

® Gummigriff an der Lenkerarmaturenseite zurlick-
stulpen.

Befestigungsschrauben Heizgriff [6sen.
Verbindungsstecker Heizgriff trennen.
Kabelschuhe im Verbindungsstecker 16sen.
Leitung durch Lenker ziehen.

Ohne Heizgriffe
® Gummigriff aufschneiden und abschélen.

Klemmschraube (4) der Lenkerarmatur lockern.

Armatur vom Lenker abziehen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Klemmschlitz von Lenkerarmatur (Pfeil) bindig

mit Kérnerpunkt am Lenker anbauen.

® Gummigriff mit Loctite 638 und
Oberflachenaktivator festkleben.

® Bowdenzug fur Kupplung einstellen und Lage-
rung mit Shell Retiax A schmieren.

= Siehe Baugruppe 00

® FEinstellung Startdrehzahlanhebung Uberprifen/
einstellen.

= Siehe Baugruppe 00
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GS320020

Lenkerarmatur rechts aus-/
einbauen

® [RS] Linke Seitenverkleidung ausbauen.

® [GS/R] Kraftstofftank [6sen und nach hinten zie-
hen.

® [RT] Verkleidungsoberteil ausbauen.

® Steckverbindung (1) fur Bremslichtschalter tren-
nen.

® Bremsleitung I6sen und abdichten.

& Achtung:

BremsflUssigkeit nicht mit lackierten Fahrzeugteilen
in BerUhrung bringen, BremsflUssigkeit zerstort den
Lack.

o Kombischalter I6sen.

® Abdeckung (2) fur Gasseilzug |6sen und Gasseil-
zug aushangen.

® Schraube (3) I6sen und Lenkergewicht heraus-
ziehen.

Mit Heizgriffe

® Gummigriff an der Lenkerarmaturenseite zurlick-
stulpen.

Befestigungsschrauben Heizgriff [&sen.
Verbindungsstecker Heizgriff trennen.
Kabelschuhe im Verbindungsstecker [6sen.
Leitung durch Lenker ziehen.

32.8

Ohne Heizgriffe

® Gummigriff aufschneiden (4) und abschélen.

o Klemmschraube (5) vom Armaturengehause 18-
sen.

® Armatur abziehen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Klemmschlitz von Lenkerarmatur (Pfeil) bundig
mit Kérnerpunkt am Lenker anbauen.

® Gummigriff mit Loctite 638 und
Oberflachenaktivator festkleben.

AAchtung:

BremsflUssigkeit ergéanzen, System entliften!

- Verstellenker - In Mittelstellung muB3 der Brems-
schlauchfitting am Hauptbremszylinder ausreichend
Freigang (ca. 5...10 mm) zum Lenkermittelteil ha-
ben.

Ggf. Kabelbaum I6sen.

\!Anziehdrehmoment:
Bremsschlauch an Armatur...........coocoeeiiinnnen. 7 Nm



RS320030

[RS] Lenker aus-/einbauen

® | enkerarmaturen links/rechts ausbauen.

® Blende (1) an Gabelbriicke abnehmen (Haken in
Pfeilrichtung eindricken).

® | enker ausbauen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Auf korrekte Bremsschlauchverlegung achten!

\. Anziehdrehmoment:

Lenker an Gummilager ........cccocoeiiieieeieiinnnnn. 40 Nm
Gummilager an Gabelbricke............cccooecee. 40 Nm
Lenkergewicht an Festlenker............cccooeeei 20 Nm
Lenkergewicht an Verstellenker

(Gewinde reinigen + Loctite 2701) .......ccooo..ee. 7 Nm
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GS

R/RT

GS320030

[GS/R/RT] Lenker aus-/einbauen

® | enkerarmaturen links/rechts ausbauen.
® | enker ausbauen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Auf korrekte Bremsschlauchverlegung achten!
[GS] K&rnerpunkt am Lenker zum Spalt Klemm-
bécke stellen.

\. Anziehdrehmoment:

Klemmbock an Gabelbrlicke

[GS] ... 21 Nm
Lenker an Gabelbrlcke

[R/IRT] ..o 21 Nm
Lenkergewicht an Lenker ........c.occeeiieiiinnn 20 Nm
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RT320120

Seilzugverteiler aus-/einbauen

[RS/RT] Seitenverkleidungen ausbauen.
Kraftstofftank I6sen und nach hinten ziehen.
Betatigunshebel Startdrehzahlanhebung aus-
bauen/Seilzug aushéangen.

Seilzugabdeckung an Armatur Gasbetétigung
ausbauen/Seilzug aushéngen.

Seilzlge am linken und rechten Drosselklappen-
stutzen l6sen.

Seilzugbefestigungen (Kabelbinder) 16sen.
Motorentllftungsleitung (1) am Motor 16sen.
Seilzugverteiler (2) aus Halterung (3) in Pfeilrich-
tung herausziehen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
Bowdenzlige einstellen.

w= Baugruppe 00
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Bowdenzug fiir Gasbetatigung aus-/
einbauen

® [RS] Seitenverkleidung links ausbauen.
e [GS/RT] Kraftstofftank I6sen und nach hinten
ziehen.

RS320041

® Seilzugabdeckung (1) an Armatur ausbauen und
Seilzug aushéngen.

GS320110

® Seilzugeinstellschraube (2) am rechten Drossel-
klappenstutzen 18sen.
® Sicherungsfeder (3) eindricken und Seilzug aus-

hangen.

32.12

( RS320050

yd

® Beide Seilzugeinstellschrauben (4) am linken
Drosselklappenstutzen 16sen

® Sicherungsfeder (5) eindriicken und Seilzug aus-
hangen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

AAchtung:

Bowdenzug ohne Knick verlegen.

® Bowdenzug einstellen.
w= Baugruppe 00



Mit Seilzugverteiler

® Seilzugabdeckung (1) an Armatur ausbauen/
Seilzug aushéngen.

® (Choke Betatigungshebel ausbauen/Seilzug aus-
hangen.

® Seilzugeinstellschrauben (2) am rechten und lin-
ken Drosselklappenstutzen I6sen.

® Sicherungsfeder (3) eindriicken und Seilzlige
aushangen.

RT320130

® Seilzugverteiler (6) in Pfeilrichtung ausbauen.

® Sicherung (7) 16sen und Verteilerrad (8) ausbau-
en.

® Seilzug (9), (10) und (11) aushangen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® BowdenzUge einstellen.

w= Baugruppe 00
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Bowdenzug fiir Startdrehzahl-
anhebung aus-/einbauen

o [RS/RT] Seitenverkleidung links ausbauen.
o [GS] Kraftstofftank I6sen und nach hinten ziehen.

RS320060

hangen.

RS320070

® Seilzugeinstellschraube (2) am linken Drossel-
klappenstutzen l6sen

® Sicherungsfeder (3) eindricken und Seilzug aus-
hangen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Bowdenzug ohne Knick verlegen.

® Bowdenzug einstellen.
wep Baugruppe 00
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Mit Seilzugverteiler

® Seilzugabdeckung an Armatur Gasbetéatigung
ausbauen/Seilzug aushangen.

® Betatigungshebel (1) ausbauen/Seilzug aus-
hangen.

® Seilzugeinstellschrauben am rechten und linken
Drosselklappenstutzen 16sen.

® Sicherungsfeder eindricken und Seilzug aus-
bauen.

RT320130

Seilzugverteiler (4) in Pfeilrichtung ausbauen.
Seilzug (5) aushéangen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Bowdenzug einstellen.

w=p Baugruppe 00



Bowdenzug fiir Kupplung aus-/ein-
bauen

® Seitenverkleidung rechts ausbauen.
o [RT] Kraftstofftank I6sen und nach hinten ziehen.

= 7

A\ 1 RS320081

® Kupplungsseilzug am Ausriickhebel/Getriebe
aushangen.

\

RS320091

® Kupplungsseilzug am Kupplungshandhebel aus-
hangen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Bowdenzug ohne Knick verlegen.

® Bowdenzug einstellen.
w= Siehe Baugruppe 00
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Technische Daten

R 1100 RS

Hinterradantrieb

Verzahnungsart

Klingelnberg-Palloid-Spi

ralverzahnung

Ubersetzungsverhaltnis

Zahnezahl

Zahnezahl

bis Modelljahr 93
3,09 : 1

34 : 11

ab Modelljahr 94
2,81 :1

31:11

Zahnflankenspiel

mm

0,07...0,16

Vorspannung Kegelrollenlager

mm

0,05...0,1

Olsorte

Marken-Hypoid-Getriebedl, SAE 90 GL 5

Fullmenge

Neubefullung
0,25

Olwechsel
0,23

Gelenkwelle

Anordnung In der Einarmschwinge (BMW Paralever)
gekapselte, 2-teilige Doppelgelenkwelle mit
integriertem Torsionsdampfer, an beiden Seiten
Kreuzgelenke, achsantriebseitig mit Schiebe-
stuck.

Schwinge

Schwingenlange mm 355

Hinterradfederung

Federbein Federbein mit Einrohr-

gasdruckdampfer, stu-
fenlos verstellbarer
Zugstufendampfung
und siebenfach verstell-
bar Federvorspannung.

Federweg mm 135
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Technische Daten R 1100 RT
Hinterradantrieb
Verzahnungsart Klingelnberg-Palloid-Spiralverzahnung
Ubersetzungsverhaltnis
2,91 :1
Zahnezahl 32: 11
Zahnezahl
Zahnflankenspiel mm 0,07...0,16
Vorspannung Kegelrollenlager mm 0,05...0,1
Olsorte Marken-Hypoid-Getriebedl, SAE 90 GL 5
Fullmenge Neubeflullung
0,25
Olwechsel
0,23
Gelenkwelle
Anordnung In der Einarmschwinge (BMW Paralever)
gekapselte, 2-teilige Doppelgelenkwelle mit
integriertem Torsionsdampfer, an beiden Seiten
Kreuzgelenke, achsantriebseitig mit Schiebe-
stuck.
Schwinge
Schwingenlange mm 355
Hinterradfederung
Federbein Federbein mit Einrohr-
gasdruckdéampfer, stu-
fenlos verstellbarer
Zugstufendampfung
und hydraulisch stufen-
los verstellbarer Feder-
vorspannung.
Federweg mm 135
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Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Hinterradantrieb
Verzahnungsart Klingelnberg-Palloid-Spiralverzahnung
Ubersetzungsverhaltnis 3,36 : 1 3,00 : 1
Z&hnezahl| 37 : 11 33: 11
Zahnflankenspiel mm| 0,07...0,16 0,07...0,16
Vorspannung Kegelrollenlager mm| 0,05...0,1 0,05...01
Olsorte Marken-Hypoid-Getriebeodl, SAE 90 GL 5
Fullmenge Neubeflllung Neubeflllung
I| 0,25 0,25
Olwechsel Olwechsel
[/ 0,23 0,23
Gelenkwelle
Anordnung In der Einarmschwinge (BMW Paralever)
gekapselte, 2-teilige Doppelgelenkwelle mit
integriertem Torsionsdampfer, an beiden Seiten
Kreuzgelenke, achsantriebseitig mit Schiebe-
stuck.
Schwinge
Schwingenlange mm| 355 355

Hinterradfederung

Federbein Federbein mit Einrohr- | Federbein mit Einrohr-
gasdruckdampfer, stu- | gasdruckdampfer, stu-
fenlos verstellbarer fenlos verstellbarer
Zugstufendampfung Zugstufendampfung
und hydraulisch stufen- | und hydraulisch stufen-
los verstellbarer Feder- | los verstellbarer Feder-
vorspannung. vorspannung.

Federweg mm| 200 200
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Technische Daten R 850 R R 1100 R
Hinterradantrieb
Verzahnungsart Klingelnberg-Palloid-Spiralverzahnung
Ubersetzungsverhaltnis 3,36 : 1 3,00 : 1
Zahnezahl| 37 : 11 33: 11
Zahnflankenspiel mm| 0,07...0,16 0,07...0,16
Vorspannung Kegelrollenlager mm| 0,05...0,1 0,05...0,1
Olsorte Marken-Hypoid-Getriebedl, SAE 90 GL 5
Fullmenge Neubefullung Neubeflullung
I} 0,25 0,25
Olwechsel Olwechsel
I} 0,23 0,23
Gelenkwelle
Anordnung In der Einarmschwinge (BMW Paralever)
gekapselte, 2-teilige Doppelgelenkwelle mit
integriertem Torsionsdampfer, an beiden Seiten
Kreuzgelenke, achsantriebseitig mit Schiebe-
stuck.
Schwinge
Schwingenlange mm| 355 355
Hinterradfederung
Federbein Federbein mit Einrohr- | Federbein mit Einrohr-
gasdruckdampfer, stu- | gasdruckdampfer, stu-
fenlos verstellbarer fenlos verstellbarer
Zugstufendampfung Zugstufendampfung
und siebenfach verstell-| und siebenfach verstell-
bar Federvorspannung. | bar Federvorspannung.
Federweg mm| 135 135
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RS330010

Hinterradantrieb ausbauen, zerlegen,
zusammenbauen und einbauen

Ol ablassen.

[RS] Kennzeichentrager ausbauen.

[GS] Hinterradabdeckung am Hinterradantrieb
ausbauen.

Bremssattel [6sen/mit Kabelbinder an Heckrah-
men binden.

[ABS)/[GS/R/RT] Sensor ausbauen.

Hinterradantrieb ausbauen

Hinterrad ausbauen.

Strebe am Hinterradantrieb lockern (1).
Spannband (2) |&sen.

Loslagerzapfen (3) auf max. 120 °C erwérmen/
lockern, Festlagerzapfen (4) auf max. 120 °C er-
warmen/lockern.

[RS/R/RT] Bremsscheibe ausbauen/Befesti-
gungsschrauben auf 120 °C erwérmen, bei
[ABS] Position markieren.
Loslager-/Festlagerzapfen (3/4) |6sen.

@ Hinweis:

Auf Innenlaufringe der Nadellager achten.

® Strebe am Hinterradantrieb |6sen.

® Hinterradantrieb von der Gelenkwelle abziehen.

@ Hinweis:

Mit Ol gefillten Hinterradantrieb vor dem Einbau
nicht auf die Seite legen, Olaustritt im Fahrbetrieb

(Saugwirkung).

Antriebskegelrad ausbauen

LT330430

® Schiebestlck abdricken.
® Sicherungsring bei Bedarf aus-/einbauen.
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LT330012

RT330350 S RT330360

® Hinterradantrieb mittig an Haltevorrichtung, ® Sechskantmutter (5) am Antriebskegelrad auf
BMW Nr. 33 1 510, mit Lagerzapfen (1) fest- 100 °C erwadrmen, mit StecknuBB SW 36 und
schrauben. Reduzierung (1), BMW Nr. 33 1 720, |6sen.

® Arretierarm, festschrauben (3).

® Schraubbuchsen (5) an Hinterradantrieb zur An- A
Achtung:

lage bringen.
e Mit Radschrauben (2) festschrauben. Beim L&sen der Sechskantmutter niemals einen
® Madenschrauben (4) zur Anlage bringen. Hammer benutzen, Beschadigung der Verzahnung
maoglich.

® Druckring (6) abnehmen.

® Gehause auf 120 °C erwérmen und
Gewindering (7) mit Zapfenschlissel (2),
BMW Nr. 33 1 700, I6sen.

® Zum Ausbauen des Antriebskegelrades (8)
Lagersitz auf 120 °C erwarmen.
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LT330030

Antriebskegelrad zerlegen

® AuBenlaufring (7) abnehmen.

® Distanzscheibe (8) aus Gehause herausziehen.

® Antriebskegelrad (6) mit Schutzbacken in
Schraubstock einspannen (Keilbahnen oben).

LT330040

® Mit Abzieher, BMW Nr. 00 7 500, beide Lager
gleichzeitig abziehen.

® Radial-Axiallager (9), Innenlaufring (10),
Zylinderrollenkéfig (11) und AuBenlaufring (12)
abnehmen.
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Nadellager fiir Antriebskegelrad ausbauen

LT330020

o Nadelkéfig des Nadellagers zerstéren.
® Gehause auf 130 °C erwarmen.

7008570
~.__ 008573

=

RT330060

® AuBenring des Nadellagers mit Innenauszieher,
BMW Nr. 00 8 573, und Gegenstutze,
BMW Nr. 00 8 570, herausziehen.

Nadellager fiir Antriebskegelrad einbauen

® | agersitz des Nadellagers auf 100 °C erwarmen.

e Nadellager mit geeignetem Dorn oder dem An-
triebskegelrad einpressen.
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LT330071

Antriebskegelrad zusammenbauen

® Innenlaufring (10) auf 100 °C erwarmen und auf
Antriebskegelrad (6) bis zum Anschlag aufschie-
ben.

® AuBenlaufring (12) zusammen mit
Zylinderrollenké&fig (11) auf Innenlaufring (10) auf-
schieben.

® Radial-Axiallager (9) auf 100 °C erwdrmen und
auf Antriebskegelrad (6) bis Anschlag aufschie-
ben.

® Antriebskegelrad abkuhlen lassen.
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LT330080

Antriebskegelrad einbauen @ Hinweis
inweis:

Auf einwandfreien Sitz der Dichtlippe des Wellen-
dichtringes am Druckring achten.

00 5 500 — q ® Sechskantmutter (3) mit Loctite 273 festziehen.

AAchtung:

Mutter darf Wellendichtring nicht beschéadigen!

331760 ~_

¢ N
v 13 \ Anziehdrehmoment:

Gewindering

2 (Gewinde gereinigt + Hylomar SQ 32 M) ... 118 Nm
Mutter fUr Antriebskegelrad

(Gewinde gereinigt + Loctite 273)............... 200 Nm

LT330090

® Dichtring (13) mit Schlagdorn,
BMW Nr. 33 1 760, und Griff,
BMW Nr. 00 5 550, in Gewindering (5) einschla-
gen.

® Gehdause auf 120 °C erwéarmen.

® Antriebskegelrad komplett mit
Distanzscheibe (8) einsetzen.

® AuBenlaufring (7) einsetzen.

® Gewindering (5) mit Hylomar SQ 32 M bestrei-
chen.

® Gewindering mit ZapfenschlUssel,
BMW Nr. 33 1 700, festziehen.

® Druckring (4) aufstecken.
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Kegelnadellager im Hinterradantrieb
aus-/einbauen

RT330090

® Nadellager mit Gegenstitze 22/1,
BMW Nr. 00 8 572, und Innenauszieher 21/4,
BMW Nr. 00 8 573, herausziehen.

® Gehdusehals auf 120 °C erwarmen.

® Nadellager mit Innenlaufring auf Schlagdorn,
BMW Nr. 36 3 700, eindrlcken.
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2
L T330111
Tellerrad ausbauen
33 1 830 33 1 307
%QM
RT330121 C L T330130

® Gehausedeckel (1) mit Tellerrad (2) und
Lager (3) ausbauen.

® Gehausedeckel auf 100 °C erwarmen und ab-
ziehen.

® Wellendichtring (4) mit Dorn aus Gehausedeckel
herausschlagen.

33.16

Tellerrad in Schraubstock mit Schutzbacken ein-

spannen.

Druckstuck (Pfeil), BMW Nr. 33 1 307, einlegen.
Mit Abzieher, BMW Nr. 33 1 830, Rillenkugel-
lager abziehen.




= 00 7 500

LT330140

® Kegelrollenlager mit Abzieher,
BMW Nr. 00 7 500, vom Tellerrad abziehen.

00 8 560 7%

LT330150

® AuBenlaufring mit Innenauszieher,
BMW Nr. 00 8 560, herausziehen.

Tellerrad einbauen

00 5 500

33 1 880

(=)

r
N
@

)

I

® Gehause auf 80 °C erwérmen.
® AuBenlaufring mit Schlagdorn,
BMW Nr. 33 1 880, und Giiff,
BMW Nr. 00 5 500, in Lagersitz einsetzen.
® Mit leichtem Prellschlag richtigen Sitz
kontrollieren.

@ Hinweis:

Wenn neue Teile eingebaut wurden (z.B. Kegel-
rollenlager) ist das Zahnflankenspiel zu Uberprifen
und ggf. neu einzustellen.

LT330160

RT330170

® Vorhandenen Distanzring (1) auf das Tellerrad
auflegen.

® Kegelrollenlager (2) auf 80 °C erwérmen und auf-
schieben.

® Tellerrad (3) einsetzen.

® Rillenkugellager (4) auf 80 °C erwarmen und auf-
setzen.
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Zahnflankenspiel prifen/einstellen
332604 3
22— -~
1
RT330210
® ZugroBes Zahnflankenspiel durch Einlegen einer
RT330190 dinneren, zu kleines Zahnflankenspiel durch
Einlegen einer dickeren Distanzscheibe (1) aus-
® MeBvorrichtung (1), BMW Nr. 33 2 600, mit gleichen.
MeBuhr auf Tellerrad aufsetzen und mit
Randelschraube (2) am Gehause befestigen. Zahnflankenspiel:
e MeBarm (3), BMW Nr. 33 2 604, zentral am Tel-  (Einstellung ohne Ol) ........cc.covviis 0,07...0,16 mm

lerrad befestigen.

RT330200

® Tellerrad mit dem Handballen ins Gehause drik-
ken und durch hin-/herdrehen Zahnflankenspiel
prafen.

@ Hinweis:

Das Zahnflankenspiel an drei Punkten um 120° ver-
setzt prufen, Kegelrad mit Tellerrad verdrehen.
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Tragbild Gberprifen

® Das Tragbild muB Uberprutft werden, wenn der
Radsatz, das Geh&use oder das Lager des An-
triebskegelrades ersetzt wird.

|

@ Hinweis:

Das Tragbild wird mit der Distanzscheibe (1) am An-
triebskegelrad eingestellt.

LT330220

® Zahnflanken von Teller- und Kegelrad entfetten
und mit Pariser Blau einstreichen.

® Tellerrad einsetzen, mit Handballen ins Gehause
dricken und einige Male hin-/herdrehen.

LT330230

® Wenn die richtige Distanzscheibe eingebaut ist,
ergibt sich dieses Tragbild im unbelasteten Zu-
stand.

@ Hinweis:

Auf der Vorwartsflanke ,V* befindet sich das Trag-
bild in der Mitte.

Auf der Ruckwaértsflanke ,R* befindet sich das Trag-
bild ndher am groBen Durchmesser.

& Achtung:

Niemals ZahnberUhrung am kleinen Durchmesser!

LT330240

® FErgibt sich dieses Tragbild, muB eine dinnere
Distanzscheibe eingebaut werden.

LT330250

® FErgibt sich dieses Tragbild, muB eine dickere Di-
stanzscheibe eingebaut werden.
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Gehéausedeckel ausdistanzieren Gehausedeckel einbauen

® Um die entsprechende Vorspannung des Kegel-

rollenlagers zu erreichen, muBB der Geh&use-

deckel ausdistanziert werden. 00 5 500 — a
00 2 550 331860~
e
— ®
1 |
l_ll Y
a
?
LT330280
e Mit Schlagdorn, BMW Nr. 33 1 860, und Griff,
LT330260 BMW Nr. 00 5 500, Dichtring einschlagen.
® Rundschnurdichtring einbauen, leicht 6len/fet-
o Mit Tiefenmal3, BMW Nr. 00 2 550, Mal3 ,a“ mes- ten.
sen. ® Gehausedeckel auf 80 °C erwédrmen/aufsetzen.
o Befestigungsschrauben kreuzweise anziehen.
\!Anziehdrehmoment:
Gehausedeckel .....coooeiiiiiiiiii 35 Nm
%@ Schiebestlck einbauen
® Verzahnung am Antriebsritzel mit
Staburags NBU 30 PTM ceinstreichen.
= ® Schiebestlick auf das Antriebsritzel aufstecken.
® Mit leichtem Prellschlag (Kunststoffhammer) den
Sicherungsring einrasten lassen.
LT330270

® MefBring, BMW Nr. 33 2 601, aufsetzen und be-
festigen.

e \om Kugellager AuBenring durch das Fensterim
MeBring auf die Gehausetrennflache messen
und MaB ,b“ feststellen.

® MaB ,a“-MaB ,b*“ = Stérke der Distanzscheibe
ohne Vorspannung.

® Ermittelte Distanzscheibe leicht fetten und aufle-
gen.

Vorspannung:................ccooeeeeeineennn. 0,05...0,1mm
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2701

LT330011
Hinterradantrieb einbauen \'
t Anziehdrehmoment:
® Verzahnung am Schiebestick (Pfeil) mit Festlagerzapfen
Staburags NBU 30 PTM cinstreichen. (Gewinde gereinigt + Loctite 2701)............. 150 Nm
® Innenlaufring (1, 2) des linken Nadellagers mit
etwas Fett einsetzen. &
® Hinterradantrieb mit Faltenbalg ansetzen, Schie- Achtung:
bestlck in Gelenkwelle einfUhren. Das Endanzugsmoment bei den Verschraubungen
mit Loctite 2701 ist unverziglich aufzubringen.
& Loctite-Aushartezeit mindestens 3 Stunden.
Achtung:
Hinterradantrieb abstttzen! @
Hinweis:
® Festlagerzapfen (3) mit Loctite einschrauben. Zur Reinigung Reinigungsmittel auf Acetonbasis
verwenden z.B.
& Loctite Schnellreiniger 706
Achtung: Loctite Bestell-Nr. 70636-AC
Der Innenlaufring darf niemals auf die Stirnseiten der
Nadeln dricken! ® Schwingenloslager festziehen.
® Auf der ganzen Gewindelange des \'
Loslagerbolzens (4) Loctite auftragen und ein- ! Anziehdrehmoment:
schrauben. Loslagerzapfen
® Schwingenfestlager festziehen. (Gewinde gereinigt + Loctite 2701

auf der ganzen Gewindelange
des Loslagerbolzens auftragen)
Kontermutter.......oooooviiii e,
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® Fahrzeug mit ca. 85 Kg belasten und lose
Strebe (5) festziehen.

\\.Anziehdrehmoment:
Strebe an Hinterradantrieb .............coccviivne. 43 Nm

® Spannband (6) fr Faltenbalg festziehen.
o (Ggf. Ol einflllen.

Fullmenge:
Neubeflllung.........ccoooiii, 0,251
OIWECNSBI vt 0,23 |

Getriebedlsorte:
Marken-Hypoid-Getriebedl der SAE 90 API-Klasse
GL5

e [ABS])/[RS/R/RT] Bremsscheibe in vorher mar-
kierter Position einbauen.

® Hinterrad einbauen.

® Bremssattel einbauen.

& Achtung:

Bremsbeldge nicht beschadigen, nicht verkanten!

e [GS/R/RT]/[ABS] Sensor einbauen.
® [ABS] Sensorabstand Uberprifen!

ABS-Sensorabstand hinten:.......... 0,45...0,55 mm

® [RS] Kennzeichentrager einbauen.
® [GS] Hinterradabdeckung einbauen.
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RS330031

Hinterradschwinge ausbauen, zerle-
gen, zusammenbauen und einbauen

Hinterradschwinge ausbauen

Federbeinbefestigung (1) 16sen.

[RT] Hauptbremszylinder von FuBrastenplatte
rechts I6sen.

[RT] Schaltgestange von FuBrastenplatte links
|6sen.

[RT] FuBrastenplatten rechts und links ausbau-
en.

Schwingenloslager (2) auf max. 120 °C erwér-
men/lockern.

Schwingenfestlager (3) auf max. 120 °C erwér-
men/l6sen.

Schwingenloslager [6sen.

Kegelrollenlager aus-/einbauen

LT330370

® Kegelrollenlager mit Gegenstutze,

BMW Nr. 00 8 572, und Innenauszieher 21/2,

BMW Nr. 00 8 571, ausziehen.
® AuBenlaufring mit Innenauszieher 21/5,
BMW Nr. 00 8 563, ausziehen.

® Zum Einbauen des Lagers Schwinge auf 80 °C

erwarmen.
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Faltenbalg aus-/einbauen Kreuzgelenk auf VerschleiB priifen

L

L T330420
LT330300
® Axiales und radiales Spiel feststellen.
® Sicherungsring innen herausnehmen, Faltenbalg
aus Schwinge herausziehen. Gelenkwelle einbauen
® Zum Einbau Dichtlippe innen und auB3en (Pfeile)
mit Staburags NBU 30 PTM einstreichen. ® Verzahnung der Abtriebswelle mit
Staburags NBU 30 PTM ceinstreichen.
& ® Gelenkwelle auf Abtriebswelle aufschieben.
Achtung: ® Mit leichtem Prellschlag (Kunststoffhammer)
Freigang der Kardanwelle beim Einfedern: Sprengring einrasten lassen.
Offnung des Sicherungsringes muf3 in der Horizon-
talen liegen.

Gelenkwelle ausbauen

® Gelenkwelle abdrlcken.

& Achtung:

Lackierte Bauteile nicht verkratzen, ggf. Gummi-
unterlage verwenden.
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RS330030

Hinterradschwinge einbauen

® Schwinge Uber die Gelenkwelle schieben, soweit
wie moglich vordricken, bis Faltenbalg am Ge-
triebehals einschnappt.

® Festlagerzapfen (3) mit Loctite einschrauben.

® Auf der ganzen Gewindel&nge des
Loslagerbolzens (2) Loctite auftragen und ein-
schrauben.

® Festlagerzapfen festziehen.

\!Anziehdrehmoment:
Festlagerzapfen
(Gewinde gereinigt + Loctite 2701) ............ 150 Nm

& Achtung:

Das Endanzugsmoment bei den Verschraubungen
mit Loctite 2701 ist unverzuglich aufzubringen.
Loctite-Aushértezeit mindestens 3 Stunden.

@ Hinweis:

Zur Reinigung Reinigungsmittel auf Acetonbasis
verwenden z.B.

Loctite Schnellreiniger 706

Loctite Bestell-Nr. 70636-AC

® | oslagerzapfen festziehen.

\!Anziehdrehmoment:
Loslagerzapfen

(Gewinde gereinigt + Loctite 2701
auf der ganzen Gewindelange des
Loslagerzapfens auftragen)
Kontermutter......ccoooviiiiiii e, 105 Nm

® [RT] Schaltgestange an FuBrastenplatte links
befestigen.

o [RT] FuBrastenplatten links und rechts einbauen.

® [RT] Hauptbremszylinder an FuBrastenplatte
rechts befestigen.

® Federbein (1) befestigen.

\. Anziehdrehmoment:

Federbein an Schwinge

[RS] (8.8 Schraube).......cccooooviiiiiiiiiiiiinn, 43Nm
[RS] (10.9 Schraube).........ocoeiiiiiiiiiiiinn, 50Nm
[GS/R/RT] (10.9 Schraube)..........cccccvvvuenen. 50 Nm
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Federbein aus-/einbauen

® Sitzbank ausbauen.

o [RT] Kleine Verkleidungsseitenteile links/rechts
ausbauen.

® Hinterrad ausbauen.

GS330440

® [GS] Hydraulische Federverstellung mit Innen-
sechskant SW 6, BMW Nr. 31 5 600, |6sen.
® Federbein aus-/einbauen.

\\.Anziehdrehmoment:
Federbein an Schwinge/Hinterrahmen

[RS] (8.8 Schraube)...........ccoovviiiiiiiii, 43Nm
[RS] (10.9 Schraube)........ccoovviiiiiiiii 50 Nm
[GS/R/RT] (10.9 Schraube).........cc.ocvvveienn. 50Nm
Hydraulische Federverstellung

an FuBrastenplatte .........cccoooviiiiiiiinenn, 22 Nm
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Technische Daten R 1100 RS
Bremsflussigkeit DOT 4
Mindestbelagstéarke mm 1,5
Vorderrad

Bremsscheiben-@ mm 305
Bremsscheibendicke mm 5+ 0.1
Mindestdicke mm 4,5
Bremsbelagflache cm? 100
Kolben-@ Bremssattel mm 32/34
Kolben-@ Handbremszylinder mm 20
Sensorabstand vorne mm 0,45...0,55
Bremsbelag Sintermetall
Hinterrad

Bremsscheiben-@ mm 285
Bremsscheibendicke mm 5,0
Mindestdicke mm 4,6
Zulassiger Seitenschlag mm 0,20
Bremsbelagflache cm? 41,5
Kolben-@ Bremssattel mm 38
Kolben-@ FuBbremszylinder mm 12
Sensorabstand hinten mm 0,45...0,55
Bremsbelag Semimetall
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Technische Daten

R 1100 RT

Bremsflussigkeit

DOT 4

Mindestbelagstéarke mm VerschleiBanzeige
Vorderrad
Bremsscheiben-@ mm 305
Bremsscheibendicke mm 5+ 0.1
Mindestdicke mm 4,5
Bremsbelagflache cm? 100
Kolben-@ Bremssattel mm 32/34
Kolben-@ Handbremszylinder mm 20
Sensorabstand vorne mm 0,45...0,55
Bremsbelag Semimetall
Hinterrad
Bremsscheiben-@ mm 276
Bremsscheibendicke mm 5,0
Mindestdicke mm 4,5
Zulassiger Seitenschlag mm 0,15
Bremsbelagflache cm? 34
Kolben-@ Bremssattel mm 26

mit Isolierkolben
Kolben-@ FuBbremszylinder mm 12
Sensorabstand hinten mm 0,45...0,55
Bremsbelag Semimetall
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

BremsflUssigkeit

DOT 4

DOT 4

Mindestbelagstéarke

mm

VerschleiBanzeige

VerschleiBanzeige

Vorderrad

Bremsscheiben-@ mm| 305 305
Bremsscheibendicke mm| 5* 01 5+ 0.1
Mindestdicke mm| 4,5 4,5
Bremsbelagflache cm?| 100 100
Kolben-@ Bremssattel mm| 32/34 32/34
Kolben-@ Handbremszylinder mm| 20 20
Sensorabstand vorne mm| 0,45...0,55 0,45...0,55
Bremsbelag Semimetall Semimetall
Hinterrad

Bremsscheiben-@ mm| 276 276
Bremsscheibendicke mm| 5,0 5,0
Mindestdicke mm| 4,5 4,5
Zulassiger Seitenschlag mm| 0,15 0,15
Bremsbelagflache cm?| 34 34
Kolben-@ Bremssattel mm| 26/28 26/28
Kolben-@ FuBbremszylinder mm| 13 13
Sensorabstand hinten mm| 0,45...0,55 0,45...0,55
Bremsbelag Semimetall Semimetall
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

Bremsflussigkeit

DOT 4

DOT 4

Mindestbelagstéarke mm| VerschleiBanzeige VerschleiBanzeige

Vorderrad

Bremsscheiben-@ mm| 305 305

Bremsscheibendicke mm| 5* 01 5+ 0.1

Mindestdicke mm| 4,5 4,5

Bremsbelagflache cm?| 100 100

Kolben-@ Bremssattel mm| 32/34 32/34

Kolben-@ Handbremszylinder mm| 20 20

Sensorabstand vorne mm| 0,45...0,55 0,45...0,55

Bremsbelag Semimetall Semimetall

Hinterrad

Bremsscheiben-@ mm| 276 276

Bremsscheibendicke mm| 5,0 5,0

Mindestdicke mm| 4,6 4,5

Zulassiger Seitenschlag mm| 0,15 Speichenrad 0,15 Speichenrad
mm| 0,15 GuBrad 0,15 GuBrad

Bremsbelagflache cm?| 34 34

Kolben-@ Bremssattel mm| 26/28 26/28

mit Isolierkolben

mit Isolierkolben

Kolben-@ FuBbremszylinder mm| 12 12
Sensorabstand hinten mm| 0,45...0,55 0,45...0,55
Bremsbelag Semimetall Semimetall
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Bremssattel vorne aus-/einbauen

RS340020

RS340050

® Bremssystem entleeren.
® Bremsleitung (1) |6sen.

AAchtung:

BremsflUssigkeit nicht mit lackierten Fahrzeugteilen
in BerUhrung bringen, Bremsflussigkeit zerstort den
Lack.

® Bremskldtze/Kolben zurlickdrlicken (Pfeile).
® Bremssattel vorsichtig abnehmen.

& Achtung:

[RS/R/RT] Felge nicht verkratzen, ggf. Bremssattel
abkleben.
Bremsbeldge nicht beschadigen.

® Bremssattel |6sen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.
® Bremskldtze/Kolben zurlickdricken.
® Bremssystem beflllen/entliften.

& Achtung:

Dichtringe (2) ersetzen.
Bremsbeldge nicht beschadigen.

\! Anziehdrehmoment:

Bremssattel an Gleitrohr..........ccooevviiiinnnnn, 40 Nm
Bremsschlauch an Bremssattel.................... 15 Nm
EntlUfterschraube an Bremsattel ................... 7 Nm
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34 1 500

RS340070

Bremssattel vorne zerlegen/zusam-
menbauen

& Achtung:

Finger nicht zwischen Bremskolben bringen,
Quetschgefahr!

& Achtung:

Der Bremssattel darf nicht auseinanderge-
schraubt werden!

Bremssattel vorne zerlegen

® Bremssattel ausbauen.

® Sicherungssplint am Sicherungsstift (1) entfer-
nen.

® Sicherungsstift (1) von der Radseite aus heraus-
schlagen.

® Bremskldtze nach unten herausziehen.

® Entluftungsschraube verschlieBen.

\\.Anziehdrehmoment:
EntlUfterschraube an Bremssattel................... 7 Nm

® [ appen Uber Bremssattel halten.

® Bremskolben (2) mit Druckluftpistole am An-
schluf3 fir Bremsleitung vorsichtig heraus-
dricken.

34.8

® 2 Dichtringe (3,4) aus linker/rechter Bohrung fur
Bremskolben nehmen.
® Bremskolben auf Beschadigungen prufen.

Bremssattel vorne zusammenbauen

® Neue Dichtringe (3,4) mit BremsflUssigkeit be-
netzen/einsetzen.

® Bremskolben (2) mit Bremsfllssigkeit benetzen/
einsetzen.

AAchtung:

Bremskolben beim Einbau nicht verkanten.

® Die Kolben ggf. mit Rucksetzvorrichtung (7),
BMW Nr. 34 1 500, ganz zurtckdrucken.
® Bremskldtze einbauen.



RS340120

Bremssattel hinten aus-/einbauen

® Bremssystem entleeren.

& Achtung:

BremsflUssigkeit nicht mit lackierten Fahrzeugteilen
in BerUhrung bringen, BremsflUssigkeit zerstort den
Lack.

Bremsleitung am Bremssattel |6sen.

[RS/ABS] Steckverbindung (1) Sensorleitung
trennen.

Bremssattel [6sen (2).

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
Bremskldtze/Kolben zurtckdricken.
Bremssystem beflllen/entllften.

[R/RT] Zum EntlUften Bremssattel I6sen und so
stellen, daB sich der Entliifternippel am héchsten
Punkt befindet.

& Achtung:

Dichtringe der Bremsleitung ersetzen. Bremsbelage
nicht beschadigen.

[ABS] Sensorabstand kontrollieren, ggf. mit
Distanzblech nachstellen.

Sensorabstand: ............................ 0,45...0,55 mm

\! Anziehdrehmoment:

Bremssattel an Hinterradantrieb................... 40 Nm
Bremsleitung an Bremssattel ....................... 15 Nm
Entllfterschraube an Bremssattel

[RS] .o 7 Nm
[GS/R/RT] ..o, 4 Nm
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RS340133

[RS] Bremssattel hinten zerlegen/
zusammenbauen

Bremssattel hinten zerlegen

& Achtung:

Der Bremssattel darf nicht auseinanderge-
schraubt werden!

® [ appen Uber Bremssattel halten.

® Bremskolben (7) mit Druckluftpistole an An-
schluBbohrung vorsichtig mit geringem Druck
herausdrtcken.

& Achtung:

Finger nicht zwischen Bremskolben bringen,
Quetschgefahr!

® Schutzkappe (1) entfernen.

® Sicherungsstifte (2) von der Radseite her heraus-
schlagen.

® Spannstift/Bugelfeder (3/4) herausnehmen.

® Bremskldtze (5) herausnehmen.

e Staubmanschette (6) links/rechts herausneh-
men.

® Entluftungsschraube verschlieBen.

\\.Anziehdrehmoment:
EntlUfterschraube an Bremssattel................... 7 Nm

34.10

® Dichtring (8) aus linker/rechter Bohrung heraus-
nehmen.

® Bremskolben auf Haarrisse/Riefen/Beschadi-
gungen prufen.



Bremssattel hinten zusammenbauen

® Neue Dichtringe (8) mit Bremsflissigkeit benet-
zen und in linke/rechte Bohrung fir Bremskolben
einsetzen.

® Beide Bremskolben (7) mit Bremsflussigkeit be-
netzen/einsetzen.

& Achtung:

Bremskolben beim Einbau nicht verkanten!

® Staubmanschette (6) links/rechts einsetzen.

RS340150

® Vor dem Einbau der neuen Bremskldtze Kolben
im Bremssattel mit Kolbenrlcksetzvorrichtung,
BMW Nr. 34 1 500, zurUckdricken.
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GS340140

[GS/R/RT] Bremssattel hinten
zerlegen/zusammenbauen

Bremssattel hinten zerlegen

Sicherungssplint (1) entfernen.
Sicherungsstift (2) herausschlagen.
Bremskldtze herausnehmen.
EntlGftungsschraube verschlieBen.

\\.Anziehdrehmoment:
EntlUfterschraube an Bremssattel................... 4 Nm

® | appen Uber Bremskolben halten.

® Bremskolben (3) mit Druckluftpistole an An-
schluBbohrung vorsichtig mit geringem Druck
herausdricken.

Bremssattel hinten zusammenbauen

® Neue Dichtringe mit Bremsflussigkeit benetzen
und in linke/rechte Bohrung fur Bremskolben
einsetzen.

® Beide Bremskolben mit Bremsflussigkeit benet-
zen/einsetzen.

AAchtung:

Bremskolben beim Einbau nicht verkanten.

® | agerbolzen der Adapterplatte mit
Shell Retinax A befetten und Adapterplatte ein-
bauen.

® |agerblech (5) in Bremssattel einsetzen.

@ Hinweis:

Einbaulage beachten (Pfeil in Fahrtrichtung)!

& Achtung:

Finger nicht zwischen Bremskolben und seitliche
Anlageflache der Bremsbel&dge bringen, Quetschge-
fahr!

e Dichtringe (4) aus linker/rechter Bohrung her-
ausnehmen.

® Bremskolben auf Haarrisse/Riefen/Beschadi-
gungen prufen.
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RS340080

Bremsscheibe vorne aus-/einbauen

® Vorderrad ausbauen.
® Bremsscheiben aus-/einbauen.
® Bremsscheiben vor Einbau entfetten.

@ Hinweis:

Einbaurichtung (Pfeil) der Bremsscheiben beachten.

\!Anziehdrehmoment:

Bremsscheibe an Vorderrad
[RS/RT]..ccoiiiiieiec e 21 Nm
[GS] (Gewinde reinigen + Loctite 243).......... 24 Nm
[R] GuB-Vorderrad ..........c.coovvviiiiiiieine, 21 Nm
(R) Speichen-Vorderrad

(Gewinde reinigen + Loctite 243).................. 24 Nm

AAchtung:

Sensorabstand kontrollieren/einstellen, bei Aus-
tausch auch Markierung fir Sensorstand anbringen.

Sensorabstand:.............................. 0,45...0,55 mm
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[RS] Bremsscheibe hinten aus-/ein-
bauen (Befestigung am Hinterrad-
antrieb)

® Bremssattel ausbauen.
® Hinterrad ausbauen.

[GS/R] Bremsscheibe hinten aus-/
einbauen (Befestigung an der
Hinterradnabe)

® Bremssattel ausbauen.
® Hinterrad ausbauen.

=] |Loctite
i

RS340160

=] |Loctite

GS340161

® Befestigungsschrauben (1) der Bremsscheibe
auf 120 °C erwérmen/ausbauen.

@ Hinweis:

Einbaulage der Bremsscheibe markieren, damit der
Hoéhenschlag der Sensorrades nicht verandert wird.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.
® Bremsscheibe vor Einbau entfetten.

® Bremsscheibe ausbauen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.
® Bremsscheibe vor Einbau entfetten.

& Achtung:

[ABS] Sensorabstand Uberprifen, ggf. mit Distanz-
blechen einstellen.

& Achtung:

[ABS] Sensorabstand Uberprifen, ggf. mit Distanz-
blechen einstellen.

[ABS] Wird die Bremsscheibe und damit auch das
Sensorrad gewechselt, muB dessen Hohenschlag
ermittelt/markiert werden.

Sensorabstand:.............................. 0,45...0,55 mm

\\.Anziehdrehmoment:
Bremsscheibe an Hinterradantrieb
(Gewinde reinigen + Loctite 273)......ccoceveeen. 21 Nm
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Sensorabstand: ............................. 0,45...0,55 mm

\! Anziehdrehmoment:

Bremsscheibe an Hinterradantrieb
(Gewinde reinigen + Loctite 243)............ 21 Nm



[RT/R] Bremsscheibe hinten aus-/
einbauen (Befestigung am Hinter-
radantrieb)

® Bremssattel ausbauen.
® Hinterrad ausbauen.

® Befestigungsschrauben (1) der Bremsscheibe
auf 120 °C erwarmen/ausbauen.

@ Hinweis:

Einbaulage der Bremsscheibe markieren, damit der
Seitenschlag der Sensorrades nicht verandert wird.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.
® Bremsscheibe vor Einbau entfetten.

&Achtung:

[ABS] Sensorabstand Uberprifen, ggf. mit Distanz-
blechen einstellen.

[ABS] Wird die Bremsscheibe und damit auch das
Sensorrad gewechselt, muB dessen Seitenschlag
ermittelt/markiert werden.

Sensorabstand:.............................. 0,45...0,55 mm
\\. Anziehdrehmoment:

Bremsscheibe an Hinterradantrieb

(Gewinde reinigen + Loctite 273).................. 21 Nm
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T

RS340090

[RS] ABS-Sensor vorne aus-/ein-
bauen

Verkleidungsseitenteil rechts ausbauen.
Vorderradkotfligel vorne ausbauen.
Steckverbindung (1) der Sensorleitung trennen.
Sensor (2) mit Torx T 25 |6sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Sensorleitung sorgfaltig verlegen.
Sensorabstand kontrollieren, ggf. mit
Distanzblech (3) einstellen.

Sensorabstand:.............................. 0,45...0,55 mm
\! Anziehdrehmoment:
SEBNSOr oo, handfest, 4 Nm
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GS340090

[GS/R] ABS-Sensor vorne aus-/ein-
bauen

[GS] Vorderrad ausbauen.

[GS] Vorderradkotflugel ausbauen.
Kraftstofftank ausbauen.

Steckverbindung (1) der Sensorleitung trennen.
Sensor (2) mit Torx T 25 [6sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

AAchtung:

Sensorleitung sorgfaltig verlegen.
Sensorabstand kontrollieren, ggf. mit
Distanzblech (3) einstellen.

Sensorabstand:.............................. 0,45...0,55 mm
\\. Anziehdrehmoment:
SBNSO i handfest, 4 Nm
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RT340090

[RT] ABS-Sensor vorne aus-/ein-
bauen

Verkleidungsseitenteile rechts ausbauen.
Vorderradkotfligel ausbauen.

Steckverbindung (1) der Sensorleitung trennen.
Sensor (2) mit Torx T 25 |6sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Sensorleitung sorgfaltig verlegen.
Sensorabstand kontrollieren, ggf. mit
Distanzblech (3) einstellen.

Sensorabstand:.............................. 0,45...0,55 mm
\! Anziehdrehmoment:
SEBNSOr oo, handfest, 4 Nm
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RS340100

[ABS] Sensorabstand vorne ein-
stellen

Sensorrad markieren

® Vorderrad entlasten/anheben.

e MeBuhrhalter (1), BMW Nr. 00 2 500, mit
MeBuhr, BMW Nr. 00 2 510, und MeBschuh (2),
BMW Nr. 34 2 510, am Gabelgleitrohr befesti-
gen.

® MeBuhr auf Null stellen.

® Axialschlag Uber den gesamten Umfang mes-
sen.

o Stelle mit dem gréBtem Abstand Sensorrad zum
Sensor mit Lacksift dauerhaft markieren (Pfeil).

Sensorabstand kontrollieren/einstellen

o Kontrolle/Einstellung an markierter Stelle durch-
fGhren.

® Ggf. Sensor mit Torx T 25 aus-/einbauen und
Sensorabstand mit Distanzblechen einstellen.

Sensorabstand: ............................. 0,45...0,55 mm

& Achtung:

Nach dem Einstellen Freigangigkeit des Sensors am
gesamten Umfang prufen.

AAchtung:

Bei Ersatzteiltausch (Bremsscheibe etc.), der eine
Verwendung von gebrauchtem und demzufolge
markiertem Sensorrad beinhaltet, muB der Sensor-
ring neu markiert werden.

Die alte Markierung mufB entfernt werden.
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N -

\\ RS340170

[RS] ABS-Sensor hinten aus-/ein-
bauen

® Bremssattel ausbauen, Bremsleitung nicht 16-
sen.

® Mit Torx T 25 Sensor (1) I6sen.

® Steckverbindung (2) fur Sensorleitung trennen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Sensorabstand kontrollieren, ggf. mit
Distanzblechen (3) einstellen.
Sensorleitung sorgféltig verlegen.

Sensorabstand:.............................. 0,45...0,55 mm
\! Anziehdrehmoment:
SBNSON i, handfest, 4 Nm
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 GS340170

[GS/R/RT] ABS-Sensor hinten aus-/
einbauen

[RTI] Kleines Verkleidungsseitenteil rechts aus-
bauen.

Sensor und Bohrung vor Aus-/Einbau reinigen.
Mit Torx T 25 Sensor (1) |6sen.
Steckverbindung (2) Sensorleitung trennen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

O-Ringe zum Einbau mit Ol benetzen.

& Achtung:

Sensorleitung sorgfaltig verlegen.
Sensorabstand kontrollieren, ggf. mit
Distanzblechen (3) einstellen.

Sensorabstand:.............................. 0,45...0,55 mm

\!Anziehdrehmoment:
SBNSOF i handfest, 4 Nm
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RS340180

[RS] ABS-Sensorabstand hinten ein-
stellen

Sensorrad markieren

® Bremssattel ausbauen.

® Hinterrad ausbauen.

® MeBadapter, BMW Nr. 36 4 600, mit Schraube
M 8 x 60 mm an der Bremssattelbefestigung an-
schrauben.

® MefBuhrhalter (1), BMW Nr. 00 2 500, mit
MeBuhr, BMW Nr. 00 2 510, und MeBschuh (2),
BMW Nr. 34 2 510, anbringen.

® MeBuhr auf Null stellen.

® Radialschlag Uber den gesamten Umfang mes-
sen.

e Stelle mit dem gréBtem Abstand Sensorrad zum
Sensor mit Lackstift dauerhaft markieren (Pfeil).

Sensorabstand kontrollieren/einstellen

o Kontrolle/Einstellung an markierter Stelle durch-
fGhren.

® Ggf. Sensor mit Torx T 25 aus-/einbauen und
Sensorabstand mit Distanzblechen einstellen.

AAchtung:

Nach dem Einstellen Freigangigkeit des Sensors am
gesamten Umfang prufen.

& Achtung:

Bei Ersatzteiltausch (Bremsscheibe etc.), der eine
Verwendung von gebrauchtem und demzufolge
markiertem Sensorrad beinhaltet, mu3 der Sensor-
ring neu markiert werden.

Die alte Markierung muB entfernt werden.
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Sensorabstand: ............................. 0,45...0,55 mm
\\. Anziehdrehmoment:
SEBNSON i, handfest, 4 Nm



GS340181

[GS/R/RT] ABS-Sensorabstand hin-
ten einstellen

Sensorrad markieren

® Sensor und Bohrung vor Aus-/Einbau reinigen.

Mit Torx T 25 Sensor [6sen.

® MeBuhrhalter mit MeBschuh und Verlangerung,
BMW Nr. 34 2 520, mit MefBuhr,
BMW Nr. 00 2 510, an der Sensor-Befestigung
festschrauben.

® MeBuhr auf Null stellen.

® Axialschlag Uber den gesamten Umfang mes-
sen.

® Stelle mit dem gréBtem Abstand Sensorrad zum
Sensor mit Lackstift dauerhaft markieren (Pfeil).

AAchtung:

Bei Ersatzteiltausch (Hinterrad etc.), der eine Ver-
wendung von gebrauchtem und demzufolge mar-
kiertem Sensorrad beinhaltet, muB der Sensorring
neu markiert werden.

Die alte Markierung mufB entfernt werden.

Sensorabstand kontrollieren/einstellen

o Kontrolle/Einstellung an markierter Stelle durch-
fGhren.

® Ggf. Sensor mit Torx T 25 aus-/einbauen und
Sensorabstand mit Distanzblechen einstellen.

A Achtung:

Nach dem Einstellen Freigangigkeit des Sensors am
gesamten Umfang prufen.

Sensorabstand: ............................. 0,45...0,55 mm
\\. Anziehdrehmoment:
SBNSON it handfest, 4 Nm
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RS340110

Hauptbremszylinder vorne aus-/ein-
bauen und zerlegen/zusammen-
bauen

® Bremssystem entleeren.

& Achtung:

Bremsflussigkeit nicht mit lackierten Fahrzeugteilen
in BerUhrung bringen, BremsflUssigkeit zerstort den
Lack.

Einstellvorschrift Handbremshebel

® Gereinigte Madenschraube (7) mit Loctite 270
einstreichen und soweit eindrehen, bis Handhe-
bel spielfrei ist, dann genau eine halbe Umdre-
hung weiterdrehen.

& Achtung:

Unter keinen Umstanden darf die Madenschraube
mehr als eine halbe Umdrehung weitergedreht wer-
den, da dies zum Versagen oder Blockieren der
Bremse fuhren kann.

Abdeckung (1) ausbauen.

Lagerbolzen (2) fur Handbremshebel ausbauen.
Staubmanschette (3) abziehen.

Kolben (4) etwas nach innen drlcken.
Anschlagschraube (5) |6sen.

& Achtung:

Kolben (4) steht unter Federspannung!

® Madenschraube (7) mit Farbe versiegeln.
® Druckbolzen (Pfeil) am Handhebel leicht mit
Shell Retinax A fetten.

@ Hinweis:

Der Lagerbolzen ist mit Tuflok-Blau gesichert. Die-
se Schraubensicherung laBt mehrmaliges Losen
und Festziehen zu.

e Kolben (4) mit Feder (6) herausnehmen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Kolben und Manschetten vor Einbau mit Brems-
flussigkeit benetzen.

& Achtung:

Dichtlippen der Manschetten zum Druckraum.

® Bremssystem beflllen/entliften.
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\\. Anziehdrehmoment:

Lagerbolzen (2) ..coovvviiiiiiii 8 Nm
(Schraubensicherung Tuflok-Blau kann mehrmals
geldst und festgezogen werden)



Hauptbremszylinder hinten aus-/
einbauen

RS340190

® Bremssystem entleeren.

AAchtung:

BremsflUssigkeit nicht mit lackierten Fahrzeugteilen
in BerUhrung bringen, Bremsflussigkeit zerstort den
Lack.

® [RS/GS/R] Bremsleitung (1) und Schlauch (2) 16-
sen.

[RS/GS/R] Bolzen (3) entriegeln.

[RS/GS/R] Hauptbremszylinder (4) I6sen.

[RT] Verkleidungsseitenteile rechts ausbauen.
[RT] Bremsleitung (1) 16sen.

[RT] Bolzen (3) entriegeln.

[RT] Hauptbremszylinder (4) I6sen.

[RT] Bremsflussigkeitsbehélter mit Schlauch (2)
und Hauptbremszylinder ausbauen.

[RT] Schlauch (2) von Hauptbremszylinder 16-
sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
Einmalschlauchschelle (2) mit Zange,

BMW Nr. 13 1 500, befestigen.

& Achtung:

Bremssystem sorgféltig entluften.
Schnuffelspiel der Kolbenstange kontrollieren/ein-
stellen.

\!Anziehdrehmoment:
Hauptbremszylinder an FuBrastenplatte ......... 9 Nm

Schnffelspiel der Kolbenstange
kontrollieren/einstellen

GS340200

® Flhlerlehre zwischen Einstellschraube/Brems-
hebel und Anschlag (Pfeil) legen.

MaB Fiihlerlehre: ......................coocoviiin. 0,2 mm

o Kontermutter (1) [6sen.

o Kolbenstange (2) nach rechts eindrehen bis
Spiel vorhanden ist.

o Kolbenstange geflihlvoll nach links herausdre-
hen bis kein Spiel mehr vorhanden ist/kontern.

o Kontermutter festziehen/Spiel kontrollieren.
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GS

RS5340220

FuBbremshebel aus-/einbauen

Bolzen vom Bremsgestange entriegeln.
Befestigung (1) FuBbremshebel 16sen.
FuBbremshebel mit Drehfeder ausbauen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
Lagerbuchse mit Shell Retinax A fetten.

& Achtung:

Schnuffelspiel der Kolbenstange muB kontrolliert/
eingestellt werden.

Siehe Hauptbremszylinder aus-/einbauen.
Bremslicht muB aufleuchten, wenn Hinterradbremse
zu greifen beginnt.

\\. Anziehdrehmoment:
FuBbremshebel an FuBrastenplatte (fettfrei)...... 37 Nm
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ABS-Einheit ausbauen

® Tank ausbauen.
® ABS-Bremsleitungen (1) an ABS-Einheit |6sen.

& Achtung:

Auslaufende Bremsfllssigkeit verursacht Lackscha-
den.

Leitungsanschlisse miissen gegen eindringenden
Schmutz geschitzt werden, ggf. verschlieBen/ab-
decken.

® Vorderen Bremshebel mit Gummiband an Griff-
gummi binden (Nachlaufbohrung wird verschlos-
sen).

& Achtung:

ZUndung ausschalten, Masseleitung abklemmen
und isolieren!

® VerschluBdeckel (2) an ABS-Steuergerat entfer-
nen, Verriegelung mit Schraubendreher ein-
dricken und Deckel nach oben ziehen.
Leitungen (3) I6sen.

2-poligen Stecker (4) abziehen.

Zentralstecker (5) abziehen.

ABS-Einheit ausbauen (6).
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ABS-Einheit einbauen

® ABS-Einheit einbauen (6).
® Zentralstecker (5) einstecken.

& Achtung:

Kabel nicht verkanten, Isolierung kann beschadigt
werden.

® 2-poligen Stecker lagerichtig bis auf Block auf-
stecken, die beiden Kabel in die mittleren (kleine-
ren) Kabeldurchfihrungen eindricken.

® Beide Stecker des AnschluBkabels/Kabelbaum
mit dem Crimp nach vorne auf die Gewinde-
bolzen aufstecken.

® Beide Kabel in die noch freien Kabeldurch-
fihrungen eindrucken.

® Muttern festziehen.

AAchtung:

Unbedingt neue, selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

\!Anziehdrehmoment:
Batterie —=/M5 ..., 3,5 Nm
Batterie +/M4 ..o, 3 Nm

® Neuen Deckel einbauen.

AAchtung:

Beim Aufschieben darauf achten, daB3 sich alle
Kabel in den jeweiligen Durchfihrungen befinden.
Alten VerschluBdeckel verschrotten.

® ABS-Bremsleitungen (1) an ABS-Einheit fest-
schrauben.

® Bremssystem beflllen/entlUften.

® Tank einbauen.

\!Anziehdrehmoment:
ABS-Einheit an Halterung

MB Schraube .......cooociiiiiiiiii 9 Nm
MB Schraube (TOrX)......ccovuuiiiiiiiiiiiiiiieeeeeees 5 Nm
Bremsleitung an ABS-Einheit ...................... 15 Nm
EntlUfterschraube an ABS-Einheit .................. 9 Nm



ABS-Relais und Relais-Sockel aus-/
einbauen

ABS-Relais ausbauen

AAchtung:

Zundung ausschalten, Masseleitung abklemmen
und isolieren!

® VerschluBdeckel (1) an ABS-Steuergerat ent-
fernen, Verriegelung mit Schraubendreher ein-
driicken und Deckel nach oben ziehen.

® \erschluBdeckel (1) verschrotten.

® | eitungen (2) I6sen, Muttern verschrotten.

& Achtung:

Kabel nicht verkanten, Isolierung kann beschadigt
werden.

ABS-Relais einbauen

® ABS-Relais mit FAG Schriftzug in Richtung
Rasthaken einstecken.

® Schrauben am Relaissockel anziehen.

® Relaissockel in das Relaisgehause einschieben,
dabei beide Motorkabel in die linke Kabel-
durchfihrung des Relaisgeh&uses eindricken
(rot unten, schwarz oben).

® Schwarzes Motorkabel mit dem Crimp nach hin-
ten auf den linken Gewindebolzen (M5) stecken.

& Achtung:

Kabel nicht verkanten, Isolierung kann beschadigt
werden.

® 2-poligen Stecker lagerichtig bis auf Block auf-
stecken, die beiden Kabel in die mittleren
(kleineren) Kabeldurchflhrungen eindrticken.

® Beide Stecker des AnschluBkabels/Kabelbaum
mit dem Crimp nach vorne auf die Gewinde-
bolzen aufstecken.

® Beide Kabel in die noch freien Kabel-
durchfihrungen eindricken.

e Muttern festziehen.

A Achtung:

Unbedingt neue selbstsichernde Muttern ver-
wenden.

® Neuen VerschluBdeckel (1) einbauen.

A Achtung:

Beim Aufschieben darauf achten, daB sich alle
Kabel in den jeweiligen Durchfiihrungen befinden.
Alten VerschluBdeckel verschrotten.

® 2-poligen Stecker (3) abziehen.

® Relaissockel (4) herausnehmen.

® Schrauben am Relaissockel mit Torx T20
ca. zwei Umdrehungen lockern.

® Relais nach oben abziehen.
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ABS-Relais-Sockel ausbauen

& Achtung:

Zundung ausschalten, Masseleitung abklemmen
und isolieren!

® VerschluBdeckel (1) an ABS-Steuergerat ent-
fernen, Verriegelung mit Schraubendreher ein-
dricken und Deckel nach oben ziehen.

® \VerschluBdeckel (1) verschrotten.

® |eitungen (2) I6sen, Muttern verschrotten.

& Achtung:

Kabel nicht verkanten, Isolierung kann beschadigt
werden.

ABS-Relais-Sockel einbauen

® Kontaktverriegelung des Steckers aufbiegen.
o Kontakt in Relaissockel einstecken.

& Achtung:

Der Kontakt muB horbar einrasten und fest sitzen.

® ABS-Relais mit FAG Schriftzug in Richtung Rast-
haken einstecken.

® FEine Torx-Schraube in den Ringkabelschuh des
roten Motorkabels stecken.

@ Hinweis:

Crimpseite Richtung Schraubenkopf.

2-poligen Stecker (3) abziehen.
Relaissockel (4) herausnehmen.

ABS-Relais ausbauen.

Kontaktverriegelung aus dem Relaissockel her-
ausdrlcken.

Stecker mit Spezialwerkzeug,

Sachnr. 50000-017-507

der Fa. Grote und Hartmann, von der Relais-
seite her entrasten.

Schrauben am Relaissockel mit Torx T20 [6sen.

& Achtung:

Der Kontakt hat eine Doppelverrastung.

Beim Herausziehen des Steckers aus dem Relais-
sockel durfen keine groBen Zugkréfte auf das Kabel
Ubertragen werden.

Sollte das Kabel abreien, muB die komplette
ABS-Einheit getauscht werden.
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& Achtung:

Wegen der selbstsichernden Wirkung mussen die

gleichen Torx-Schrauben wiederverwendet werden.

Beim Wiedereinschrauben darauf achten, dal3 beim
Ansetzen der Schraube das im Blechteil vorhande-
ne Gewinde wieder gefunden wird.

Die Schrauben kdnnen sich andernfalls unter
Schwingbelastung 16sen.

® Ringkabelschuh (mit zwei Kabeln) mit der Crimp-
seite Richtung Relaissockel auf die Bohrung des
Einlegeteils auf der Rickseite des Relaissockels
auflegen und gemeinsam mit rotem Motorkabel
und Torx-Schraube verschrauben.

® Mit der zweiten Torxschraube den Flachstecker
des Relais mit dem Relais verschrauben.

o Kontaktverriegelung seitlich in den Relaissockel
eindricken.

® Relaissockel in das Relaisgeh&use einschieben,
dabei beide Motorkabel in die linke Kabeldurch-
fihrung des Relaisgehauses eindrticken (rot un-
ten, schwarz oben).

® Schwarzes Motorkabel mit dem Crimp nach hin-
ten auf den linken Gewindebolzen (M5) stecken.

AAchtung:

Kabel nicht verkanten, Isolierung kann beschadigt
werden.

® 2-poligen Stecker lagerichtig bis auf Block auf-
stecken, die beiden Kabel in die mittleren (kleine-
ren) Kabeldurchfihrungen eindricken.

® Beide Stecker des AnschluBkabels/Kabelbaum
mit dem Crimp nach vorne auf die Gewindebol-
zen aufstecken.

® Beide Kabel in die noch freien Kabel-
durchflhrungen eindricken.

® Muttern festziehen.

& Achtung:

Unbedingt neue selbstsichernde Muttern verwen-
den.

® Neuen VerschluBdeckel (1) einbauen.

& Achtung:

Beim Aufschieben darauf achten, daf sich alle
Kabel in den jeweiligen Durchflhrungen befinden.
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Bremsleitung aus-/einbauen
(mit ABS)

RS

e
h “Fm/y ?‘:z:_ﬁ
878

A =

RS340040

ABS-Bremsleitung vorne aus-/ein-
bauen
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RS340030

ABS-Bremsleitung hinten aus-/ein-
bauen
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® Bremssystem entleeren.

& Achtung:

Bremsflussigkeit nicht mit lackierten Fahrzeugteilen
in BerUhrung bringen, BremsflUssigkeit zerstort den
Lack.

e [ABS] Kraftstoffoehalter ausbauen.

® [RS] Vorderradkotfligel vorne ausbauen.
® [GS] Vorderradkotfligel ausbauen.

® Bremsleitungen ausbauen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Dichtringe der Bremsleitung ersetzen.
Bremsleitung am Hauptbremszylinder so be-
festigen, daB sie bei eingeschlagenem Lenker nicht
scheuert oder geknickt wird.

[RS/Verstellenker] In Mittelstellung muB der
Bremsschlauchfitting am Hauptbremszylinder aus-
reichend Freigang (ca. 5...10 mm) zum Lenker-
mittelteil haben.

Ggf. Kabelbaum l6sen.

® Bremssystem beflllen/entliften

\\. Anziehdrehmoment:

Bremsleitung an Armatur........ccooovenieiiinnnn 15 Nm
Bremsleitung an Bremssattel vorne/hinten... 15 Nm
Bremsleitung an Verteiler ...........cccooviviiiinnn 15 Nm
Verteiler an Gleitrohrbricke

[RS/GS] ..., 9 Nm
Verteiler an Halter/Gleitrohr

[R/BT] ..o 9 Nm
Entlifterschrauben ..., 7 Nm
Entlifterschraube an Bremssattel hinten
[GS/R/RT] ..o, 4 Nm
[ABS] Entltfterschraube an ABS-Einheit........ 9 Nm
[ABS] Verteiler an Rahmen..............ccccoeeeiennnn. 9 Nm
[ABS] Bremsleitung an ABS-Einheit............. 15 Nm
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Technische Daten

R 1100 RS

FelgengroBe

vorne 3,50x17 MTH 2
hinten 4,50x18 MTH?2
Max. H6hen-/Seitenschlag GuBrad
vorne mm 0,5
hinten mm 0,3
ReifengréBe GuBrad
vorne 120/70 ZR 17 Tubeless
hinten 160/60 ZR 18 Tubeless
Reifenluftdruck (kalt)
Solo vorne bar 2,2
hinten bar 2,5
Sozius vorne bar 2,5
hinten bar 2,7
Sozius + Beladung  vorne bar 2,5
hinten bar 2,9
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Technische Daten

R 1100 RT

FelgengroBe

vorne

hinten

3,50x17 MTH 2
4,560x18 MTH?2

Max. H6hen-/Seitenschlag

GuBrad

vorne mm 0,5
hinten mm 0,3
ReifengroBe GuBrad
vorne 120/70 ZR 17 Tubeless
hinten 160/60 ZR 18 Tubeless
Reifenluftdruck (kalt)
Solo vorne bar 2,2
hinten bar 2,5
Sozius vorne bar 2,5
hinten bar 2,7
Sozius + Beladung  vorne bar 2,5
hinten bar 2,9
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

FelgengroBe

vorne 2,560x19 MTH?2 2,50x19 MTH?2
hinten 4,00x17 MTH?2 4,00x17 MTH?2
Max. H6hen-/Seitenschlag Speichenrad Speichenrad
vorne mm| 1,3 1,3
hinten mm| 1,3 1,3
ReifengréBe Speichenrad Speichenrad
vorne 110/80 R 19 59 H 110/80 R 19 59 H
Tubeless Tubeless
hinten 150/70R 17 69 H 150/70R 17 69 H
Tubeless Tubeless
Reifenluftdruck (kalt)
Solo vorne bar| 2,2 2,2
hinten bar| 2,5 2,5
Sozius vorne bar| 2,5 2,5
hinten bar| 2,7 2,7
Sozius + Beladung  vorne bar| 2,5 2,5
hinten bar| 2,9 2,9
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

FelgengroBe

GuBrad

GuBrad

vorne 3,50x 17 MTH?2 3,560x17 MTH?2
hinten 450x18 MTH?2 4,50x18 MTH?2
Speichenrad Speichenrad
vorne 2,60x18 MTH?2 2,60x18 MTH2
hinten 4,00x17 MTH?2 4,00x17 MTH?2
Max. Hohen-/Seitenschlag GuBrad GuBrad
vorne mm| 0,5 0,5
hinten mm| 0,3 0,3
Speichenrad Speichenrad
vorne mm| 1,3 1,3
hinten mm| 1,3 1,3
ReifengroBe GuBrad GuBrad
vorne 120/70 ZR 17 Tubeless| 120/70 ZR 17 Tubeless
hinten 160/60 ZR 18 Tubeless| 160/60 ZR 18 Tubeless
Speichenrad Speichenrad
vorne 110/80 ZR 18 Tubeless| 110/80 ZR 18 Tubeless
hinten 150/70 ZR 17 Tubeless| 150/70 ZR 17 Tubeless
Reifenluftdruck (kalt)
Solo vorne bar| 2,2 2,2
hinten bar| 2,5 2,5
Sozius vorne bar| 2,5 2,5
hinten bar| 2,7 2,7
Sozius + Beladung  vorne bar| 2,5 2,5
hinten bar| 2,9 2,9
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RS360011

Vorderrad aus-/einbauen

Vorderrad ausbauen

® [RS/RT] Vorderradkotflligel ausbauen.
® Bremsséattel abbauen.

AAchtung:

[RS/R/RT] Felge nicht verkratzen, ggf. abkleben!
Bremssattel nicht verkanten! Beschadigung der
Bremsbeldge moglich!

@ Hinweis:

Handbremshebel bei ausgebauten Bremssatteln/
ausgebautem Vorderrad nicht betatigen!

Befestigungsschraube (1) 6sen.
Klemmschrauben (2) lockern.

Steckachse herausziehen.

Abstandsbuchse (3) und Tachoantrieb abneh-
men.

Vorderrad herausnehmen.

Vorderrad einbauen

® \orderrad einbauen.
® Abstandsbuchse und Tachoantrieb einbauen.

& Achtung:

Verdrehschutz (Pfeil) am Tachoantrieb steht vor An-
schlag am Gleitrohr.

® Steckachse dinn mit Molykotepaste bestrei-
chen/einbauen.

Befestigungsschraube (1) festziehen.

Gabel mehrmals kraftig einfedern.
Klemmschrauben (2) festziehen.

Bremssattel einbauen.

[RS/RT] Vorderradkotflligel einbauen.

[ABS] Sensorabstand prifen, ggf. einstellen.

ABS-Sensorabstand: ..................... 0,45...0,55 mm

\! Anziehdrehmoment:

Verschraubung Steckachse ..........cccoeveevennnn. 30 Nm
Klemmschrauben Steckachse...................... 22 Nm
Bremssattel an Gleitrohr..........coovvivviiiinninns. 40 Nm
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Radlager aus-/einbauen

RS360023

® \Wellendichtring, Mitnehmer und Sicherungsring
ausbauen.

o - om

RS360024

® Schlagdorn, BMW Nr. 36 5 511, in Schraub-
stock einspannen und Rad mit breitem Lager
aufsetzen.

® Distanzring, BMW Nr. 31 4 800, zwischen
Radnabe/rechte Radseite und Innenauszieher-
Klauen legen.

® | agersitz auf 80 °C erwarmen.

® Radlager mit Gegenstltze 22/1,
BMW Nr. 00 8 572, und Innenauszieher 21/3,
BMW Nr. 00 8 574, ausziehen.

36.8

® Distanzbuchse (1) und Radlager (2) mit Schlag-
dorn, BMW Nr. 36 5 530, auspressen.

® Reduzierbuchse mit Schlagdorn,
BMW Nr. 36 5 530, aus Lager auspressen/in
neues Lager einpressen.

® | agersitze entfetten.




RS360025

® | agersitz erwé&rmen

0

00 5 500

RS360026

® Zuerst breites Lager mit Schlagdorn,
BMW Nr. 36 5 511, und Griff,
BMW Nr. 00 5 500, einsetzen.

RS360028

Schlagdorn, BMW Nr. 36 5 511, in Schraub-
stock einspannen und Rad mit breitem Lager (2)
aufsetzen.

Distanzrohr (1) einsetzen.

Lagersitztemperatur 80 °C.

Schmales Lager (3) mit Schlagdorn,

BMW Nr. 36 5 512, und Griff,

BMW Nr. 00 5 500, einsetzen.

. RS360027

® Sicherungsring und Mitnehmer einbauen.
® Wellendichtring mit Schlagdorn,

BMW Nr. 36 5 500, und Griff,

BMW Nr. 00 5 500, einschlagen.
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RS/R/RT

RS360040

[RS/R/RT (GuBrad)] Hinterrad aus-/
einbauen

Hinterrad ausbauen

® [RS] Kennzeichentrager ausbauen.

o [RS/ABS] Schalldampferbefestigung 16sen/
Schalldampfer nach auBen drlcken/Hinterrad
vorsichtig ausbauen.

Hinterrad einbauen

& Achtung:

Distanzscheibe (1), sowie Anlageflache vom Hinter-
radantrieb und der Nabe mussen fettfrei und sauber
sein.

e [RS/ABS] Schalldampfer nach auBen dricken.

® Hinterrad mit Distanzscheibe (1) an Hinterrad-
antrieb ansetzen und Radschrauben handfest
einschrauben.

& Achtung:

Nur Radschrauben mit L4ngenkennzahl 60 ver-
wenden.
Radschrauben nicht élen/fetten!

® Radschrauben anziehen.
® Abdeckkappe (2) einsetzen.

36.10

@ Hinweis:

Nase der Abdeckung in Aussparung am Rad ein-
setzen.

® Kennzeichentrédger einbauen.
® [RS/ABS] Schalldampferbefestigung an-
schrauben.

\. Anziehdrehmoment:

Radschrauben handfest einschrauben und
kreuzweise anziehen

VOTANZUG . uneiiiiieiii e 50 Nm
ENdanzug.....ccoooeiiiiiiii 105 Nm



[GS/R (Speichenrad)] Hinterrad
aus- /einbauen

Hinterrad ausbauen

® Bremssattel Ibsen/abnehmen.
® Hinterrad ausbauen.

@ Hinweis:

[GS] Hinterradabdeckung zum Radausbau vor-
sichtig nach rechts biegen/nicht ausbauen.

Hinterrad einbauen

AAchtung:

Anlageflachen vom Hinterradantrieb und der Nabe
mussen fettfrei und sauber sein.

® Hinterrad an Hinterradantrieb ansetzen und Rad-
schrauben handfest einschrauben.

& Achtung:

Nur Radschrauben mit L&ngenkennzahl 60 verwen-
den.
Radschrauben nicht dlen/fetten!

® Radschrauben anziehen.

\!Anziehdrehmoment:

Radschrauben handfest einschrauben und
kreuzweise anziehen

VOraNZUG . .ceiiiieiiiie e 50 Nm
ENdanzug.......ccoooiiiiiiii 105 Nm

® Bremssattel einbauen.
® [ABS] Sensorabstand Uberprifen.

ABS-Sensorabstand ...................... 0,45...0,55 mm
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RS360050

Hinterrad/Vorderrad statisch
auswuchten

® \Wuchtachse (1), BMW Nr. 36 3 606, in Verbin-
dung mit MeBbuchse (2) und Mutter (3),
BMW Nr. 36 3 616, in Vorderradlagerung ein-
bauen.

® | ager mit Randelmutter (3) leicht vorspannen.

® Am Hinterrad Aufnahmevorrichtung (4),
BMW Nr. 36 3 613, auf der Zentrierbundseite
mit Radschrauben und Distanzscheibe befesti-
gen, dann Wuchtachse einbauen.

® \Wuchtvorrichtung, BMW Nr. 36 3 600, mit Ran-
delschrauben/Libelle (5/6) ausrichten.

® Rad auspendeln lassen.

® Klebestelle saubern.

® Klebegewichte (7) gegentber schwerstem Rad-
punkt (Pfeil) auf beide Felgenseiten gleichmaBig
verteilt links/rechts anbringen.

& Achtung:

Maximales Wuchtgewicht 60 g!

® \Wuchtvorgang zur Kontrolle wiederholen.
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RS360060

Vorderrad-/Hinterradfelge auf
Schlag priifen

® Reifen demontieren.

® Wuchtachse (1), BMW Nr. 36 3 606, in Verbin-
dung mit MeBbuchse (2) und Mutter (3),
BMW Nr. 36 3 616, in Vorderradlagerung ein-
bauen.

® | ager mit Randelmutter (3) leicht vorspannen.

® Wuchtachse mit Stift gegen Mitdrehen am
Wuchtbock blockieren.

® Am Hinterrad Aufnahmevorrichtung (4),
BMW Nr. 36 3 613, auf der Zentrierbundseite
mit Radschrauben und Distanzscheibe befesti-
gen, dann Wuchtachse einbauen.

® Fixierscheiben, BMW Nr. 36 3 615, links und
rechts so auf Wuchtachse klemmen, daBB Achse
nicht wandern kann.

o \Wuchtvorrichtung, BMW Nr. 36 3 600, mit Ran-
delschrauben/Libelle (5/6) ausrichten.

® Radial-/Axialschlag prtfen.

& Achtung:

MeBuhr nur auf der bearbeiteten Innenflache der
Felge ansetzen.

Max. Héhenschlag/Seitenschlag:

GuBrad

(Vo] ¢ 41T PP 0,5 mm
PINTEN o, 0,3 mm
Speichenrad

VOrne/NiNteN ..., 1,3 mm
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[GS/R (Speichenrad)] Speichen aus-
/einbauen

Seitenschlag zentrieren

GS360090

GS360080

& Achtung:

Es darf maximal eine Speiche ersetzt werden.

Madenschraube (1) 16sen.

Speichennippel (2) I16sen/Speiche ausbauen.
Neue Speiche einsetzen.

Felge zentrieren.

\\. Anziehdrehmoment:
Speichennippel

[GS/R (Speichenrad)] Felge
zentrieren

Max. zulassiger Seiten-/Hohenschlag...... 1,3 mm
Max. zentrierfdhiger Seitenschlag............ 2,0 mm

® Maximale Abweichung Plus (+) und Minus (-)
feststellen.

® Um das Rad zu zentrieren, missen die Spei-
chennippel auf der gegenUberliegenden Seite
der gréBten Abweichung nachgezogen werden.

® Madenschraube vor dem Nachspannen aus
entsprechendem Speichennippel heraus-
schrauben.

® \om Punkt des Plus- und Minus-Maximalwertes
aus nach vorn und hinten jeweils an der 3. Spei-
che den Speichennippel nachziehen.

& Achtung:

Niemals mit ein oder zwei Speichen den gesamten
Seitenschlag beseitigen!

@ Hinweis:

Der Hohenschlag kann nicht durch Zentrieren aus-
geglichen werden.

36.14

® An max. Plus- und Minus-Abweichung jeweils 2
Speichen nachziehen.

® Das ergibt 4 Speichen pro Zentriervorgang.

® Seitenschlag mit MeBuhr Uberprufen.

® Nach jeder Korrektur des Seitenschlages muf3
der Hohenschlag nachgepruft werden.

® Zentriervorgang ggf. wiederholen.

® Nachgespannte Speichen mit Madenschrauben
kontern.

\! Anziehdrehmoment:

Speichennippel ..o, 5Nm
Madenschraube ........ccccoviviiiiiii, 1 Nm
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Technische Daten R 1100 RS
Anordnung des Fabrikschildes/Fahrgestellnummer Rahmen rechts
Lange U.a. mm 2175

GroBte Hohe ohne Spiegel mm 1286

Breite Lenker mit Gewichten mm 735

Breite Uber FuBrasten Sozius mm 667
Sitzhdhe bei Leergewicht mm 800
Sitzhdhe bei Verstellsitzbank mm 780/800/820
Radstand in Normallage mm 1473
Bodenfreiheit in Normallage mm 153
Nachlauf in Normallage mm 111
Lenkkopfwinkel in Normallage ° 64,5
Schraglagenwinkel mit Fahrer 85 kg ° 49

Max. Spurversatz mm 9
Leergewicht fahrfertig vollgetankt kg 239
Achslastverteilung ohne Fahrer (v/h) % 52,7/47,3
Zul. Gesamtgewicht kg 450
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Technische Daten

R 1100 RT

Anordnung des Fabrikschildes/Fahrgestellnummer

Rahmen rechts

L&nge U.a. mm 2230
GroBte Hohe ohne Spiegel mm 1380
Breite Lenker mit Gewichten mm 775
Breite Uber FuBrasten Sozius mm 677
Sitzhdhe bei Leergewicht mm 800
Sitzhdhe bei Verstellsitzbank mm 780/800/820
Radstand in Normallage mm 1485
Bodenfreiheit in Normallage mm 153
Nachlauf in Normallage mm 122
Lenkkopfwinkel in Normallage ° 62,9
Schraglagenwinkel mit Fahrer 85 kg ° 46
Max. Spurversatz mm 9
Leergewicht fahrfertig vollgetankt kg 275
Achslastverteilung ohne Fahrer (v/h) % 51/49
Zul. Gesamtgewicht kg 490
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

Anordnung des Fabrikschildes/Fahrgestellnummer

Rahmen rechts

Rahmen rechts

Lange U.a. mm| 2189 2189
GroBte Hohe ohne Spiegel mm| 1366 1366
Breite Lenker mit Gewichten mm| 890 890
Breite Uber FuBrasten Sozius mm| 734 734
Sitzhdhe bei Leergewicht mm| 840/860 840/860
Radstand in Normallage mm| 1509 1509
Bodenfreiheit in Normallage mm| 200 200
Nachlauf in Normallage mm| 115 115
Lenkkopfwinkel in Normallage °1 62,9 62,9
Schraglagenwinkel mit Fahrer 85 kg °| 47 47

Max. Spurversatz mm| 9 9
Leergewicht fahrfertig vollgetankt kg| 243 243
Achslastverteilung ohne Fahrer (v/h) %|50,6/49,4 50,6/49,4
Zul. Gesamtgewicht kg| 450 450
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

Anordnung des Fabrikschildes/Fahrgestelinummer

Rahmen rechts

Rahmen rechts

L&nge U.a. mm| 2197 2197
GroBte Hohe ohne Spiegel mm| 1170 1170
Breite Lenker mit Gewichten mm| 761 761
Breite Uber FuBrasten Sozius mm| 734 734
Sitzhdhe bei Leergewicht mm| 760/780/800 760/780/800
Radstand in Normallage mm| 1487 1487
Bodenfreiheit in Normallage mm| 138 138
Nachlauf in Normallage mm| 127 127
Lenkkopfwinkel in Normallage °161,9 61,9
Schraglagenwinkel mit Fahrer 85 kg °| 45 45

Max. Spurversatz mm| 9 9
Leergewicht fahrfertig vollgetankt kg| 235 235
Achslastverteilung ohne Fahrer (v/h) %|50,9/49,1 50,9/49,1
Zul. Gesamtgewicht kg| 450 450
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Gesamtansicht Rahmen

RS469010
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[RT] Ubersicht Verkleidungsteile

(¥ um 90° gedreht

RT469010
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" RT460260

[RT] Kotfliigel vorne aus-/einbauen
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RT460270

[RT] Verkleidungsseitenteile aus-/
einbauen

® Sitzbank ausbauen.

o Kleine Verkleidungsseitenteile (1) abnehmen.

® Seitenspiegel mit einer Hand festhalten. Mit der
anderen Hand durch leichten Schlag (Pfeil) in
Richtung Spiegelflache auf Spiegelgehause
Spiegel abnehmen.

® Verkleidungsseitenteile (2) und Spoiler (3) aus-
bauen.

e FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Spiegel an den 3 Befestigungspunkten anset-
zen. Durch leichten Schlag auf Spiegelgehduse

RT460280

immer zuerst vorne und dann hinten einrasten
lassen.
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RT460290

[RT] Windschild aus-/einbauen

Sitzbank ausbauen.

Seitenspiegel ausbauen.
Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Windschild (1) ausbauen.

Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.
Stecker am Scheinwerfer abziehen.
Antenne l&sen.

Verkleidungsoberteil ausbauen.

Halterung (2) fir Windschild ausbauen.
Steckverbindung 16sen und Elektroantrieb (3)
ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RT460300

[RT] Innenabdeckung der
Verkleidung aus-/einbauen
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RT460310

[RT] Verkleidungsoberteil aus-/ein-

bauen

AAchtung:

Zandung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Sitzbank ausbauen.

Seitenspiegel ausbauen.
Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Windschild ausbauen.

Stecker am Scheinwerfer abziehen.
Antenne |6sen.
Verkleidungsoberteil ausbauen.

Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

@ Hinweis:

Vor Einbau Verkleidungsoberteil, zuerst
Metallbuchsen (1) auf die Gewindestifte (2) stecken.
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RT460120

[RT] Verkleidungshalter aus-/ein- @ o
Hinweis:
bauen ) - N .
Beim Ablegen des Olkuhlers, Kotfligel nicht ver-
kratzen!
&Achtung: ® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.
ZUndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen! \\'
Massekabel isolieren! t Anziehdrehmoment:
Verkleidungshalter an Rahmen .................... 20 Nm

Sitzbank ausbauen.

Seitenspiegel ausbauen.
Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.
Windschild ausbauen.

Verkleidungsoberteil ausbauen.

Halterung Windschild ausbauen.
Kombiinstrument 16sen.

Staufach und Luftansaugstutzen 16sen.
Steckerleisten, Kabelbaum und Leitungen vom
Verkleidungshalter I6sen.
OlkUhlerbefestigung 16sen.
Verkleidungshalter ausbauen.
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RT460320

[RT] Gepackbriicke/Kofferhalter
aus-/einbauen

® Sitzbank ausbauen.
® Gepackbricke/Kofferhalter ausbauen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RT460331

[RT] Heckverkleidung aus-/ein-
bauen

Sitzbank ausbauen.

Kleine Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Ruckleuchte ausbauen.

Gepackbriicke und Kofferhalter ausbauen.
Heckverkleidungen (1) und (2) ausbauen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

@ Hinweis:

Beim Einbau auf rechte und linke Gummipuffer (3)
achten!
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RT460340

[RT] Kennzeichenbefestigung aus-/
einbauen

® Sitzbank ausbauen.
® Kennzeichenbefestigung ausbauen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

46.17




RT460350

[RT] Heckteil unten aus-/einbauen

& Achtung:

Z0ndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Sitzbank ausbauen.

Kleine Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Ruckleuchte ausbauen.

Gepackbriicke und Kofferhalter ausbauen.
Heckverkleidung ausbauen.

Heckteil unten ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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GS460171

[RT/GS/R] Kippstander aus-/ein-
bauen

e [GS] Olwannenschutz ausbauen.
® [RT] Verkleidungsspoiler ausbauen.

R46017

® Am Motorrad Fahrzeugstander,
BMW Nr. 00 1 520,
[GS] mit Verlangerungsbuchsen und Schrauben,
BMW Nr. 00 1 527, anbauen.

Zugfedern aushangen.

Lagerbuchsen links/rechts (1) ausbauen.
Kippstander ausbauen.

Stecker vom Seitenstitzenschalter trennen.
Lagerbock links/rechts (2) ausbauen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Schmiermittel: .......... z.B. Staburags NBU 30 PTM

\\. Anziehdrehmoment:
Kippstander an Tragerplatte
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)................ 21 Nm

Tragerplatte an Motorgehduse M12
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)................ 72 Nm

Tragerplatte an Motorgehduse M8 (Senkschraube)
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)................ 21 Nm

Seitenstltze an Lagerbock
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)................ 42 Nm
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Seitenstiitze aus-/einbauen

® Zugfedern aushangen.
® Seitenstlitze ausbauen.

A
=Y S
Sk A
ﬂ"%v

Ay

%

)

RS610050

® Stecker (1) vom SeitenstUtzenschalter trennen
und Schalter abnehmen.
e FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Auf Kabelverlegung (Pfeil) achten.

Schmiermittel: .......... z.B. Staburags NBU 30 PTM
\\.Anziehdrehmoment:
Seitenstltze an Lagerbock
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)................ 42 Nm
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RT460360

[RT] FuBrastenplatte links aus-/ein-
bauen

® Sitzbank ausbauen.

® Kleines Verkleidungsseitenteil links ausbauen.

® Verkleidungsseitenteil links ausbauen.

® Schaltgestange (1) von FuBrastenplatte 16sen.

® Befestigungswinkel Steckdose (2) I6sen.

o FufBrastenplatte ausbauen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

\. Anziehdrehmoment:

FuBschalthebel an FuBrastenplatte............... 18 Nm
FuBrastenplatte an Hinterrahmen

M B Schraube ........coovviiiiiiiii 6 Nm
M 8 Schraube .......c.ccoviiiiiiiiiiii 21 Nm
M 10 Schraube .......ccooevviii 42 Nm
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RT460370

[RT] FuBrastenplatte rechts aus-/
einbauen

Sitzbank ausbauen.

Kleines Verkleidungsseitenteil rechts ausbauen.
Verkleidungsseitenteil rechts ausbauen.

Bolzen vom Bremsgestange entriegeln.
Befestigungsschrauben Hauptbremszylinder (1)
von FuBrastenplatte 16sen.

FuBbremshebel (2) von FuBrastenplatte 16sen.
FuBrastenplatte ausbauen.

Kontaktschalter (3) 16sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

\! Anziehdrehmoment:

FuBrastenplatte an Hinterrahmen

M B Schraube .......cooeeiiiiiii e, 6 Nm
M 8 Schraube .......coooviiiiiiii 21 Nm
M 10 Schraube .........ooovviiiii 42 Nm
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RT460130

[RT] Rahmen aus-/einbauen

Tank ausbauen.

Lenker an Gabelbrlcke l6sen.
Standrohre an Gabelbriicke [6sen.
Gabelbrlcke ausbauen.

@ Hinweis:

Lagerstelle vor Ausbau auf max. 120 °C erwérmen.
Schraubzapfen ist im Schragkugellager mit PreBsitz
eingebaut, deshalb komplett ausbauen.

® Bremsleitung am Rahmen I6sen/Leitungen off-
nen.

Hupe ausbauen.

Vorderes Federbein ausbauen.

Kugelgelenk am Langslenker vorne 16sen.

Motorbolzen (1) I6sen und ausbauen.
Kabelbinder (3) ABS-Sensorleitung am Verklei-
dungshalter |6sen.

Verkleidungshalter am Rahmen |0sen.

Langslenker mit Spanngurt nach oben spannen.

& Achtung:

Verkleidung fallt nach unten, festhalten!
Verkleidung ggf. mit Schaumstoff oder &hnlichem
unterlegen.

® Streben (2) am Rahmen l6sen, am Motor
lockern.

® Rahmen ausbauen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® | Angslenker mit Spanngurt nach oben spannen.

\. Anziehdrehmoment:

Langslenker an Kugelgelen

(Gewinde reinigen + Loctite 2701).............. 130 Nm
Gabelbriicke an Rahmen

(Gewinde reinigen + Loctite 243)................ 130 Nm
Rahmen an Motor .......ccooiiiiiiiin e, 82 Nm
Streben an Rahmen

(10.9 Schraubg)........cccooviiiiiiiii 58Nm
Streben an Motor.........ccoeiviiiii 58 Nm
Verkleidungshalter an Rahmen..................... 20 Nm
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RS5460020

[RS] Kotfliigel vorne aus-/einbauen

@ Hinweis:

Befestigungsschraube (1) = 3 mm Innensechskant.
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RS460060

[RS] Verkleidungsseitenteile aus-/
einbauen
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RS460070

[RS] Verkleidungsseitenteile aus-/
einbauen (Vollverkleidung)
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RS460080

[RS] Windschild aus-/einbauen

Windschutzscheibe ausbauen.
Vordere Seitenverkleidungen ausbauen.

Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.

Kombiinstrument 16sen.
Verkleidungsoberteil |6sen.
Scheinwerfer 16sen.

Halterung (1) fir Windschild ausbauen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RS460090

[RS] Windschild (verstellbar) aus-/
einbauen

Windschutzscheibe ausbauen.
Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.
Verstellwelle (1) nach links drehen/I6sen.
Kombiinstrument 16sen.
Verkleidungsoberteil [6sen.

Scheinwerfer 16sen.

Halterung (2) fir Windschild ausbauen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RS460100

[RS] Innenabdeckung der
Verkleidung aus-/einbauen
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RS460110

[RS] Verkleidungsoberteil aus-/ein-
bauen

& Achtung:

ZUndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Windschutzscheibe ausbauen.
Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.
Verstellwelle der Windschildverstellung heraus-
drehen.

Kombiinstrument 16sen.

Steckverbindungen fur Blinker trennen.
Verkleidungsoberteil |6sen.

Scheinwerfer |6sen.

Halterung fur Windschild 16sen.

Verkleidung ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RS460120

[RS] Verkleidungshalter aus-/ein-
bauen

AAchtung:

Zundung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.
Verstellwelle der Windschildverstellung nach
links drehen/I&sen.

Kombiinstrument 16sen.

Steckverbindungen flr Scheinwerfer und Blinker
trennen.

Verkleidungsoberteil mit Scheinwerfer ausbau-
en.

Steckerleiste und Kabelbaum vom Verkleidungs-
halter I16sen.

OlkUhlerbefestigung 16sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

\!Anziehdrehmoment:
Verkleidungshalter an Rahmen .................... 20 Nm
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31 5600

RS460130

Rahmen aus-/einbauen

® Tank ausbauen.
® Bremsleitung am Rahmen I8sen.
® [RS/GS] Verkleidungshalter am Rahmen I6sen.

& Achtung:

Verkleidung fallt nach unten, festhalten!
Verkleidung ggf. mit Schaumstoff oder &hnlichem
unterlegen.

® Kugelgelenk am Langslenker vorne l6sen und
Telegabel nach vorne ziehen.

® Vorderes Federbein oben losen.

® Motorbolzen (1) I6sen und ausbauen.

® Kugelgelenk am Langslenker vorne handfest an-
schrauben.

e Streben (2) am Rahmen I6sen, am Motor lok-
kern.

® [RS] Kugelgelenk mit Stecknuf3 mit Innensechs-
kant SW 6, BMW Nr. 31 5 600, an Gabelbrlicke
|&sen.

® [R] Lenker an Gabelbrlicke |6sen.

® [R] Scheinwerferhalterung nach vorne ziehen.

® Verschraubung Gabelbriicke an Rahmen |6sen.

46.32

@ Hinweis:

Schraubzapfen ist im Schragkugellager mit PreBsitz
eingebaut, deshalb komplett ausbauen.

e [R] Olkihlerhalterung 1&sen.
® Rahmen ausbauen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

\. Anziehdrehmoment:

Rahmen an Motor ... 82 Nm
Streben an Rahmen

(8.8 Schraubg).......ccooevviiiiiiiiiii e 47 Nm
(10.9 Schraubg).......ccccooviiiiiiiiii e 58Nm
Streben an Motor

[RS] ..o 47 Nm
[GS/R] ... 58 Nm
Verkleidungshalter an Rahmen..................... 20 Nm



RS460140

[RS] Haltegriff/Kofferhalter aus-/
einbauen

\! Anziehdrehmoment:
Haltegriff an Hinterrahmen...........c.cooooceeiie, 9 Nm
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RS460040

[RS] Heckverkleidung aus-/ein-
bauen

Sitzbank ausbauen.

Ruckleuchte ausbauen.
Heckverkleidung ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RS460150

[RS] Kennzeichenbefestigung aus-/
einbauen

® Sitzbank ausbauen.
® Kennzeichenbefestigung ausbauen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RS460050

[RS] Heckteil unten aus-/einbauen

& Achtung:

Z0ndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Sitzbank ausbauen.
Kennzeichenbefestigung ausbauen.
Ruckleuchte ausbauen.
Heckverkleidung ausbauen.
Blinkerglaser ausbauen.

Blinker 16sen/abstecken.

Kabelbaum vom Heckteil unten losen.
SitzbankschloB ausbauen.

Heckteil unten ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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RS

RS460160

Rahmenhinterteil aus-/einbauen

AAchtung:

ZUundung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Sitzbank ausbauen.

[RT] Seitenspiegel ausbauen.

[RT] Seitenverkleidung ausbauen.

Kraftstofftank ausbauen.

[GS/RT] Gepéckbriicke ausbauen.

[GS/RT] Kabelbaum am Rahmenhinterteil [6sen/

Zentralelektrikkasten nur [6sen.

[RS/R/RT] Ruckleuchte ausbauen.

[RS/R/RT] Heckverkleidung ausbauen.

® [RS/R/RT] Kabelbaum vom Blinker links bis zum
Zentralelektrikkasten hin abbauen/Zentral-
elektrikkasten nur 16sen.

® [RS/R/RT] Heckteil unten ausbauen.

® [ABS] Stecker ABS-Sensor trennen und Kabel
l6sen.

e Stecker Bremslichtschalter trennen und Kabel
l6sen.

o Stecker Seitenstlitzenschalter trennen und Ka-

bel |6sen.

® Stecker Leerlaufschalter trennen und Kabel 16-
sen.

o Stecker Diagnose und Kabel |6sen.

® Bremsleitung aus Halterung/Rahmenhinterteil
ziehen.

® BremsflUBigkeitsbehalter aus der Halterung zie-
hen.

® Schalldampfer am Rahmenhinterteil 16sen.

Federbeinbefestigung oben l&sen.

[RT] FuBrastenplatten am Rahmenhinterteil 16-

sen.

Luftfilterkasten am Rahmenhinterteil 16sen.

Rahmenhinterteil ausbauen.

Anbauteile abbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Anzugsreihenfolge:

1. Verschraubung .......cccoooeevennn. an Getriebe rechts
2 an Motor rechts
B e an Motor links
A, an Getriebe links
\. Anziehdrehmoment:

Rahmenhinterteil an Getriebe/Motor ............ 47 Nm
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RS460030

[RS] Kippstander aus-/einbauen

® Verkleidungsunterteil ausbauen.
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RS460170

® Motorrad mit Fahrzeugstéander,

BMW Nr. 00 1 520, anheben.
® Zugfedern aushangen.
Befestigungsschrauben links/rechts (1) 16sen.
Lagerbuchsen (2) mit Schraube M 10 heraus-
Ziehen.
Kippstander ausbauen.
Stecker vom Seitenstltzenschalter trennen.
Lagerbock links/rechts (3) ausbauen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Schmiermittel ........... z.B. Staburags NBU 30 PTM

\! Anziehdrehmoment:
Kippstander an Tragerplatte

(Gewinde reinigen + Loctite 2701) ..o 21 Nm
Tragerplatte an Motorgehduse M 12

(Gewinde reinige + Loctite 2701)........c.cce. 72 Nm
Tragerplatte an Motorgehduse M 8 (Senkschraube)
(Gewinde reinigen + Loctite 2701)................ 21 Nm
SeitenstUtze an Lagerbock

(Gewinde reinigen + Loctite 2701).......ccoee 42 Nm
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RS460180

[RS] FuBrastenplatte hinten aus-/
einbauen

\\. Anziehdrehmoment:

FuBrasten an FuBrastenplatte....................... 42 Nm
Schalldampfer an FuBrastenplatte ................ 35 Nm
FuBrastenplatte an Hinterrahmen ................. 21 Nm
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RS460190

[RS/R] FuBrastenplatte vorne aus-/
einbauen

\! Anziehdrehmoment:

FuBrastenplatte an Getriebe ...............o....e.l 22 Nm
Hauptbremszylinder an FuBrastenplatte ......... 7 Nm
FuBbremshebel an FuBrastenplatte .............. 37 Nm
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GS460021

[GS/R] Kotfliigel vorne aus-/ein-
bauen

® Vorderrad ausbauen.

46.42




GS460091

[GS] Windschild aus-/einbauen
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GS460230

[GS] Frontverkleidung aus-/ein-
bauen

& Achtung:

ZUndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Kotflugel oben ausbauen.
Windschild ausbauen.
Scheinwerfereinsatz ausbauen.

46.44

Kombiinstrument |6sen.

@ Hinweis:

Mittlere Befestigungschraube (1) befindet sich im
Scheinwerfergehéuse.

Scheinwerferhalter ausbauen.

Blinkerglaser ausbauen, Kabelstecker abziehen
und Kabel durch Blinkerhalterung ziehen.
Blinker ausbauen.

Frontverkleidung/Abdeckung oben nach oben
abziehen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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GS460121

[GS] Verkleidungshalter aus-/ein-
bauen

AAchtung:

Z0ndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Verkleidungsseitenteile ausbauen.
Kotflugel oben ausbauen.
Windschild ausbauen.
Scheinwerfereinsatz ausbauen.
Kombiinstrument l6sen.

@ Hinweis:

Mittlere Befestigungschraube (1) befindet sich im
Scheinwerfergehéuse.

Scheinwerferhalter ausbauen.

Blinkerglaser ausbauen, Kabelstecker abziehen
und Kabel durch Blinkerhalterung ziehen.
Blinker ausbauen.

Frontverkleidung/Abdeckung oben nach oben
abziehen.

Kabelbaum vom Verkleidungshalter 16sen.
Olkuhlerbefestigung I6sen.

Verkleidungshalter ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

\!Anziehdrehmoment:
Verkleidungshalter an Rahmen..................... 20 Nm
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GS460240

[GS] Gepackbriicke aus-/einbauen
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GS460151

[GS/R] Kennzeichenbefestigung
aus-/einbauen

Sitzbank hinten abnehmen.

[GS] Werkzeugbox ausbauen.

[GS] Rucklicht ausbauen.

Blinker ausbauen.
Kennzeichenbefestigung ausbauen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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GS460251

[GS/R] Hinterradkotfliigel aus-/ein-
bauen

& Achtung:

ZUndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Sitzbank abnehmen.

[GS] Werkzeugbox ausbauen.

[R] Heckverkleidung ausbauen.

Stecker und Leitungen von Rucklicht und Blin-
kern l6sen.

Kennzeichentrager ausbauen.

Kotflugel I6sen.

Kabelbaum vom Heckteil 16sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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GS460181

[GS/R] FuBrastenplatte hinten aus-/
einbauen

\!Anziehdrehmoment:
FuBrastenplatte an Hinterrahmen ................. 21 Nm
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GS460191

[GS] FuBrastenplatte vorne aus-/
einbauen

\\.Anziehdrehmoment:
Hydraulische Federverstellung
an FuBrastenplatte ........cocooviiiiii, 22 Nm
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RS460041

[R] Heckverkleidung aus-/einbauen
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RS460200

Fahrwerksprifung

Spurversatz messen

® Fahrzeug auf ebenem Untergrund auf Mittel-
stander stellen.

® Spurversatzlehre, BMW Nr. 36 3 920, an linker
oder rechter Fahrzeugseite anlegen.

@ Hinweis:

Um mit der Spurversatzlehre von links oder rechts
messen zu kdnnen, brauchen nur die Stltzen von
der anderen Seite aus eingeschraubt zu werden.

® Stltzen (1) so einstellen, daB die MeBebene so
nah wie moglich an den Radmittelpunkt kommt.
Die Lehre muB sich frei an das Motorrad schie-
ben lassen.

® MeBanschlage (Pfeile) so einstellen, daB sie nur
an der Felge anliegen und nicht am Reifen.

® Haken (2) an Radspeiche einhangen und Lehre
damit fest an das Rad ziehen.

® \orderrad parallel zur Lehre ausrichten.

® Abstand mit TiefenmaB (3) oder Meterstab von
AuBenkante der Lehre an die Felge messen, Mal3
notieren.
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® Spurversatz ,S“ berechnen:

® Der Spurversatz ,S" ist das MaB, um das die
Langsachse des Vorderrades gegenuber der
des Hinterrades nach links oder rechts versetzt
ist.

Zulassiger Spurversatz (S): ......................... 9 mm

@ Hinweis:

Deutung vom MeBergebnis:
Negatives Vorzeichen = Spurversatz nach links
Positives Vorzeichen = Spurversatz nach rechts

RS460210

BEISPIEL:

Formel
Festwert (A)

A

Fh

2

Fh
A+§

MeBwert (B)

B
Fy
2

Fh
B+§

Festwert (A)

94,5

Spurversatz:

S

h V|
— — =
A+2 %.‘-ZD_S

halbe Felgenbreite

50,0 mm

445 mm

94,5 mm

halbe Felgenbreite

52,0 mm

41,0 mm

93,0 mm

MeBwert (B) = S

93,0=S

1,5 mm
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ZiindlenkschloB aus- und einbauen

Lg%ite \fﬁ/ )
RS510010

® Gabelbriicke ausbauen.

® Mit @4 mm Bohrer Facherschraube (1) ca. 5 mm

tief anbohren.

e Mit @ 8 mm Bohrer Facherschraubenkopf ab-
bohren.

® ZindlenkschloB herausziehen.

® Gewindebolzen mit Stehbolzenausdreher her-
ausdrehen.

® ZindlenkschloB mit Facherstecknuf,
BMW Nr. 51 0 510,einbauen.

SchlieBzylinder aus-/einbauen

SchlUssel in ON-Stellung/Sicherung (1), mit z.B.
Draht eindrtcken.

SchlieBzylinder mit SchlUssel herausziehen.
Neuen SchlieBzylinder mit Shell Retinax A fet-
ten.

SchlieBzylinder mit Schlissel in ON-Stellung ein-
setzen.

SchlieBzylinder nach unten driicken bis Siche-
rung einrastet.

SchlieBzylinder ausbohren

\ ® Mit Bohrer, @ 4-5 mm, SchlieBzylinder in der ge-
! Anziehdrehmoment: samten Lange aufbohren.

Facherschrauben ® Bohrer-@ solange erh6hen, bis sich der SchlieB3-
(Gewinde gereinigt + Loctite 270)................. 15 Nm zylinder herausnehmen laBt.

Zundlichtschalter aus-/einbauen

® [nnensechskantschraube (2) 16sen.
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GS510040

SchlieBzylinder fiir Kraftstoff-
behailter aus-/einbauen

@ Hinweis:

Schrauben gegen Hineinfallen in den Kraftstofftank
sichern, Stutzen vom Kraftstofftank mit Lappen ab-
decken!

® Deckel 6ffnen/Deckel-Unterteil (1) ausbauen.

® SchlUssel in SchlieBzylinder stecken,
Sicherung (2) drlucken.

® SchlieBzylinder mit Schllssel herausziehen.

® Neuen SchlieBzylinder mit Shell Retinax A fet-
ten.

® SchlieBzylinder mit Schllssel (Stellung quer zur
Fahrtrichtung) einsetzen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

SchlieBzylinder ausbohren

® Mit Bohrer, @ 4-5 mm, SchlieBzylinder in der ge-
samten Lange aufbohren.

® Bohrer-@ solange erhdhen, bis sich der Schlie3-
zylinder herausnehmen |aft.




[RS/RT] SitzbankschloB aus-/ein- [GS] SitzbankschloB aus-/einbauen
bauen

RS510051 ¥ GS510060
SchlieBzylinder aus-/einbauen SchlieBzylinder aus-/einbauen
® Sicherung (Pfeil) mit z.B. Draht eindrlcken. ® Gepackbriicke ausbauen.
® SchlieBzylinder mit Schllissel herausziehen. ® SitzbankschloB ausbauen.
® Neuen SchlieBzylinder mit Shell Retinax A fet- ® SitzbankschlofB3 an der SchllUsselseite zerlegen
ten. (2 Schrauben) und vorsichtig aufspreitzen.
® SchlieBzylinder einflhren bis Sicherung einra-

stet.

L@é—l_{;]t_ ——

GS510070

® Sicherungsnase (Pfeil) des SchlieBzylinders im
Gehdause eindricken und SchlieBzylinder mit
SchlUssel herausziehen.

® Neuen SchlieBzylinder mit Shell Retinax A fet-
ten.

® SchlieBzylinder einflhren bis Sicherung einra-
stet.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.



[R] SitzbankschloB aus-/einbauen [RT] StaufachschloB aus-/einbauen

RT510100

. . . ® Sicherungsstift (Pfeil) mit z.B. Draht eindrtcken.
SchlieBzylinder aus-/einbauen e SchlieBteil (1) abnehmen.
® SchlieBzylinder mit Schllissel herausziehen.
® Sicherung (Pfeil) mit z.B. Draht eindrlcken. ® Neuen SchlieBzylinder mit Shell Retinax A
e SchlieBzylinder mit Schllissel herausziehen. fetten.
® Neuen SchlieBzylinder mit Shell Retinax A ® Sicherungsnase in SchlieBzylinder eindricken
fetten. und einfGhren bis Sicherung einrastet.
® SchlieBzylinder einfihren bis Sicherung ein- ® SchlieBteil (1) aufstecken und Sicherungsstift
rastet. eindricken.

[GS] HelmschloB aus-/einbauen

GS510080

® Sicherungsbugel 6ffnen.

® HelmschloB ausbauen.

® Deckel an der Innenseite mit Schraubendreher
aushebeln.

® Feder und Sicherungshaken ausbauen.

® Sicherungsnase des SchlieBzylinders im Gehau-
se eindrticken und SchlieBzylinder mit SchlUssel
herausziehen.

® Neuen SchlieBzylinder mit Shell Retinax A fet-
ten.

® SchlieBzylinder einfihren bis Sicherung einra-
stet.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.



52 Sitzbank
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RS520013

[RT] Sitzbank zerlegen/zusammen-
bauen
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RS520011

[RS] Sitzbank zerlegen/zusammen-
bauen
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GS

RS520020

R

RS520013

[GS/R] Sitzbank zerlegen/zusam-
menbauen
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Technische Daten

R 1100 RS

Batterie

Ah

19
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Technische Daten

R 1100 RT

Batterie

Ah
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

Batterie

Ah

19
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

Batterie

Ah
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RS610062

Zentralelektrikkasten aus-/einbauen

AAchtung:

ZUundung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

® Sitzbank ausbauen.

o [RT] Kleine Verkleidungsseitenteile links/rechts
ausbauen.

o [RT] Gepackbriicke/Kofferhalter ausbauen.

® [RS/R/RT] Heckverkleidung links/rechts abbau-
en.

o [RT] Heckteil unten ausbauen.

® Befestigungsschrauben (1) Zentralelektrikka-
sten-Oberteil 6sen.

® Befestigungsschrauben (2) Zentralelektrik-
kasten-Unterteil |0sen.

® Kabelwanne ausbauen.

® (Ggf. Kabelbaum komplett 16sen und mit
Sicherungskasten ausbauen, oder Relais und
Relaissockel ausbauen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

® Gummifdhnchen von der Spritzschutz-
befestigung (Pfeil) nach der Montage auf 10 mm
klrzen.

Zentralelektrikkasten zerlegen/
zusammenbauen

® Siehe Bilddarstellung (3).



RS610070

Relaisanordnung (Zentralelektrik)

©CHRNDO RN~

Codierungsstecker fur Motronic und Katalysator
Kraftstoffmesser/Anzeigendadmpfung
Starterrelais

Entlastungsrelais

Hornrelais

Benzinpumpenrelais

Motronicrelais

ABS-Warnrelais

Nicht vorhanden

10.Blinkgeber
11.Sicherung

Sicherungsbelegung [RS/GS/R]
(Nr. 1 in Fahrtrichtung links)

1.

2
3
4
5
6.
7
8
9
1

Instrumenten-Kombination,

Brems-,SchluBlicht .......cccoooviiiiiii, 15 A
oStandlicht 15 A
. Blinkleuchten, Uhr ..o, 15 A
. SteckdOSe i 15A
. MOtroniC v 15 A

Kraftstoffpoumpe ......coccooviiiiii 15 A
. Heizgriffe .o 4 A
. Reservesicherung ......c.ccoccoiiiiiiiiiins 4 A
. Reservesicherung ......cccoccceiiiiiiiiiiinnn 15 A
0.Reservesicherung .....coccoovviiiiiiiviineineenn, 15 A

Sicherungsbelegung [RT]
(Nr. 1 in Fahrtrichtung links)

1. Instrumenten-Kombination,

Brems-,SchluBlicht .........cooooviiiiiiii, 15 A
2. Standlicht ..o 15A
3. Blinkleuchten, Uhr ....cccovviiiiiiiiinen, 15 A
4. STeCKdOSE ..oviiiiiiiiii 15 A
5. MOLIONIC ..vveiiiiii e, 15 A
6. Kraftstoffpumpe ..o 15 A
7. Heizgriffe .o, 4 A
8. RadiO oo, 15 A
9. Reservesicherung ........cccooovviiiiiiniiiinnneennn, 15A
10.ReservesiCherung .....cccoovvviiiiieiiiiiniiiiieen, 4 A



Kabelbaumverlegung Fahrgestell
[ABS]

& Achtung:

Verschraubung Masseverbinung an Motor verzinkte
(gelbverzinkte) Schrauben verwenden.

Bei Schrauben mit einem anderen Korrosionsschutz
konnen Widerstande bis zu 80 Q auftreten.
Kabelbaum ohne Knick und Scheuerstellen
verlegen.

Anordnung und Anzahl der Kabelbinder beachten.

® Zentralmassepunkt (metallisch sauber) mit
Kontaktfett z. B. CENTOPLEX 3 CU dinn ein-
streichen.

@ Hinweis:

Beim Ausbau des Kabelbaums den Kasten fur
Zentralelektrik zusammen mit dem Kabelbaum aus-
bauen.

Beim Einbau Zentralelektrik zuerst einbauen.

\\. Anziehdrehmoment:
Masse an MOtOr ....iviiiie 10 Nm
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g Kabelbaumverlegung/Anschlul3 im
V2 Zentralelektrikkasten
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RS610110

Kabelbaumverlegung Zentralelektrik-
kasten/Ausgang

EI Hinweis:

Das weiBBe Markierungsband (Pfeil) muB durch die
Tulle verdeckt sein.
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[RT] Kabelbaumverlegung Ansicht links
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RT610160












[RT] Kabelbaumverlegung Ansicht rechts
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RT610180

[RT] Kabelbaumverlegung am
Verkleidungshalter
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RT610190

[RT] Kabelbaumverlegung Kombi-

instrument
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[RS] Kabelbaumverlegung Ansicht links
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[RS] Kabelbaumverlegung Ansicht rechts
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g [RS] Kabelbaumverlegung linke
%5 Schaltereinheit
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[RS] Kabelbaumverlegung rechte

Schaltereinheit



[GS] Kabelbaumverlegung Ansicht links

GS610140
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[GS] Kabelbaumverlegung Ansicht rechts
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Batteriehalter aus-/einbauen

RS61001

o Kraftstofftank ausbauen.
® Batterie ausbauen.

AAchtung:

Erst Batterie-Minuspol, dann Pluspol abschlieBen.
Erst Batterie-Pluspol, dann Minuspol anschlieBen.

Motronic-Steuergerét ausbauen.
[ABS] Einheit ausbauen.

Ggf. Seilzugverteiler 16sen.
Batteriehalter ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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62 Instrumente
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Technische Daten R 1100 RS
Instrumentenkombination

Kontrolleuchten Blinker/Fernlicht A 14V 3W
Instrumentenbeleuchtung/Kontrolleuchten A12V1,7TW
Tachoantrieb

Tachoantriebstbersetzung =26

)
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Technische Daten R 1100 RT
Instrumentenkombination

Kontrolleuchten Blinker/Fernlicht A 14V 3W
Instrumentenbeleuchtung/Kontrolleuchten A12V1,7TW
Tachoantrieb

Tachoantriebsubersetzung =26
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Technische Daten R 850 GS R 1100 GS
Instrumentenkombination

Kontrolleuchten Blinker/Fernlicht A 14V 3W A 14V 3W
Instrumentenbeleuchtung/Kontrolleuchten A12V1,7TW A12V1,7TW
Tachoantrieb

Tachoantriebsubersetzung =30 =30

)
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Technische Daten R 850 R R 1100 R

Instrumentenkombination

Kontrolleuchten Blinker/Fernlicht A 14V 3W A 14V 3W

Instrumentenbeleuchtung/Kontrolleuchten A12V1,7TW A12V1,7TW

Tachoantrieb

Tachoantriebsubersetzung GuBrad| | =2,6 =26
Speichenrad| | = 3,0 =30
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RT620050

[RT] Kombiinstrument aus-/ein-

bauen

® Sitzbank ausbauen.

® Seitenspiegel ausbauen.

® Verkleidungsseitenteile ausbauen.

® [nnenabdeckung der Verkleidung ausbauen.
® Windschild ausbauen.

® Verkleidungsoberteil ausbauen.

® Tachowelle I6sen.

® Kombiinstrument (1) 16sen und nach oben aus

der Lagerung ziehen.
Steckverbindungen 16sen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

[RT] Kombiinstrument zerlegen/
zusammenbauen

® |nstrumentenverschraubung (2) 16sen.

o Ruckstellwelle (3) Tageskilometerzahler von
Tacho 18sen.

® |nstrumentenbeleuchtung abziehen.

o Kontrolleinheit (4) ausbauen.

® Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

62.7
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RS620011

[RS] Kombiinstrument aus-/ein-
bauen

® [nnenabdeckung der Verkleidung ausbauen.

e [Windschildverstellung] Welle fir Windschild-
verstellung nach links drehen/I&6sen.

® Kombiinstrument I6sen (1) und nach oben aus
der Lagerung ziehen.

® Tachowelle I6sen.

® Steckverbindungen |8sen.

® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

62.8

[RS] Kombiinstrument zerlegen/
zusammenbauen

Instrumentenverschraubung (2) [6sen.
Instrumentenbeleuchtung abziehen.
Kontrolleinheit ausbauen (3).
Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

& Achtung:

Bei Einbau des Tachos auf Tulle am Ruckstellknopf
des Tageskilometerzéhlers achten.




GS620030

[GS] Kombiinstrument aus-/ein-
bauen

® \Windschild ausbauen.

Scheinwerfereinsatz ausbauen/Befestigung
Kombiinstrument am Scheinwerfergehause
innen (1) l6sen.

Kombiinstrument 18sen (2).

Tachowelle |6sen.

Linke Abdeckung ausbauen.
Steckverbindungen I6sen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

[GS] Kombiinstrument zerlegen/
zusammenbauen

Instrumentenverschraubung (3) 16sen.
Instrumentenbeleuchtung abziehen.
Kontrolleinheit (4) ausbauen.
Kontrolleuchten abziehen.

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

62.9
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RS620040

[R] Kombiinstrument aus-/einbauen

Scheinwerferbefestigung (1) und Verstellung (2)
l6sen.

Blinker ausbauen.

Linke (3) und rechte Blende vom Kombi-
instrument |6sen.

Verlangerung TachorUckstellung (7) ausbauen.
Tacho (4) 16sen.

Obere Blende (5) vom Kombiinstrument 16sen.
Instrumentenbeleuchtung und Kontrolleuchten
abziehen.

Kabelbinder am Scheinwerfer 16sen.

Lenker l6sen.

Scheinwerferhalter (6) ausbauen.
Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.
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Technische Daten

R 1100 RS

Scheinwerfer

Halogen-Rechteck-
scheinwerfer mit zwei-
stufiger manueller
Leuchtweitenregelung

Gliihlampen

Fern-/Abblendlicht

H4-Halogenlampe
55/60 W, asymmetrisch

Standlicht 12V/56W

Ricklicht 12V/10W
Bremslicht 12V/21W
Blinklicht 12V/21W

63.3



Technische Daten

R 1100 RT

Scheinwerfer

Halogen-Rechteck-
scheinwerfer

Glithlampen

Fern-/Abblendlicht

H4-Halogenlampe
55/60 W, asymmetrisch

Standlicht 12V/56W

Rucklicht 12V/10W
Bremslicht 12V/21W
Blinklicht 12V/21W
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Technische Daten

R 850 GS

R 1100 GS

Scheinwerfer

Halogen-Rechteck-
scheinwerfer

Halogen-Rechteck-
scheinwerfer

Glihlampen

Fern-/Abblendlicht

H4-Halogenlampe
55/60 W, asymmetrisch

H4-Halogenlampe
55/60 W, asymmetrisch

Standlicht 12V/4W 12V/4W

Rucklicht 12V/10W 12V/10W
Bremslicht 12V/21W 12V/21W
Blinklicht 12V/21W 12V/21W
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Technische Daten

R 850 R

R 1100 R

Scheinwerfer

Halogen-Rund-
scheinwerfer

Halogen-Rund-
scheinwerfer

Glithlampen

Fern-/Abblendlicht

H4-Halogenlampe
55/60 W, asymmetrisch

H4-Halogenlampe
55/60 W, asymmetrisch

Standlicht 12V/4W 12V/4W

Rucklicht 12V/10W 12V/10W
Bremslicht 12V/21W 12V/21W
Blinklicht 12V/21W 12V/21W
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RT630060

[RT] Scheinwerfer aus-/einbauen

AAchtung:

ZUundung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Sitzbank ausbauen.

Seitenspiegel ausbauen.
Seitenverkleidungen ausbauen.
Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.
Windschild 16sen.

Stecker am Scheinwerfer abziehen.
Verkleidungsoberteil ausbauen.
Befestigungsschrauben Scheinwerfer (Pfeile)
|6sen.

Scheinwerfer ausbauen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

AAchtung:

Reflektor innen und Gluhlampen nicht mit bloBen
H&nden anfassen.

Scheinwerfer einstellen

RT630020

® Schwenkhebel (1) oben einrasten.
® | euchtweite mit Einstellschraube (2) korrigieren.

Drehrichtung links:...........................cl weiter
Drehrichtungrechts: ................................... klrzer
EinstellmaB: ............... -15 cm auf 10 m Entfernung

® Seitenwinkel mit Einstellschraube (3) einstellen.

63.7



RS630010

[RS] Scheinwerfer aus-/einbauen

Scheinwerfer einstellen

& Achtung:

Z0ndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

Seitenverkleidungen ausbauen.
Innenabdeckung der Verkleidung ausbauen.
Windschutzscheibe 16sen.
Instrumententrager 16sen.
Verkleidugsvorderteil 16sen.

Scheinwerfer am Verkleidungshalter 16sen.

Windschildhalter am Scheinwerfer 16sen.
Scheinwerfer ausbauen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Scheinwerfer am Verkleidungsvorderteil 16sen.

RT630020

& Achtung:

Reflektor innen und Glihlampen nicht mit bloBen
Handen anfassen.

63.8

® Schwenkhebel (1) oben einrasten.
® | euchtweite mit Einstellschraube (2) korrigieren.

Drehrichtung links:.............................. weiter
Drehrichtungrechts:................................... klrzer
EinstellmaB: ............... -15 cm auf 10 m Entfernung

® Seitenwinkel mit Einstellschraube (3) einstellen.



RS630030

[GS] Scheinwerfer aus-/einbauen

AAchtung:

ZUundung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

® \Windschild ausbauen.
® Scheinwerfereinsatz ausbauen.

& Achtung:

Reflektor innen und Gluhlampen nicht mit bloBen
Handen anfassen.

® Kombiinstrument I6sen.

@ Hinweis:

Mittlere Befestigungsschraube (1) befindet sich im
Scheinwerfergehéuse.

® Scheinwerfereinstellung 16sen.
® Scheinwerfergehduse ausbauen.
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Scheinwerfer einstellen

o Kontermutter am Einstellgestédnge (Pfeil) 16sen.
® | euchtweite mit Einstellgestange korrigieren.

EinstellmaB: ............... -25 cm auf 10 m Entfernung

e Kontermutter festziehen.

[GS] Blinker vorne aus-/einbauen

[R] Scheinwerfer aus-/einbauen

AAchtung:

Z0ndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

AAchtung:

Reflektor innen und Glihlampen nicht mit bloBen
Handen anfassen.

& Achtung:

ZUndung ausschalten!
Massekabel an Batterie abklemmen!
Massekabel isolieren!

/' RS630050

® Arbeitsschritte wie Scheinwerfer ausbauen.

® Scheinwerfertrager ausbauen

® Blinkerglaser ausbauen, Kabelstecker vom
Reflektor abziehen und Kabel durch Blinker-
halterung ziehen.

& Achtung:

Reflektor innen und Gldhlampen nicht mit bloBen
H&nden anfassen.

® Blinkerhalter ausbauen.
® Blinker ausbauen.
® FEinbau in umgekehrter Reihenfolge.

63.10

Scheinwerfer einstellen

® | euchtweite kann im begrenzten Schnell-
verstellungsbereich durch Drehen des Schein-
werfers nach oben oder unten eingestellt
werden.

® | euchtweite mit Einstellgestange (Pfeil) korri-
gieren.

@ Hinweis:

SchllUsselweite = 6 mm

EinstellmaB: ............... -25 cm auf 10 m Entfernung
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